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(57) Bei einer Ausstattungsmaschine fur Gebinde,
insbesondere Flaschenkésten (1), mit einem Gebinde-
férderer (2) und einem daneben angeordneten Spende-
aggregat (3) ist eine das Tragerband (4) mit seiner die
Ausstattungselemente (5) tragenden Vorderseite ohne
scharfe Spendekante an die Bewegungsbahn der
Gebinde tangierend oder leicht eindringend heranlei-
tende und wieder wegleitende Flhrung (7) sowie eine
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Etikettiermaschine fiir Gebinde,insbesondere Flaschenkisten

im Bereich der Kontaktzone zwischen dem Tragerband
und der Bewegungsbahn angeordnete, die von der
Bewegungsbahn wegweisende Ruckseite des Trager-
bands beaufschlagende und dabei das Ausstattungs-
element mit seiner selbstklebenden, freien Rickseite
an das Gebinde andriickende Massiereinrichtung (8)
vorgesehen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine Ausstattungsmaschine
fur Gebinde, insbesondere Flaschenkasten, gemas
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Es sind bereits derartige Ausstattungsmaschinen
im Einsatz, bei denen die Fihrung fur das mit klassi-
schen Selbstklebeetiketten besetzte Tragerband eine
dicht an der Bewegungsbahn der Gebinde angeordnete
scharfe Spendekante aufweist, an der die mit der
beleimten Rickseite am Tragerband haftenden Etiket-
ten von diesem abgeldst und synchron an die vorbeil-
aufenden Gebinde (ibergeben werden. AnschlieBend
werden die Etiketten durch frei drehbare Schwammrol-
len oder dgl. fest an die Gebinde angedriickt, wobei die
AuBenflache der Etiketten direkt beaufschlagt wird. Far
die Verarbeitung klassischer Selbstklebeetiketten,
bestehend im wesentlichen aus einem bedruckten
Papier- oder Kunststoffzuschnitt, sind diese bekannten
Ausstattungsmaschinen bestens geeignet, nicht dage-
gen fur die Verarbeitung empfindlicher Ausstattungsele-
mente in Form von Druckbildern, die keinen Zuschnitt
aus Papier oder Kunststoff aufweisen, sondern im
wesentlichen aus Farbe, Lack und Klebstoff bestehen.
Diese Ausstattungselemente haben gegenlber den
Selbstkiebeetiketten den groBen Vorzug, daB sie sehr
preisglinstig sind und in normalen Kastenwaschmaschi-
nen relativ leicht und riickstandsfrei von Flaschenk&-
sten oder dgl. aus Kunststoff abgeldst werden kdnnen.
Fur eine praxisgerechte Verarbeitung derartiger Druck-
bilder, die mit ihrer Vorderseite z.B. mit Hilfe des Deck-
lacks l6sbar auf der Vorderseite eines Tragerbandes
fixiert sind und mit ihrer klebstoffbeschichteten Riick-
seite frei sind, stand bisher keine leistungsféhige Aus-
stattungsmaschine zur Verfligung.

Der Efindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat-
tungsgemaBe Ausstattungsmaschine mit einfachen Mit-
teln derart weiterzubilden, daB eine exakie und
zuverlassige Verarbeitung der vorbeschriebenen Druck-
bilder beim Ausstatten von Gebinden, insbesondere
Flaschenkasten méglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch die im
Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale
gelost.

Mit einer erfindungsgeméaBen Ausstattungsma-
schine ist es erstmals méglich, auf einem Tragerband
I&sbar fixierte, mit der klebenden Riickseite nach auBen
weisende Druckbilder mit hohen Leistungen und ohne
Warmezufuhr exakt und zuverlassig zu verarbeiten, so
daf fur den Einsatz derartiger Druckbilder bzw. fir eine
leicht ablésbare Ausstattung von Flaschenkésten oder
dgl. vollkommen neue Wege aufgezeigt werden.
Wesentlich ist, daB sowohl das Ablésen der Druckbilder
vom Tragerband als auch das Ankieben an die Gebinde
in einem Arbeitsgang durch die Massiereinrichtung
erfolgt. Diese greift nicht an der Oberflache des Druck-
bildes, sondern an der druckbildfreien Riickseite des im
allgemeinen aus Kunststoff bestehenden flexiblen Tra-
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gerbands an, so dafB auch bei intensiver Massierarbeit
eine Beschadigung der Druckbilder ausgeschlossen ist,
nicht zuletzt auch wegen des Fehlens einer scharfen
Spendekante. Die Druckbilder kénnen daher auch auf
Gebinden, deren Oberflache nicht vollkommen eben
und glatt ist, einwandfrei angebracht werden, und die
Verbindung zwischen Tragerband und Druckbild wird
vollstandig und zuverlassig aufgebrochen.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Massiereinrich-
tung sind den Unteranspriichen zu entnehmen.

Je gréBer die Anzahl der punktelastischen Ele-
mente und je starker der Druck, die Relativbewegung
und die Reibung zwischen Tréagerband und Massierein-
richtung ist, desto stérker ist die Massierwirkung. Hier-
durch kann die Ausstattungsmaschine optimal an die
Betriebsbedingungen angepaft werden.

Auch ist es zweckmaBig, gemaB anderen Weiterbil-
dungen der Erfindung die Massiereinrichtung und/oder
zumindest Teile der Fahrung fir das Tragerband zwi-
schen zwei Uberfragungsvorgéngen von der Bewe-
gungsbahn der Gebinde zu entfernen, um eine unnétige
Beanspruchung des Tragerbands zu vermeiden.

Im Nachstehenden werden zwei Ausfiihrungsbei-
spiele der Erfindung anhand der Zeichnungen beschrie-
ben. Es zeigen:

Fig. 1 die Draufsicht auf eine Ausstattungsma-
schine flr Flaschenkésten

Fig. 2 den Schnitt A B nach Fig. 1

Fig. 3 die teilweise Draufsicht auf die Ausstattungs-

maschine nach Fig. 1 mit einer abgeander-
ten Massiereinrichtung.

Die Ausstattungsmaschine nach Fig. 1 und 2 ist
zum Dekorieren bzw. Etikettieren von Flaschenkésten 1
aus Kunststoff an einer Seitenflaiche mit im wesentli-
chen aus Druckfarbe, Lack und Klebstoff bestehenden
Druckbildern 5 eingerichtet, die mit ihrer Vorderseite
I6sbar auf einem flexiblen Tragerband 4 aus Kunststoff
fixiert sind, wahrend ihre selbstklebende Rickseite frei-
liegt. Die Ausstattungsmaschine weist ein Grundgestell
9 auf, an dessen Oberseite ein Gebindeférderer 2 und
ein Spendeaggregat 3 fir die Druckbilder 5 nebenein-
ander angeordnet sind. Der horizontale, lineare Gebin-
defdérderer 2 weist zwei parallele Férderbander 10 auf,
die durch einen Motor 11 kontinuierlich mit der
Geschwindigkeit V in Pfeilrichtung angetrieben werden.
Weiter weist der Gebindeférderer 2 parallele, seitliche
Fuhrungsgelander 12 auf, durch welche die auf den
Foérderbandern 10 stehenden Flaschenkasten 1 exakt
auf einer linearen Bewegungsbahn gefihrt werden. Im
Bereich gegeniiber dem Spendeaggregat 3 ist anstelle
der Fuhrungsgelander 12 ein endloser Férderriemen 13
fluchtend mit den benachbarten Fihrungsgelandern 12
angeordnet, der Uber ein nicht gezeigtes Getriebe vom
Motor 11 aus gleichfalls in Pfeilrichtung mit der
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Geschwindigkeit V angetrieben wird. Der Férderriemen
13 sichert einen exakten Synchronlauf zwischen Fla-
schenkasten 1 und Tragerband 4.

Das Spendeaggregat 3 weist eine horizontale
Grundplatte 14 auf, die in der H6he und seitlich verstell-
bar auf dem Grundgestell 9 angeordnet ist. An der
Oberseite der Grundplatte 14 ist eine erste Aufnahme
15 mit einer Bremseinrichtung fir das volle Tragerband
4 und mit Abstand davon eine zweite Aufnahme 16 mit
einem Antriebsmotor fir das leere Tragerband 4, das
jeweils rollenférmig aufgewickelt ist, angeordnet. Zwi-
schen den beiden Aufnahmen 15, 16 ist eine aus meh-
reren seitlichen und héhenméaBigen Fuhrungsschienen
und Fuhrungsrollen aufgebaute Fihrung 7 vorhanden,
welche das Tragerband 4 in etwa V-férmig von der
ersten Aufnahme 15 an die Bewegungsbahn der Fla-
schenkasten 1 auf dem Gebindeférderer 2 heran und
wieder weg zur zweiten Aufnahme 16 leitet. Zwischen
der ersten Aufnahme 15 und der Bewegungsbahn ist
ein Druckbildsensor 17 angeordnet, wahrend im
Bereich zwischen Bewegungsbahn und zweiter Auf-
nahme 16 durch einen Servomotor angetriebene Vor-
schubwalzen 6 angeordnet sind, welche das leere
Tragerband 4 erfassen und in der Ublichen Weise takt-
weise von der ersten Aufnahme 15 zur zweiten Auf-
nahme 16 transportieren. Der Beginn der
Vorschubbewegung wird jeweils ausgeldst durch einen
Gebindesensor 18, der verstellbar am Gebindeférderer
2 angeordnet ist.

Zwischen den Aufnahmen 15, 16 ist auf der Grund-
platte 14 eine Massiereinrichtung in Form einer zylindri-
schen Bulrstenwalze 8 angeordnet. Diese ist gleichzeitig
Teil der Fiihrung 7 flr das Tragerband 4 und lenkt die-
ses an der Spitze seiner V-férmigen Bewegungsbahn
sanft und kantenfrei um. Die Blrstenwalze 8 ist auf der
senkrechten Welle eines Motors 19 befestigt, der sei-
nerseits auf einem quer zur Bewegungsbahn der Fla-
schenkasten 1 verschiebbar auf der Grundplatte 14
gelagerten Schlitten 20 befestigt ist. Durch einen Stell-
motor 21 kann der Schlitten 20 mit der Birstenwalze 8
zwischen einer Arbeitsposition und einer Ruheposition
verfahren werden.

In der Ruheposition zwischen zwei Tranfervorgan-
gen oder beim Ausbleiben von Flaschenkésten 1 ist die
Burstenwalze 8 um einige Millimeter von der theoreti-
schen Bewegungsbahn der Flaschenkésten 1 entfernt
und steht still. In der Arbeitsposition ist die Bilrsten-
walze 8 in Pfeilrichtung, d.h. entgegen der Translations-
bewegung des Gebindeférderers 2 und des
Tragerbandes 4, angetrieben und dringt um einige Milli-
meter in die theoretische Bewegungsbahn der Fla-
schenkésten 1 ein (falls kein Flaschenkasten 1
vorhanden ist) bzw. liegt mit leichter Vorspannung an
der Seitenwand eines Flaschenkastens 1 an, unter Zwi-
schenschaltung des Tragerbands 4 mit den Druckbil-
dern 5 (falls ein Flaschenkasten 1 vorhanden ist). Als
Birstenwalze 8 ist beispielsweise eine Polierblrste
geeignet, wie sie normalerweise zum Polieren von
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Stahlblech eingesetzt wird. lhre Rotationsgeschwindig-
keit und Eindringtiefe in die Bewegungsbahn und damit
ihr AnpreBdruck sind entsprechend den Eigenschaften
der Flaschenkasten 1 und des Tragerbands 4 mit den
aufgedruckten Druckbildern 5 gewahlt.

Der Druckbildsensor 17, der Gebindesensor 18
sowie ein die Translationsgeschwindigkeit des Gebinde-
férderers 2 abtastender Tachogenerator 22 sind an eine
nicht gezeigte elekironische Steuereinrichtung ange-
schlossen, welche den Servomotor der Vorschubwal-
zen 6, den Motor der zweiten Aufnahme 16, den Motor
19 der Burstenwalze 8 sowie den Stellmotor 21 derart
steuert, daB sich die nachstehend beschriebene Funk-
tion der Ausstattungsmaschine einstellt:

Ist bei laufendem Motor 11 auf dem Gebindeférde-
rer 2 im Bereich des Gebindesensors 18 kein Flaschen-
kasten 1 vorhanden, so nimmt die Blrstenwalze 8 ihre
Ruheposition ein und steht still. AuBerdem ist der Motor
der Aufnahme 16 und der Servomotor der Vorschubwal-
zen 6 abgeschaltet. Erreicht ein auf dem Gebindeférde-
rer 2 zugeflihrter Flaschenkasten 1 den Gebindesensor
18, so lost dieser einen Transfervorgang aus: Hierzu
wird durch den Stellmotor 21 die Birstenwalze 8 in ihre
Arbeitsposition verfahren und ihr Motor 19 wird einge-
schaltet. Gleichzeitig wird der Motor der Aufnahme 16
und der Servomotor der Vorschubwalzen 6 eingeschal-
tet, welcher das Tragerband 4 exakt auf die momentane
Translationsgeschwindigkeit des Gebindeforderers 2
beschleunigt und diese Geschwindigkeit zumindest so
lange beibehalt, bis sich das Tréagerband 4 um die
Lange eines Druckbilds 5 vorwértsbewegt hat. Darauf-
hin wird der Servomotor wieder abgebremst, bis, regi-
striert durch den Druckbildsensor 17, das Tragerband 4
seine Startposition flr den nachsten Transfervorgang
erreicht. Das nachste zu transferierende Druckbild 5
steht hierbei kurz vor der Kontaktzone zwischen dem
Tragerband 4 und der Bewegungsbahn der Flaschenké-
sten 1.

Wahrend des Transfervorgangs wirkt die im Kon-
taktbereich entgegen der Laufrichtung des Tragerban-
des 4 rotierende Rundblirste 8 mit ihrer Vielzahl von
durch die abgerundeten Borstenenden gebildeten ela-
stischen Druckpunkten reibend und massierend direkt
auf die klebstoffabweisende Rlckseite des Tragerbands
4 und damit indirekt auf das zwischen Flaschenkasten 1
und dem synchron dazu bewegten Tragerband 4 einge-
spannte Druckbild 5 ein. Dabei wird einerseits die durch
den Decklack bewirkte Fixierung des Druckbilds 5 auf
dem Tragerband 4 vollstandig gebrochen und aufgeho-
ben und andererseits das Druckbild 5 mit seiner kleb-
stoffbeschichteten Riickseite sanft und doch intensiv an
die Oberflache des Flaschenkastens 1 angeschmiegt
und angedriickt. Im Bereich der Biirstenwalze 8 wird
also an Ort und Stelle bereits eine sichere, dauerhafte
Fixierung des Druckbilds 5 auf dem Flaschenkasten 1
erreicht, ohne Warmeeinwirkung und ohne Nachbe-
handlung und bei optimaler Schonung von Druckbild 5
und Flaschenkasten 1.
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Am Ende des vorbeschriebenen Transfervorgangs,
wenn die entsprechende Kante des Druckbilds 5 den
Druckbildsensor 17 erreicht hat, wird die Birstenwalze
8 durch den Stellmotor 21 in ihre Ruhestellung zurlick-
bewegt und es wird ihr Motor 19 sowie der Servomotor
der Vorschubwalzen 6 und der Motor der Aufnahme 16
abgeschaltet.

Die Ausstattungsmaschine nach Fig. 3 unterschei-
det sich von derjenigen nach Fig. 1 und 2 allein im Auf-
bau der Massiereinrichtung. Diese weist eine parallel
zur Bewegungsbahn der Flaschenkésten 1 ausgerich-
tete senkrechte Platte 23 auf, deren auf die Bewe-
gungsbahn zu gerichtete Seite mit einer Vielzahl
elastischer Noppen, Borsten, Kugeln, Rélichen oder
dgl. besetzt ist. Durch einen Schwingantrieb 24 wird die
Platte 23 in Vibration versetzt, wenn sie ihre Arbeitspo-
sition einnimmt. Hierdurch ist ein besonders intensives,
flachiges Massieren méglich, wie es bei relativ groBfla-
chigen Druckbildern 5 vorteilhaft ist. Auch ist es denk-
bar, den Flaschenkasten 1 und das Tragerband 4
wéhrend des Transfervorgangs stillzusetzen, so daB die
Massagezeit beliebig lang gewéahlt werden kann.

In den beiden vorbeschriebenen Ausflihrungsbei-
spielen wird nur eine Seitenflache der Flaschenkasten 1
dekoriert, so daB dementsprechend auch nur ein Spen-
deaggregat 3 vorhanden ist. Sollen beide Seitenflachen
dekoriert werden, so entféllt der Férderriemen 13 und
es wird stattdessen auf dieser Seite des Gebindeférde-
rers 2 ein zweites, spiegelbildlich aufgebautes Spende-
aggregat 3 angebracht. Sollen alle vier Seiten der
Flaschenkasten 1 dekoriert werden, so ist der Einsatz
einer zweiten Ausstattungsmaschine mit zwei gegen-
Uberliegenden Spendeaggregaten und einer zwischen-
geordneten Wendeeinrichtung fur die Flaschenkésten 1
erforderlich.

Patentanspriiche

1. Ausstattungsmaschine fur Gebinde, insbesondere
Flaschenkasten, mit einem Gebindeférderer und
mindestens einem neben diesem angeordneten
Spendeaggregat fur I6sbar auf einem flexiblen Tra-
gerband fixierte Ausstattungselemente mit selbst-
klebender Ruckseite, gekennzeichnet durch eine
das Tragerband mit seiner die Ausstattungsele-
mente tragenden Vorderseite ohne scharfe Spen-
dekante an die Bewegungsbahn der Gebinde
tangierend oder leicht eindringend heranleitende
und wieder wegleitende Flhrung (7) und durch eine
im Bereich der Kontaktzone zwischen dem Trager-
band und der Bewegungsbahn angeordnete, die
von der Bewegungsbahn wegweisende Riickseite
des Tragerbands beaufschlagende und dabei das
Ausstattungselement an das Gebinde andriickende
Massiereinrichtung (8, 23).

2. Ausstattungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Massiereinrichtung (8, 23)
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10.

11.

Teil der FUhrung (7) fur das Tragerband ist und
zumindest im Bereich der Kontaktzone die Fiihrung
Ubernimmt.

Ausstattungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Massiereinrich-
tung (8, 23) die Rickseite des Tragerbandes mit
einer Vielzahl elastischer Druckpunkte beauf-
schlagt.

Ausstattungsmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Massier-
einrichtung (8, 23) die Riickseite des Tragerbandes
reibend beaufschlagt.

Ausstattungsmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Massier-
einrichtung mindestens eine rotierend antreibbare
Walze (8) aufweist, die mit Borsten, Noppen,
Kugeln, Rélichen oder dgl. besetzt ist.

Ausstattungsmaschine nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Walze (8) mit einer von
der Vorschubgeschwindigkeit des Tragerbandes
hinsichtlich GréBe und/oder Richtung unterschiedli-
chen Umfangsgeschwindigkeit antreibbar ist.

Ausstattungsmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Massier-
einrichtung eine oszillierend antreibbare Platte (23)
aufweist, die mit Borsten, Noppen, Kugeln, Roll-
chen oder dgl. besetzt ist.

Ausstattungsmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Massier-
einrichtung (8, 23) im wesentlichen quer zur Bewe-
gungsbahn der Gebinde bewegbar und mittels
eines Stellmotors (21) zwischen einer Arbeitsposi-
tion, in der sie die Bewegungsbahn der Gebinde
tangiert oder schneidet, und einer Ruheposition, in
der sie von der Bewegungsbahn der Gebinde ent-
fernt ist, GberfGhrbar ist.

Ausstattungsmaschine nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Massiereinrichtung (8, 23)
nur angetrieben ist, wenn sie ihre Arbeitsposition
einnimmt.

Ausstattungsmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Spende-
aggregat (3) eine Aufnahme (15) fiir das volle Tra-
gerband, eine Aufnahme (16) fir das leere
Tragerband und antreibbare Vorschubwalzen (6) far
das Tragerband aufweist, die mit dem Gebindefér-
derer (2) synchronisierbar sind.

Ausstattungsmaschine nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB am Gebindeférderer (2) ein
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den Transfervorgang auslésender Gebindesensor
(18) und an der Fuhrung (7) ein den Transfervor-
gang beendender Druckbildsensor (17) angeordnet
ist.
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