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A nome: Ditta FENLOCK ENGINEERING LIMITED
con sede a DUBLINO (IRLANDA)
DESCRIZIONE

Il presente trovato ha per oggetto una fustella per il
taglico di materiali in foglio quali, ad esempio, cuocio,
pellami, cartone, materie plastiche e altri ancora.

Come & noto 1le fustelle sono impiegate per 1la
realizzazione di una molteplicitad di prodotti, ad esempio, in
particolare, sono necessarie nel processo produttivo delle
calzature.

A tale scopo esse sono predisposte per il taglio di
cucio e di pellami al fine di ottenere le suole, le tomaie,
i sottopiedi e le solette che devono sequire il profilo di
un piede destro e di un piede sinistro per ciascun paio e'
per ciascuna delle misure di un modello di calzatura.

Tali fustelle possono a tutt’oggi essere ottenute solo

fabbro.

Oggigiorno perd professionalmente il fabbro & una
figura che sta scomparendo e sempre meno persone Sono
disponibili e hanno la manualita necessaria per svolgere una
simile attivita.

La fustella infatti & risultante da una sagomatura
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compiuta su una barra massiccia di acciaio che viene
scaldata e piegata, quindi affilata con una mola smeriglio
per ottenerne il filo tagliente.

La struttura di tali fustelle deve essere molto
robusta, la sezione difatti generalmente ha spessore di
rilievo, al fine di permettere ad una pressa di tagliare, in
un‘unica operazione, pacchetti formati da un numero
consistente di fogli di pellame, cuoio, cartone, o di altro
materiale.

Infatti questo permette di velocizzare le lavorazioni e
la produzione, per esempio, di calzature nel caso di
fustelle per tagliare cuocio o pellami, in particolare per
sucle, solette e sottopiedi.

I1 fabbro deve avere l’accortezza di effettuare una
campanatura della fustella, allo scopo di facilitare 1lo
scarico del materiale mano a mano che questo & stato
tagliato.

Tale campanatura consiste nel sagomare la parete

interna della fustella in modo che in ciascuna sezione
trasversale si sviluppi ad allargarsi.

La realizzabilita pratica di gqueste fustelle &
purtroppo sempre molto limitata, wvisto che i fabbri di
maggiore abilita possono, al massimo, ottenere in una
intera giornata di lavoro trenta o al massimo quaranta

fustelle.
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Corrispondentemente, per realizzare una 1linea
produttiva completa di un modello di calzatura sono
necessarie numerose fustelle, per ogni misura almeno una per
ciascun piede destro e per ciascun piede sinistro.

Tutto questo si traduce in pratica in elevati costi di
realizzazione incidenti sul prodotto finale e soprattutto in
una capacita produttiva limitata,

Chi si predispone per immettere nel mercato velocemente
un nuovo modello, cercando di innovarsi, o di soddisfare
un'acquirente con una partita di prodotti da vendere, deve
saper produrre in tempi ridotti, ma si scontra,
inevitabilmente, con gueste pesanti limitazioni.

Ecco percid l'importanza di poter realizzare fustelle
per il taglio di materiali in foglio che non richiedano
specializzazioni e capacita artigianali particolari o
lavorazioni manuali specifiche.

Compito principale del presente trovato & quello di
mettere a punto una fustella per il taglio di materiali in
foglio che risolva gli inconvenienti sopra lamentati nei

tipi noti.

In relazione al compito principale, uno scopo
particolare del presente trovato & quello di mettere a punto
una fustella per il taglio di materiali in foglio che possa
essere ottenuta utilizzando delle macchine, non richiedendo

alcuna lavorazione di tipo artigianale,.
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Un particolare scopo del presente trovato & quello di
mettere a punto una fustella che possa essere realizzata in
un tempo estremamente ridotto rispetto alle fustelle
ottenute in modo tradizionale.

Un ulteriore scopo del presente trovato & quello di
mettere a punto una fustella per il taglio di materiali in
foglio che possa essere realizzata c¢con un processo
realizzativo molto semplice.

Un importante scopo del presente trovato & quello di
mettere a punto una fustella per il taglio di materiali in
foglio <che possa essere realizzata c¢on un costo
particolarmente competitivo rispetto alle fustelle ottenute
in maniera tradizionale.

Ancora uno scopo del presente trovato & gquello di
mettere a punto una fustella che possa essere realizzata
senza abbisognare di alcuna attrezzatura particolare o
impianto specifico.

Non ultimo scopo del presente trovato & quello di
mettere a punto una fustella per il taglio di materiali in
foglio che possa essere ottenuta senza
personale specializzato.

Il compito principale, gli scopi preposti ed altri
ancora che piu chiaramente appariranno in seguito, wvengono
raggiunti da una fustella per il taglio di materiali in

foglio caratterizzata dal fatto di comprendere un elemento
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portante, ricavato da nastro di acciaio sagomato per
piegatura e saldato a chiudersi ad anello, e almeno un
elemento tagliente, ricavato da nastro di acciaio
preaffilato sagomato per piegatura e saldato anch’'esso a
chiudersi ad anello, essendo detto elemento portante saldato
a detto almeno un elemento tagliente a realizzare detta
fustella accoppiando rispettivi profili di sviluppo.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del presente
trovato risulteranno maggiormente dalla descrizione di una
sua dettagliata forma realizzativa, illustrata a titolo
indicativo, ma non per questo limitativo della sua portata,
nella allegata tavola di disegni in cui:

la fig. 1 rappresenta una vista prospettica di una
fustella per il taglio di materiali in foglio secondo il
trovato;

la fig. 2 rappresenta una vista prospettica di una

sezione di una fustella per il taglio di materiali in foglio

secondo il trovato.
Con riferimento alle figure precedentemente elencat
una fustella per il taglio di materiali in foglio &
complessivamente indicata dal numero di riferimento 10 e
comprende un elemento portante 11 ed un elemento tagliente
12,
Nella configurazione rappresentata nelle succitate

figure, detta fustella 10 & atta al taglio di fogli di cuoio
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o di pelle per la realizzazione di suole, solette e/o di
sottopiedi.

Detto elemento portante 11 & ottenuto da un nastro di
acciaio 13, opportunamente piegato e sagomato con una
macchina piegatrice, del tipo in s& noto, a conformarsi
secondo la curva perimetrale di una suocla di una calzatura,
in gquesto caso di un piede destro.

I profili di sviluppo determinati dalla piegatura sono
indicati con il numero di riferimento 14.

L’elemento portante 11 presenta i due lembi di
estremitd di detto nastro 13 sagomato, uniti a realizzare un
anello chiusoc con una saldatura trasversale 15,

Detto elemento tagliente 12 & ottenuto da un nastro
preaffilato 16, del tipo in sé noto e facilmente reperibile
sul mercato, dotato lungo tutto il suo sviluppo di un lato
affilato.

Detto nastro preaffilato 16 & anch’esso piegato e

sagomato con una macchina piegatrice, in un modo in s& noto,

a seguire la medesima curva perimetrale della suocla di
calzatura, similmente all’elemento portante 11, individuando
un filo tagliente 17, da un lato, e un profilo 18
dall’altro.

L’elemento tagliente 12 presenta anch’'esso i due lembi
di estremita del nastro preaffilato 16, uniti con una

saldatura trasversale 19.
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Detti elementi 11 e 12 sono assemblati a realizzare
detta fustella 10 per mezzo di saldature 20 longitudinali di
giunzione che fissano detto elemento portante 11 a detto
elemento tagliente 12 in corrispondenza, rispettivamente, di
uno dei profili di sviluppo 14, sagomati secondo la curva
perimetrale di detta suola di calzatura, del primo con il
corrispondente profilo 18 non affilatoc del secondo.

Entrambi gli elementi, gquello portante 11 e gquello
tagliente 12, presentano sezioni di spessore sufficiente
perché devono assicurare ad un utilizzatore la possibilita
di tagliare materiali in foglio come cuoio e/o pellami
oppure altro, a pacchetti di notevole consistenza.

Lo spessore infatti & necessario per garantire
robustezza alla fustella 10 rispetto alle sollecitazioni e
deformazioni che nascono per effetto del taglio di pacchi di
fogli.

In particolare, l'elemento portante 11 presenta una

sezione dotata di uno spessore maggiorato rispetto ad una
corrispondente sezione dell’elemento tagliente 12.

La fustella 10 presenta, in corrispondenza del preofilo
interno 21 di ogni sua sezione trasversale, una campanatura
ottenuta con una fresa, in un modo in sé& noto, per rendere
pil pratico lo scarico dei materiali tagliati.

Una seconda realizzazione pratica di una fustella

secondo 1l trovato pud essere ottenuta fissando con
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saldature longitudinali 20 due elementi taglienti 12 ad un
unico elemento portante 11,

Detti due elementi taglienti 12 sono saldati con i
rispettivi profili 18 in corrispondenza di ciascuno dei due
profili di sviluppo 14 dell’elemento portante 1l.

La fustella cosi ottenuta, dotata di due elementi
taglienti 11, dispone percid di due fili taglienti 17
contrapposti, con i quali 1l’'utilizzatore pud raddoppiare la
capacitd di taglio della stessa, raddoppiando la resa
produttiva finale,

In pratica si & verificato come il presente soddisfi
efficacemente al compito principale e a tutti gli scopi
preposti.

In particolare, un notevole vantaggio & assicurato con
il presente trovato per il fatto di avere messo a punto una
fustella che & realizzabile senza richiedere alcuna
lavorazione artigianale.

Un importante vantaggio & conseguito con il presente
trovato per avere messo a punto una fustella per il taglio

di materiali in foglio che & ottenibile in un tempo

estremamente ridotto rispetto a fustelle di tipo
tradizionale.

Ancora un vantaggio & ottenuto con il presente trovato
in relazione all‘’avere perfezionato una fustella che pud

essere realizzata con un processo produttivo semplificato
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rispetto alle preesistenti fustelle.

Un ulteriore vantaggio @ raggiunto con il presente
trovato per avere messo a punto una fustella per 1l taglio
di materiali in foglio che & realizzabile sostenendo costi
di produzione molto contenuti ed estremamente competitivi
rispetto alle fustelle convenzionali.

Un importante vantaggio & ottenuto con il presente
trovato per il fatto di avere perfezionato una fustella che
¢ realizzabile senza che siano necessarie attrezzature
particolari.

Il presente trovato & soggetto a numerose modifiche e
varianti, tutte rientranti nell’ambito del medesimo concetto
inventivo.

Inoltre tutti i dettagli sono sostituibili con altri
elementi tecnicamente equivalenti.

I materiali utilizzati, nonche le dimensioni, possono

essere qualsiasi a seconda delle esigenze.
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RIVENDICAZIONI

1) Fustella per il taglio di materiali in foglio
caratterizzata dal fatto di comprendere un elemento
portante, ricavato da nastro di acciaio sagomato per
piegatura e saldato a chiudersi ad anello, e almeno un
elemento tagliente, ricavato da nastro di acciaio
preaffilato sagomato per piegatura e saldato anch’esso a
chiudersi ad anello, essendo detto elemento portante saldato
a detto almenoc un elemento tagliente a realizzare detta
fustella accoppiando rispettivi profili di sviluppo.

2) Fustella per il taglio di materiali in foglio,
secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che
detto elemento portante & saldato a due elementi taglienti
in corrispondenza di rispettivi profili di sviluppo a
realizzare detta fustella dotata di due contrapposti fili
taglienti.

3) Fustella per il taglio di materiali in foglio,
secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che

ciascuna sezione trasversale ha un profilo, in

corrispondenza della parete interna, con campanatura per lo
scarico del materiale in foglio.

4) Fustella per il taglio di materiali in foglio,
second¢ la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che,
sulla parete interna di detta fustella, detto elemento

portante & saldato a definire un bordo esterno rispetto al
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corrispondente bordo di detto elemento tagliente.

5) Fustella per il taglio di materiali in foglio
secondo una o pil delle rivendicazioni precedenti, che si
caratterizza per quanto descritto ed illustrato nella
allegata tavola di disegni.

Per incarico
FENLOCK ENGINEERING LIMITED

Il Mandatario
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