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(54) Nahwirkstoff und Verfahren zu seiner Herstellung

(57) Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, ein Nahgewirke mit einem geringen Nahfadenanteil zu schaffen, das eine
hohe Festigkeit und ein gutes elastisches Verhalten aufweist. ErfindungsgemaR sind die Fasern des Vlieses in ldngs
verlaufenden, seitlich nicht fadenfdrmig miteinander verbundenen Doppelnahten aus jeweils zwei miteinander
verbundenen Maschenstébchen eingebunden. Jedes der beiden Maschenstabchen einer Doppelnaht besteht aus
zwei Faden und die Maschen eines jeden Maschenstabchens sind abwechselnd aus einem dieser beiden Faden
gebildet. Der Abstand der Maschenstabchen in einer Doppelnaht und der Abstand zwischen den Doppelnédhten steht
im Verhaltnis von < 4:5. Das eingearbeitete Vlies besteht aus einer Schicht Priméarfasern und einer Schicht
Sekundarfasern, die mit Doppelnihten Gibernaht werden. Der erfindungsgemaRe Nahwirkstoff wird fiir technische
Textilien eingesetzt.
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Erfindungsanspruch:

1. Nahwirkstoff, bestehend aus einem Faservlies und Nahfiden, mit denen das Faservlies verfestigt ist, gekennzeichnet
dadurch,

a) daf die Fasern des Vlieses (1) in langs verlaufenden, seitlich nicht fadenférmig miteinander verbundenen Doppelnahten
{4, 4') aus jeweils zwei miteinander verbundenen Maschenstabchen (5, 5', 6, 6°) eingebunden sind,

b) daR jedes der beiden Maschenstabchen (5, 5', 6, 6') einer jeweiligen Doppelnaht (4, 4') aus zwei Faden besteht und die
Maschen eines jeweiligen Maschenstibchens abwechselnd aus einem dieser beiden Fiden gebildet sind.

c) daBder Abstand der Maschenstabchen (5, 5, 6, 6') in einer jeweiligen Doppelnahten (4, 4') und der Abstand zwischen den
Doppelnéhten (4, 4') dem Verhaltnis von <4:5 entspricht und

d) daR die in einer jeweiligen Doppelnaht (4, 4') zwischen den jeweils zwei fadenférmig miteinander verbundenen
Maschenstébchen (5, 5", 6, 6') eingebundenen Teile des Vlieses (1) bogenférmig ausgebildet sind.

2. Nahwirkstoff nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf sich die nicht fadenférmig miteinander verbundenen Doppelnéhte
(4, 4’} unter Krafteinwirkung verschieben, miteinander vereinigen und die Kraft gemeinsam aufnehmen kénnen.

3. Néhwirkstoff nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Fasern des Vlieses (1) z. T. Sekundérfasern (3) sind und daB sich
Primérfasern (2) und Sekundéarfasern (3) in getrennten Schichten befinden.

4. Néhwirkstoff nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die Fasern des Vlieses (1) z.T. hochschrumpfende Fasern sind und

-daf sich normalschrumpfende und hochschrumpfende Fasern in getrennten Schichten befinden.

5. Verfahren zur Herstellung eines Nahwirkstoffes entsprechend Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch,

a) das Zufiihren eines Faservlieses zur Nahwirkstelle der Ndhwirkmaschine,

b) das Zufiihren einer Nahfadenanzahl zur Nahwirkstelle, die der Anzahl der Schiebernadeln-der Nahwirkmaschine in der
Arbeitsbreite entspricht,

¢) den Einzug der einzelnen Nahfaden in jede zweite Lochnadel zweier Legeschienen, wenn die Feinheit der
Lochnadelfassungen der Maschinenfeinheit entspricht oder in jede Lochnadel bei halber Feinheit der Lochnadelfassu ngen
gegenliber der Maschinenfeinheit

d) dasDurchstechen des Faservlieses mittels der Schiebernadeln beiihrem Austrieb und Einlegen der Faden in die Haken der
Schiebernadeln in der Weise, daB jeder Schiebernadelhaken einen Faden der unteren oder der oberen Legeschiene erfal3t,

e} den Eintrieb der Schiebernadeln, das Bilden seitlich nicht fadenférmig verbundener Doppelnéhte aus je zwei Maschen,

f) den Versatz der Legeschienen gegeneinander um eine Nadelteilung und die stindige Wiederholung dieser
Verfahrensschritte. ‘

6. Verfahren zur Herstellung eines Nahwirkstoffes nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da die Lieferung der Nahfaden zur
Néhwirkstelle mit einer solchen Fadenspannung erfolgt, daf eine enge Annéherung der jeweils eine Doppelnaht bildenden
beiden Maschenstébchen erfolgt. :

7. Verfahren nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daR der seitliche, entgegengesetzte Versatz der beiden Legeschienen von
einem einzigen Versatzexzenter oder einer einzigen Kurvenscheibe aus erfolgt.

8. Verfahren nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB von einem Versatzexzenter oder einer Kurvenscheibe aus eine
Legeschiene direkt angetrieben wird und diese die zweite Legeschiene {iber ein Hebelsystem, das sich am Ende der
Legeschienen befindet, in entgegengesetzter Richtung versetzt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Nahwirkstoff mit verbesserten Eigenschaften aus einem Faservlies und Né&hfaden, mit denen das
Faservlies verfestigt ist, vorzugsweise fiir den Einsatz als technische Textilie, z.B. als Sack- und Verpackungsstoff.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

N&hwirkstoffe aus einem Faservlies und Nahfaden, mit denen das Faserviies verfestigt ist, sind in drei prinzipiellen
Ausfiihrungsformen bekannt. -

In einer ersten Ausfiihrungsform bestehen sie aus dem Vlies und léngsverlaufenden, seitlich nicht fadenférmig miteinander
verbundenen Einzelnhten in Form einzelner Maschenstabchen. Der Nachteil dieser Ausfihrungsformist, daB insbesondere die
Querfestigkeit und das elastische Verhalten bei Beanspruchung in Querrichtung unbefriedigend sind, weil sie allein von den
Reibungskréaften zwischen den in die Maschenstébchen eingebundenen Fasern abhéngen.

In einer zweiten Ausfithrungsform bestehen die Nahwirkstoffe aus dem Vlies und seitlich fadenférmig miteinander verbundenen
Maschenstabchen, die ein trikotéhnliches Nahfadengerist bilden, in welches die Fasern eingebunden sind. In dieser
Ausfiihrungsform resultiert das Verhalten bei quergerichteter Beanspruchung aus der Kraftaufnahme durch das
Néhfadenmaterial. Beide Ausfiihrungsformen mit nur einem Fadensystem sind zwar materialdkonomisch, weil die Anzahl der
bendtigten Faden der Anzahl der Maschenstibchen entspricht und damit im allgemeinen der Ndhfadenanteil an der
Gesamtmasse unter 30% liegt. Die Fasern sind aber weniger fest eingebunden, so daf es leicht zur Verformung kommt.
AuBerdem ist das Ndhgewirke bei Beanspruchung in Léngsrichtung wenig stabil.

Im Gegensatz dazu weist der N&hwirkstoff in der dritten bekannten prinzipiellen Ausfiihrungsform zwei Fadensysteme auf,
wobeizumindest ein Teil der Maschen aus zwei Nahfaden besteht. Die Anzahl der Nahfaden istwesentlich gréBer als die Anzahl
der gebildeten Maschenstabchen. Bei dieser Ausflihnrungsform werden die Eigenschaften des Nahwirkstoffes im wesentlichen
durch die Anordnung und Beschaffenheit der Nahfaden bestimmt und kénnen dem Verwendungszweck entsprechend
befriedigend gestaltet werden, aber der Nahfadenanteil ist wesentlich héher als bei Nahwirkstoffen mit einem Fadensystem, so
daR diese Ausflihrungsform nicht sehr materialékonomisch ist.
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GemafR DD-PS 132598 z. B. werden die Nahfaden auf der Oberflache des Vliesfadennidhgewirkes mit einem Bedeckungsgrad von
=0,5 angeordnet, so daR von ihnen im wesentlichen Art und Eigenschaften des Flachengebildes beeinflufdt werden.
Nahgewirke aller drei bekannten prinzipiellen Ausfihrungsformen besitzen damit Nachteile, die einen Einsatz flr bestimmte
technische Textilien, nur im beschrankten Maf zulassen. Dies betrifft insbesondere solche Erzeugnisse, bei denen aus material-
dkonomischen Griinden ein geringer Nahfadenanteil und der Einsatz von Sekundérfasern erforderlich sind und dennoch eine
hohe Festigkeit und ein befriedigendes elastisches Verhalten in Langs- und Querrichtung vorhanden sein missen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung liegt darin, einen Nahwirkstoff aus einem Faservlies und Nahfaden mit einem Fadenanteil von weniger als
30% zu schaffen, der deutlich hdhere Festigkeiten und ein besseres elastisches Verhalten als die bekannten Ausflihrungsformen
mit dhnlich niedrigem Fadenanteil besitzt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Nahgewirke zu schaffen, in welchem ein Faservlies durch Néhfaden in Form von
Maschenstabchen verfestigt ist, wobei die Anzah! der Faden nicht hoher als die Anzahl der gebildeten Maschenstébchen ist und
das neuartige Nahgewirke dennoch gegeniiber bekannten Nahgewirken eine hohe Festigkeit und ein verbessertes elastisches
Verhalten aufweist.

Die Aufgabe wurde dadurch gelst, daB bei dem aus einem Faservlies und Nahféden, mit denen das Faservlies verfestigt ist,
bestehenden Nahwirkstoff erfindungsgemaR die Fasern des Vlieses in ldngs verlaufenden, seitlich nicht fadenfdrmig
miteinander verbundenen Doppelnihten aus jeweils zwei miteinander verbundenen Maschenstabchen eingebunden sind, daB
jedes der beiden Maschenstébchen einer jeweiligen Doppelnaht aus zwei Féden besteht und die Maschen eines jeweiligen
Maschenstibchens abwechselnd aus einem dieser beiden Faden gebildet sind und daB der Abstand der Maschenstabchen in
einer jeweiligen Doppelnaht und der Abstand zwischen den Doppelnahten dem Verhéltnis von <4:5 entspricht.

Bei dem erfindungsgemaRen neuartigen Nahwirkstoff werden Krafteinwirkungen nicht mehr, wie bisher bekannt, durch
Einzelnihte, sondern durch Doppelnihte aufgenommeri, ohne daB sich der Nahfadenanteil verdoppelt hat. Der
erfindungsgemaRe Nahwirkstoff besitzt eine gegeniiber Nahwirkstoffen mit Einzelndhten deutlich verbesserte Querfestigkeit,
obwohl die Verbindung zwischen den Doppelnahten lediglich durch die Fasern des eingebundenen Vlieses erfolgt. Es wurde
jedoch tiberraschend festgestellt, daR mit den Doppelnéhten aus jeweils zwei miteinander verbundenen Maschenstébchen eine
Einschniirung und damit bogenférmige Anordnung der eingebundenen Fasern verbunden ist und daR bei Zugbeanspruchung in
Querrichtung die Kraftaufnahme sowohl durch die bogenférmigen Faserelemente als auch durch die fadenférmigen
Querverbindungen zwischen den eine Doppelnaht bildenden beiden Maschenstébchen erfolgt.

ErfindungsgemaR kénnen sich die nicht fadenférmig miteinander verbundenen Doppelnéhte unter Krafteinwirkung um einen
bestimmten Betrag verschieben, miteinander vereinigen und die Kraft gemeinsam aufnehmen. Dies wirkt sich z. B. giinstig auf
die Hakenausziehkraft bei Verwendung der erfindungsgemaRen Nahwirkstoffe als Verpackungsstoff aus. Das Einstechen der
Haken ist ohne Zerstorung der.Fasern méglich, und die Hakenausziehkraft wird verbessert. Durch die bogenférmige Anordnung
der eingebundenen Fasern, die sich (iberraschenderweise aus den erfindungsgemaRen seitlich nicht fadenférmig miteinander
verbundenen Doppelnahten ergibt, erfolgt bei Zugbeanspruchung in Querrichtung die Kraftaufnahme durch die bogenférmigen
Faserelemente, ohne daR sich zunéchst die Fasern relativ zueinander verschieben. Auf diese Weise tragen auch sehr
kurzstapelige Fasern, wie z. B. ReiRfasern, besser als bei den bekannten Néhgewirken zur Festigkeit bei. Es wurde gefunden, daf3
es glinstig ist, wenn sich die kurzstapeligen Sekundérfasern und die langstapeligen Priméarfasern in getrennten Schichten
befinden. Eine weitere Ausnutzung des Effektes der bogenférmigen Anordnung der eingebundenen Fasern als Folge der seitlich
nicht fadenférmig miteinander verbundenen Doppeinéhte wird erreicht, wenn die Fasern des Vlieses zum Teil
hochschrumpfende Fasern sind und sich die hochschrumpfenden Fasern und die normalschrumpfenden Fasern in getrennten
Vliesschichten befinden.

Die Herstellung des erfindungsgemafen Nahwirkstoffes erfolgt durch das Zuflihren eines Faservlieses zur Nahwirkstelle der
Nahwirkmaschine, das Zufiihren einer Ndhfadenanzahl zur Nahwirkstelle, die der Anzahl der Schiebernadeln der
Nahwirkmaschine in der Arbeitsbreite entspricht, den Einzug der einzelnen Nahfaden in jede zweite Lochnadelfassungen wie
Maschinenfeinheit, oder in jede Lochnadel bei halber Feinheit der Lochnadelfassungen gegeniiber der Maschinenfeinheit, das
Durchstechen des Faservlieses mittels Schiebernadeln bei ihrem Austrieb und Einlegen der Faden in die Haken der
Schiebernadeln in der Weise, daf jeder Schiebernadelhaken einen Faden der unteren oder der oberen Legeschiene erfal3t, den
Eintrieb der Schiebernadeln, das Bilden der seitlich nicht miteinander verbundenen Doppelnahte aus je zwei Maschen, den
Versatz der Legeschienen gegeneinander um ein Nadelteilung und die standige Wiederholung dieser Verfahrensschritte.

Bei der Herstellung des erfindungsgeméaRen Nahwirkstoffes erfolgt die Lieferung der N&hfaden zur Nahwirkstelle mit einer
solchen Fadenspannung, daR eine enge Annaherung der jeweils eine Doppelnaht bildenden beiden Maschenstébchen erfolgt.
Durch die Verwendung von Lochnadelfassungen in halber Maschinenfeinheit wird die Bedienbarkeit vereinfacht.

Bei der Herstellung des erfindungsgemé&Ren Nahwirkstoffes kann der seitliche entgegengesetzte Versatz der beiden
verwendeten Legeschienen von einem einzigen Versatzexzenter oder von einer einzigen Kurvenscheibe aus gesteuert werden.
Dabei kann von einem Versatzexzenter oder einer Kurvenscheibe aus eine Legeschiene direkt angetrieben werden, die wiederum
tiber ein Hebelsystem, das sich am Ende der Legeschienen befindet, die zweite Legeschiene in entgegengesetzter Richtung
versetzt.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindunag wird nachfolaend an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles und zugehérigen schematischen Darstellungen naher
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Dabei zeigen:

Fig.1: einen Querschnitt des nach dem Beispiel hergesteliten erfindungsgemafen Nahwirkstoffes,
Fig.2: die Vorderseite,
Fig.3: die Ruckseite.

Der Nahwirkstoff fiir den bevorzugten Einsatz als technische Textilie besteht aus einem Vlies 1, das aus einer Schicht
Primérfasern 2 und einer Schicht Sekundarfasern 3 zusammengesetzt ist. (Fig. 1)

Fig.2 zeigt die Vorderseite und Fig. 3 die Rlickseite des erfindungsgemaR hergestellten Nahwirkstoffes. Danach sind die
Primarfasern 2 und die Sekundérfasern 3 in ldngs verlaufenden, seitlich nicht fadenférmig miteinander verbundenen
Doppelnéhten 4 bzw. 4’ aus jeweils zwei miteinander verbundenen Maschenstébchen 5 und 6 bzw. 5" und 6’ eingebunden.
Eine jeweilige Doppeinaht 4 bzw. 4’ besteht aus zwei Fiden, aus denen abwechselnd Maschen in einem der beiden zu einer
Doppelnaht gehérenden Maschenstibchen gebildet sind.



A-A

4 3
/, e -
\§o\§,\§ \é,\ 8\ -
o) ) ~
— L

Fig 1

Fig 2




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

