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DESCRIPCION
Un procedimiento para producir articulos sanitarios absorbentes con paneles laterales
Campo de la invencién
La presente invencién se refiere a un procedimiento para producir articulos sanitarios absorbentes.

En particular, la invencién se refiere a un procedimiento para producir articulos sanitarios absorbentes que
comprenden un cuerpo central y al menos un par de paneles laterales fijados a al menos una regién extrema del
cuerpo central.

La invencién ha sido desarrollada en particular con vistas a producir articulos sanitarios absorbentes para adultos
incontinentes, en particular, para personas que padecen obesidad.

Antecedentes tecnolégicos

Los articulos sanitarios absorbentes para adultos incontinentes comprenden generalmente un cuerpo central o chasis
con una forma rectangular alargada en una direccién longitudinal y que tiene una seccién de cintura trasera, una
seccidn de cintura frontal y una seccién de entrepierna que se extiende entre la seccidén de cintura trasera y la seccién
de cintura frontal. El cuerpo central comprende generalmente un nucleo absorbente intercalado entre una ldmina
superior permeable a los liquidos que esté orientada hacia la piel del usuario durante el uso, y una ldmina posterior
impermeable a los liquidos que esta orientada hacia la ropa del usuario durante el uso. El cuerpo central puede incluir
una capa de adquisicién y distribucién dispuesta entre la lamina superior y el nlcleo absorbente. El cuerpo central
también puede comprender un par de dobladillos elasticos para las piernas, que se extienden a lo largo de la lamina
superior en una direccién longitudinal, y que se adhieren a las piernas del usuario durante el uso.

Los articulos sanitarios absorbentes para adultos incontinentes comprenden generalmente un par de paneles laterales
traseros y, opcionalmente, un par de paneles laterales frontales. Los paneles laterales traseros y, si se proporcionan,
los paneles laterales frontales tienen respectivos lados proximales fijados a los bordes laterales correspondientes de
la seccién trasera o frontal del cuerpo central y en la condicién de uso se extienden lateralmente hacia afuera con
respecto al cuerpo central. Los paneles laterales estdn generalmente provistos en los respectivos extremos distales
de elementos de cierre para cerrar el articulo sanitario alrededor de la cintura del usuario. Los paneles laterales pueden
tener lados inclinados para adaptarse a las piernas del usuario. Por ejemplo, los paneles laterales pueden tener una
forma trapezoidal como se describe en el documento EP-A-1941853.

Los articulos sanitarios absorbentes para adultos obesos suelen tener un tamafio muy grande. Por ejemplo, el cuerpo
central puede tener una longitud de aproximadamente un metro y una anchura de unos 90 cm, de modo que la
circunferencia de la cintura puede alcanzar dimensiones del orden de 180 cm o0 més. En estos casos, los paneles
laterales pueden tener dimensiones en sentido transversal que pueden llegar a los 30 — 40 cm para cada panel.

Las grandes dimensiones de los paneles laterales plantean diversos problemas tanto desde el punto de vista de los
costes de la materia prima, como desde el punto de vista de los procedimientos de produccién.

El documento US20150202091A del mismo solicitante describe un procedimiento para producir articulos sanitarios
absorbentes en el que los paneles laterales se superponen parcialmente y se unen entre si de manera provisional, y
se fijan a dos laminas superiores laterales que posteriormente se unen a una ldmina superior central.

El documento EP1269949A describe un procedimiento para producir articulos absorbentes provistos de paneles
laterales, que prevé doblar longitudinalmente una ldmina continua en una configuracién generalmente en forma de Z,
separar paneles laterales doblados individualmente de dicha ldmina continua doblada en Z y unir los paneles laterales
doblados a intervalos predeterminados en una cinta de chasis.

Objeto y sumario

En el estado de la técnica persiste la necesidad de proporcionar articulos sanitarios absorbentes con paneles laterales
de gran tamafio, que tengan menores costes de la materia prima necesaria para producir los paneles laterales y que
puedan producirse con equipos y procedimientos de produccién mas eficientes y econémicos.

El objeto de la presente invencién es proporcionar un procedimiento para producir articulos sanitarios absorbentes
que satisfaga la necesidad antes mencionada y que resuelva los problemas de la técnica anterior.

De acuerdo con la presente invencién, este objeto se logra mediante un procedimiento para producir articulos
sanitarios absorbentes que tienen las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Las realizaciones preferentes de la invencién forman el objeto de las reivindicaciones dependientes.

Las reivindicaciones forman parte integrante de la divulgacion técnica proporcionada en relacién con la invencion.
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Breve descripcién de los dibujos

La invencién se describird ahora con referencia a los dibujos adjuntos, dados puramente a modo de ejemplo no
limitativo, en los que:

- Lafigura 1 es una vista esquematica en planta de un articulo sanitario absorbente en posicién extendida,
- Lafigura 2 es una seccién transversal esquematica a lo largo de la linea II-1l de la figura 1,

- La figura 3 es una seccion transversal esquematica que ilustra una primera realizacién de un articulo sanitario
absorbente en una configuracién extendida,

- La figura 4 es una seccibn transversal esquemética que ilustra una segunda realizacién de un articulo sanitario
absorbente en una configuracién extendida, y

- Las figuras 5, 6 y 7 son vistas esquematicas que ilustran varias secciones transversales de un procedimiento para
producir articulos sanitarios absorbentes segln la presente invencion.

Descripcion detallada

Con referencia a las figuras 1 a 4, el numero 10 indica un articulo sanitario absorbente. El articulo 10 sanitario
absorbente comprende un cuerpo 12 central o chasis que tiene una forma alargada a lo largo de un eje A longitudinal.
El cuerpo 12 central puede tener una forma rectangular, como se ilustra en la figura 1 con dos bordes 13 laterales
rectos y paralelos al eje A longitudinal. Alternativamente, los dos bordes 13 laterales pueden tener una forma que se
adapte a las piernas del usuario.

El cuerpo 12 central tiene una seccién 14 de cintura trasera, una seccién 16 de cintura frontal y una seccién 18 de
entrepierna que se extiende entre la secciéon 14 de cintura trasera y la seccién 16 de cintura frontal y que - en uso -
esta dispuesta entre las piernas del usuario.

El cuerpo 12 central comprende un nulcleo 20 absorbente intercalado entre una ldmina 22 superior permeable a los
liquidos, que estéd orientada hacia la piel del usuario durante el uso, y una lamina 24 posterior impermeable a los
liquidos, que esta orientada hacia la ropa del usuario durante el uso. El cuerpo 12 central puede incluir una capa 26
de adquisicién y distribucién dispuesta entre la ldmina 22 superior y el ntcleo 20 absorbente.

El cuerpo 12 central puede comprender también dos dobladillos 27 de pierna, que se extienden longitudinalmente
sobre la ldmina 22 superior. Cada dobladillo 27 de pierna comprende una tira no tejida que tiene un borde 28 exterior
fijado a un borde 13 lateral correspondiente del cuerpo 12 central y un borde 29 interior en el que esta dispuesto al
menos un hilo elastico tensado en direccién longitudinal, de modo que - en uso - el borde 29 interior de cada dobladillo
27 de pierna se adhiere elasticamente contra las piernas del usuario.

El articulo 10 sanitario absorbente comprende un primer y un segundo paneles 30’, 30” laterales traseros que - en la
configuracién extendida del articulo 10 sanitario absorbente - se extienden en una direcciéon transversal hacia el
exterior con respecto al cuerpo 12 central.

Los paneles 30’, 30" laterales traseros primero y segundo tienen respectivos bordes 32 proximales y respectivos
bordes 34 distales. Los paneles 30’, 30” laterales traseros primero y segundo pueden tener bordes 36 transversales
conformados para adaptarse a las piernas del usuario en la condicién de uso. En posibles realizaciones, los paneles
30 laterales traseros pueden tener una forma de trapecio, en la que los bordes 32 proximales y los bordes 34 distales
forman las bases mayores y las bases menores de los trapecios, respectivamente.

Los bordes 32 proximales de los paneles 30’, 30” laterales traseros primero y segundo estan fijados a los bordes 13
laterales correspondientes de la seccién 14 de cintura trasera del cuerpo 12 central. El 4rea de fijacién entre los bordes
32 proximales de los paneles 30’, 30" laterales traseros primero y segundo y los bordes 13 laterales de la seccién 14
trasera esta indicada por 38 en la figura 2.

Con referencia a las figuras 3 y 4, en una posible realizacidn, los bordes 32 proximales de los paneles 30', 30” laterales
traseros primero y segundo pueden fijarse entre los bordes exteriores correspondientes de la lamina 24 posterior y los
bordes 28 exteriores de los dobladillos 27 de las piernas. La fijacion puede llevarse a cabo mediante soldadura (por
ejemplo, termocompresidn o ultrasénica) o mediante pegamento.

En una posible realizacién, los bordes 32 proximales de los paneles 30, 30” laterales traseros primero y segundo
pueden fijarse entre los bordes exteriores correspondientes de la lamina 24 posterior y de la lamina 22 superior.

El articulo 10 sanitario absorbente comprende al menos una banda 40, 40" de extensién que tiene un borde 42
proximal fijado al borde 34 distal de un panel 30’, 30” lateral y un borde 44 distal al que esta fijado al menos un elemento
de cierre 46.
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En la realizacién ilustrada en las figuras, el articulo 10 sanitario absorbente comprende bandas 40’, 40” de extension
primera y segunda que tienen respectivos bordes 42 proximales fijados a respectivos bordes 34 distales de respectivos
paneles 30’, 30” laterales primero y segundo.

A continuacién se hara referencia a la realizacién en la que el articulo 10 sanitario absorbente comprende dos bandas
40’, 40” de extensién pero se entiende que lo descrito se aplica igualmente al caso en el que el articulo 10 sanitario
absorbente comprende solamente una banda 40’, 40”de extensién.

Las zonas de fijacién entre los bordes 42 proximales de las primera y segunda bandas 40’, 40” de extensién y los
respectivos bordes 34 distales de los paneles 30, 30” laterales estan indicadas con 48. La fijacién de las primera y
segunda bandas 40’, 40” de extensién a los respectivos primer y segundo paneles 30’, 30” laterales puede realizarse
mediante soldadura, como por ejemplo termocompresién o soldadura ultrasénica, o0 mediante pegamento.

En una posible realizacion, los paneles 30’, 30" laterales traseros primero y segundo y las bandas 40, 40” de extension
primera y segunda pueden estar formados por materiales diferentes. En una posible realizacién, los paneles 30’, 30
laterales traseros primero y segundo pueden estar formados por material no eléstico, por ejemplo, por una o mas
capas no tejidas. En una posible realizacién, las bandas 40, 40" de extensién primera y segunda pueden estar hechas
de material elastico, extensible en una direccién B transversal. Cada banda 40, 40” de extensidn puede estar formada
por un laminado elastico que comprende al menos un elemento elastico intercalado entre dos capas no tejidas. En
una condicién de reposo, cada una de las bandas 40’, 40" de extensién primera y segunda puede tener superficies
externas plisadas. El borde 42 proximal y el borde 44 distal de cada banda 40, 40’ de extensiéon pueden ser no
elésticos.

Cada banda 40, 40” de extension puede tener la forma de una tira alargada en direccién transversal, con dos lados
50 transversales paralelos entre si.

Los elementos 46 de cierre fijados a los extremos 44 distalesde las bandas 40’, 40” de extensidén pueden ser elementos
de cierre con microganchos o adhesivos, que permiten realizar un cierre superficial con elementos de cierre
complementarios para cerrar el articulo 10 absorbente sanitario alrededor de la cintura del usuario.

Con referencia a la figura 1, el articulo 10 sanitario absorbente puede comprender un par de paneles 52 laterales
frontales, que en la configuracién extendida del articulo 10 sanitario absorbente se extienden en una direccién
transversal hacia el exterior con respecto al cuerpo 12 central.

Los paneles 52 laterales frontales pueden estar fijados a bordes 13 laterales correspondientes de la seccién 14 frontal
del cuerpo 12 central. Los paneles 52 laterales frontales pueden tener superficies exteriores configuradas para
establecer un cierre superficial con los elementos 46 de cierre. En el caso en el que el articulo 10 sanitario absorbente
no esté provisto de paneles 52 laterales frontales, los elementos de cierre 46 pueden establecer un cierre superficial
con una superficie exterior de la seccion 14 frontal del cuerpo 12 central.

Segun una realizacioén adicional, tanto en el caso en el que el articulo 10 sanitario absorbente esta provisto de paneles
52 laterales frontales, como en el caso en el que el articulo 10 sanitario absorbente no esta provisto de paneles 52
laterales frontales, el articulo 10 sanitario absorbente puede estar provisto de un panel frontal (cinta frontal) fijado
centralmente sobre la superficie exterior del articulo 10 sanitario absorbente orientada hacia fuera en uso, o mejor
dicho, hacia la ropa. Segun esta realizacién adicional, el panel frontal estd configurado para establecer un cierre
superficial con los elementos 46 de cierre.

En posiciéon extendida, cada una de las bandas 40’, 40” de extensidén puede tener una dimensién, en reposo, en la
direccién B transversal de entre 100 y 400 mm.

La distancia en reposo en la direccién B transversal entre los bordes 34 distales de los paneles 30, 30” laterales puede
estar comprendida entre 600 y 900 mm. En consecuencia, el ancho total en reposo en la direccién B transversal de la
pretina trasera del articulo 10 sanitario absorbente puede estar comprendido entre 800 y 1700 mm.

Las figuras 3 y 4 ilustran esquematicamente dos realizaciones de un articulo 10 sanitario absorbente en posiciones
plegadas. Las posiciones plegadas ilustradas en las figuras 3 y 4 son las posiciones en las que se encuentran los
articulos 10 sanitarios absorbentes a la salida de una linea de produccidn, y en los envases en los que se comercializan
los articulos 10 sanitarios absorbentes.

En ambas realizaciones de las figuras 3 y 4, los paneles 30’, 30” laterales primero y segundo y las bandas 40’, 40” de
extensién primera y segunda estan plegados sobre la seccién 14 trasera del cuerpo central.

Con referencia a la figura 3, en la posicién plegada, los paneles 30’, 30” laterales primero y segundo estén plegados
alrededor de respectivas primeras lineas 54 de pliegue con respecto a los respectivos bordes 32 proximales fijados
al cuerpo 12 central y tienen respectivas primera y segunda solapas 56’, 56” de panel.

Las primera y segunda bandas 40’, 40" de extensién estan plegadas alrededor de respectivas segundas lineas 58 de
pliegue con respecto a los respectivos bordes 42 proximales fijados a los respectivos primer y segundo paneles 30’
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30" laterales, y tienen respectivas primera y segunda solapas 60’, 60" de banda superpuestas sobre respectivas
primera y segunda solapas 56’, 56” de panel.

La primera solapa 56’ del panel se superpone a la ldmina 22 superior y a los dobladillos 27 de las piernas. La segunda
solapa 56” del panel se superpone a la primera solapa 60’ de banda.

Las solapas 56°, 56” primera y segunda del panel y las solapas 60’, 60" primera y segunda de la banda se mantienen
en las posiciones plegadas mediante zonas de unién temporales, que pueden liberarse con una fuerza minima de
despegado y sin dafiar los elementos entre los que se extienden. Los enlaces temporales con estas caracteristicas
son bien conocidas en la industria de los articulos sanitarios absorbentes y pueden formarse mediante soldaduras
ligeras (conocidas en la técnica como “soldaduras técnicas”) o mediante pequefias cantidades de pegamento.

En una posible realizacién, las primeras zonas 62 de unién temporal se extienden entre las primera y segunda solapas
60’, 60" de banda y las respectivas primera y segunda solapas 56’, 56” de panel.

En una posible realizacién, al menos una segunda zona 64 de unién temporal se extiende entre la segunda solapa 60”
de banday la primera solapa 56’ de panel, a través de la segunda solapa 56” de panel y a través de la primera solapa
60’ de banda.

En una posible realizacién, al menos una tercera zona 66 de unién temporalse extiende entre la segunda solapa 60”
de banda y la lamina 22 superior, a través de la segunda solapa 56” de panel, a través de la primera solapa 60’ de
banda y a través de la primera solapa 56’ de panel. En el ejemplo ilustrado en la figura 3, se proporcionan dos terceras
zonas 66 de unién temporal ubicadas en lados opuestos con respecto al eje longitudinal A del cuerpo 12 central del
articulo 10 sanitario absorbente.

En la figura 4 se ilustra una segunda realizacién de un articulo sanitario absorbente en una configuracién plegada. Los
elementos correspondientes a los descritos anteriormente se indican con las mismas referencias numéricas. Con
respecto a la realizacién de la figura 3, las primera y segunda solapas 60’, 60" de banda estan plegadas en Z, y cada
una de las solapas 60’, 60” de banda tiene tres secciones de solapa 68, 69” superpuestas entre si.

También en la realizacién de la figura 4, las primera y segunda solapas 56’, 56” de panel y las primera y segunda
solapas 60’, 60” de banda se mantienen en las posiciones plegadas mediante zonas 62, 64, 66 de unién temporales
como se describid anteriormente. Ademas de las zonas 62, 64, 66 de unién temporales dispuestas como se describe
en relacién con la figura 3, en la realizacién de la figura 4 se pueden proporcionar cuartas zonas de unidén temporales
70, que se extienden entre las primera y segunda solapas 60', 60” de banda y las respectivas primera y segunda
solapas 56', 56” de panel a través de las respectivas secciones de solapa 68', 68” superpuestas entre si.

Se puede observar que en ambas realizaciones de las figuras 3 y 4, los elementos 46 de cierre estan descubiertos y
adyacentes a los bordes 13 laterales del cuerpo 12 central. Para abrir el articulo sanitario absorbente a la posicién de
uso, es suficiente agarrar los elementos 46 de cierre y tirar de ellos en direcciones opuestas hacia afuera. De esta
manera, las zonas 62, 64, 66, 68 de unidén temporal, que sujetan las primera y segunda solapas 56’, 56” de panel y las
primera y segunda solapas 60’, 60” de banda en la posicién plegada ceden, y los paneles 30’, 30" laterales y las
respectivas primera y segunda bandas 40’, 40" de extensién quedan dispuestas en la posicién abierta mostrada en la
figura 1.

A pesar de la considerable extension de la cinturilla trasera en la posicidn abierta (que puede estar entre 800 y 1700
mm), en la configuracion plegada el articulo sanitario absorbente tiene un ancho igual al ancho del cuerpo central, que
puede estar entre 300 y 400 mm.

Las figuras 5, 6 y 7 ilustran esqueméticamente secciones transversales sucesivas de un procedimiento para producir
articulos 10 sanitarios absorbentes segun la presente invencion.

Con referencia a la figura 5, el procedimiento prevé alimentar un laminado continuo 80 en la direccién de su eje X
longitudinal mediante un primer dispositivo de alimentacién 82. El laminado continuo 80 puede estirarse eldsticamente
en una direccién transversal perpendicular al eje X longitudinal.

Una cinta 84 de cierre continua, tal como una cinta de microganchos, se corta transversalmente en una primera unidad
de corte y deslizamiento 86 para formar una fila de elementos de cierre (indicada por 46 en las figuras 1-4). La primera
unidad 86 de corte y deslizamiento aplica los elementos de cierre a lo largo de los bordes laterales del laminado
continuo 80 en posiciones espaciadas a lo largo del eje X longitudinal. Los elementos de cierre se pueden fijar al
laminado 80 continuo en una primera unidad de soldadura 88.

A continuacién, el laminado 80 continuo se corta en la direccién longitudinal en una primera unidad de corte longitudinal
89 para formar dos laminas 90 continuas separadas, cada una de las cuales tiene un conjunto de elementos de cierre
en un borde exterior.
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Las dos laminas 90 continuas se pliegan en direccidn longitudinal en una unidad 92 de plegado longitudinalde manera
que se forme en cada una de las dos laminas 90 continuas un Unico pliegue lateral en forma de U (realizacién de la
figura 3) o un pliegue lateral en forma de U y un pliegue central en Z (realizacién de la figura 4).

Después de haber realizado los pliegues, las solapas plegadas de las dos l[aminas 90 continuas pueden ser sometidas
a una etapa de compresién llevada a cabo en una unidad 94 de compresién.

Después de haber realizado los pliegues, las dos laminas 90 continuas pueden ser invertidas en una primera unidad
96 de inversidn, de manera que después de la inversién las dos ldminas 90 continuas tengan los respectivos elementos
de cierre a lo largo de sus respectivos bordes enfrentados.

Posteriormente, las dos laminas 90 continuas son cortadas transversalmente en una segunda unidad 98 de corte y
deslizamiento, de manera de formar dos filas de bandas de extensioén plegadas, indicadas con 40’, 40” en las figuras
3y4

El procedimiento prevé la alimentacién de una lamina 100 continua mediante una segunda unidad 102 de alimentacién.
La lamina 100 continua puede ser de material no elastico, por ejemplo, de tela no tejida. La segunda unidad 98 de
corte y deslizamiento aplica pares de bandas de extensién plegadas sobre la lamina 100 continua en posiciones
espaciadas entre si en la direccién longitudinal. Los pares de bandas de extensidén plegadas se fijan a la hoja 100
continua a lo largo de los respectivos bordes exteriores. Esta fijacidén puede realizarse mediante pegamento, que
puede aplicarse a las dos laminas 90 continuas aguas arriba de la segunda unidad 98 de corte y deslizamiento
mediante un dispositivo 104 dispensador de pegamento. Alternativamente, los pares de bandas de extensién plegadas
pueden sujetarse a la lamina 100 continua mediante soldadura térmica o ultrasénica.

Los pares de bandas de extensién plegadas sujetas a lo largo de sus bordes proximales a la [Amina 100 continua se
unen luego a la ldmina 100 continua en una unidad 106 de soldadura temporal para formar las zonas de unién
temporales indicadas por 62 y 70 en las figuras 3 y 4.

A continuacién, la lamina 100 continua se corta en direccién longitudinal en una segunda unidad 108 de corte
longitudinal de manera de formar dos laminas 110 continuas separadas, cada una de las cuales tiene una respectiva
fila de bandas de extensién plegadas fijadas a uno de sus bordes exteriores y unidas a ella mediante zonas de unién
temporales.

Con referencia a la figura 6, las dos laminas 110 continuas pueden invertirse en una segunda unidad 112 de inversién,
de modo que después de la inversion las dos laminas 110 continuas tengan los bordes a lo largo de los cuales se fijan
las bandas de extensién plegadas enfrentados entre si.

Luego, las dos laminas 110 continuas se cortan en respectivas unidades 114 de corte de modo de formar dos filas de
paneles laterales, indicados 30’, 30" con en las figuras 1-4, cada uno con una respectiva banda 40’, 40” de extension
plegada fijada a uno de sus bordes.

A continuacién, cada segundo panel 30" lateral con la respectiva segunda banda 40" de extensién plegada fijada al
mismo se superpone parcialmente sobre un primer panel 30 lateral con la respectiva primera banda de extension
plegada 40’ fijada al mismo. Esta superposicién puede realizarse sobre una rueda de yunque de una unidad 116 de
soldadura. En la unidad 116 de soldadura, los paneles 30’, 30” laterales primero y segundo y las respectivas bandas
40, 40” de extensién plegadas fijadas al mismo y superpuestas entre si pueden someterse a operaciones de soldadura
para formar las zonas 64 de unién temporales (figuras 3 y 4), que unen entre si la segunda solapa 60” de banda y la
primera solapa 56" de panel a través de la segunda solapa 56” de panel y a través de la primera solapa 60’ de banda.

El conjunto de paneles laterales superpuestos asi formado se introduce en una unidad 118 de reajuste, que separa
los paneles laterales en la direccién longitudinal.

Una unidad 120 de formacién de dobladillos de pierna forma dos tiras continuas de dobladillos 122 de pierna provistas
de respectivas bandas elasticas y espaciadas entre si en la direccién transversal.

La unidad 118 de reensamblado aplica el conjunto de paneles laterales superpuestos entre si sobre las dos tiras
continuas de dobladillos 122 de pierna. Los bordes proximales de los paneles 30, 30’ laterales primero y segundo
pueden pegarse o soldarse a las respectivas tiras continuas de dobladillos 122 de pierna.

A continuacion, se fija una ldmina 124 superior continua entre las dos tiras continuas de dobladillos 122 de pierna para
formar una lamina 126 compuesta continua que incluye las tiras continuas de dobladillos 122 de pierna, la ldmina 124
superior continua y un conjunto de paneles 30’, 30" laterales primero y segundo con respectivas bandas 40’, 40” de
extensién plegadas.

En una posible realizacién, los bordes proximales de los paneles 30°, 30” laterales primero y segundo pueden fijarse
mediante pegamento o mediante soldadura a los respectivos bordes exteriores de la lamina 22 superior.
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Con referencia a la figura 7, la ldmina 126 compuesta continua se hace avanzar en la direccién X y se pueden aplicar
capas de adquisicién y distribucién sobre la misma, indicadas con 26 en las figuras 1-4, formadas por una unidad 128.

Al menos una unidad 130 de formacién forma nucleos absorbentes, indicados con 20 en las figuras 1-4, que avanzan
espaciados entre si en la direccién X sobre un transportador 132. En el ejemplo ilustrado, se proporcionan dos
unidades 130 de formacién, que forman dos filas de nucleos absorbentes superpuestos.

Los nlcleos absorbentes estan intercalados entre la ldmina 126 compuesta continua y la lamina 126 posterior continua
para formar una estructura 136 absorbente continua. Se pueden aplicar bandas 138 elésticas de pierna continuas
entre la lamina 126 compuesta continua y la lamina 134 posterior continua.

Los bordes laterales de las tiras continuas de los dobladillos 122 de las piernas pueden fijarse a los bordes laterales
correspondientes de la ldmina 134 posterior continua de modo que se fijen los bordes 32 proximales de los paneles
30, 30” laterales entre los bordes laterales de las tiras continuas de los dobladillos 122 de las piernas y los bordes
laterales de la lamina 134 posterior continua.

En una posible realizacidn, los bordes laterales de las tiras continuas de los dobladillos 122 de las piernas pueden
fijarse a los bordes laterales correspondientes de la lamina 124 superior continua y los bordes laterales de las bandas
continuas de la lamina 124 superior y la [dAmina 134 posterior pueden fijarse entre si de modo que se fijen los bordes
32 proximales de los paneles 30’, 30" laterales entre los bordes laterales de las bandas continuas de la ldmina 124
superior y la lamina 134 posterior.

A continuacién, la estructura 136 absorbente continua se corta para formar articulos 10 sanitarios absorbentes
individuales.

Por supuesto, sin perjuicio del principio de la invencién, los detalles de construccién y las realizaciones pueden variar,
incluso significativamente, con respecto a los ilustrados aqui, puramente a modo de ejemplo no limitativo, sin apartarse
del alcance de la invencién tal como se define en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

—

. Un procedimiento para la fabricacién de articulos sanitarios absorbentes, que comprende:

- formar bandas (40, 40”) de extensién que tienen respectivos bordes (42) proximales, respectivos bordes (44)
distales a los que se fijan respectivos elementos (46) de cierre, y respectivas solapas (60’, 60”) de banda,

- superponer dichas bandas (40’, 40”) de extensién sobre una lamina (100) continua en posiciones espaciadas en
una direccién longitudinal y fijar los bordes (42) proximales de dichas bandas (40’, 40”) de extensién a dicha ldmina
(100) continua,

- conectar dichas solapas (60’, 60”) de banda a dicha ldmina (100) continua mediante primeras zonas (62) de unién
temporales,

- cortar dicha ldmina (100) continua de manera que se formen paneles (30’, 30”) laterales que tengan respectivos
bordes (32) proximales y respectivos bordes (34) distales, cada uno con una respectiva banda (40’, 40") de
extensién fijada a su borde (34) distal,

- fijar los bordes (32) proximales de dichos paneles (30’, 30”) laterales a lo largo de los bordes de una estructura
(136) compuesta continua que incluye una ldmina (124) superior continua, una ldmina (134) posterior continua y
una pluralidad de nucleos (20) absorbentes encerrados entre la lamina (124) superior continua y la l[amina (134)
posterior continua, y

- cortar dicha estructura (138) compuesta continua de manera que se formen articulos (10) sanitarios absorbentes
individuales.

N

. El procedimiento segun la reivindicacién 1, que comprende:

- formar filas de primera y segunda bandas (40’, 40”) de extensién que tienen respectivas primera y segunda solapas
(607, 60”) de banda,

- superponer dichas primera y segunda bandas (40’, 40") de extensién sobre una ldamina (100) continua en
posiciones espaciadas entre si en una direccién longitudinal y fijar los bordes (42) proximales de dichas primera y
segunda bandas (40’, 40”) de extension a lo largo de respectivos bordes laterales de dicha lamina (100) continua,

- conectar dichas primera y segunda solapas (60’, 60”) de banda de dichas primera y segunda bandas (40’, 40”) de
extensién a dicha lamina (100) continua mediante primeras zonas (62) de unién temporales,

- cortar dicha lamina (100) continua en la direccién longitudinal de modo que se formen dos laminas (110) continuas
separadas entre si, cada una de las cuales tiene una respectiva fila de primera o segunda bandas (40’, 40”) de
extensién fijadas a un borde lateral, y

- cortar dichas dos laminas (110) continuas de manera que formen pares de primer y segundo paneles (30°, 30”)
laterales con respectivas primera y segunda bandas (40’, 40”) de extensién fijadas a respectivos bordes (34)
distales.

3. El procedimiento segun la reivindicacién 2, que comprende superponer entre si dichos primer y segundo paneles
(30’, 30”) laterales con las respectivas primera y segunda bandas (40, 40”) de extensién fijadas a los mismos y unir
dichos primer y segundo paneles (30°, 30”) laterales mediante segundas zonas (64) de unién temporales.

4. El procedimiento segln la reivindicacién 3, en el que en la configuracién en la que dichos primer y segundo paneles
(30, 30") laterales estan superpuestos entre si, dichas primera y segunda bandas (40’, 40”) de extension estén
plegadas alrededor de respectivas segundas lineas (58) de pliegue con respecto a los respectivos bordes (42)
proximales y tienen respectivas primera y segunda solapas (60, 60”) de banda superpuestas sobre respectivas
primera y segunda solapas (56’, 56”) de panel, y en el que la segunda solapa (56”) de panel esta superpuesta sobre
la primera solapa (60’) de banda, y en el que cada una de dichas primera y segunda solapas (60’, 60”) de banda esta
conectada a la respectiva solapa (56’, 56”) de panel mediante respectivas primeras zonas (62) de unién temporales.

5. El procedimiento segun la reivindicacién 3 o la reivindicacién 4, que comprende superponer dichos primery segundo
paneles (30’, 30”) laterales superpuestos y unidos entre si, a una lamina (124) superior continua y unir dichos primer
y segundo paneles (30, 30”) laterales a dicha lamina (124) superior continua mediante terceras zonas (66) de unién
temporales.

6. El procedimiento segln cualquiera de las reivindicaciones 2 a 5, que comprende doblar en Z dichas primera y
segunda solapas (60’, 60”) de banda de modo que cada una de dichas primera y segunda solapas (60’, 60”) de banda
tenga tres secciones (68, 68”) de solapa superpuestas entre si, y formar cuartas zonas (70) de unién temporales entre
dichas primera y segunda solapas (60’, 60”) de banda y las respectivas primera y segunda solapas (56’, 56”) de panel
que se extienden a través de respectivas secciones (68’, 68”) de solapa superpuestas entre si.

8
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7. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, que comprende formar dos tiras continuas de
dobladillos (122) para las piernas y fijar los bordes (32) proximales de dichos primer y segundo paneles (30’, 30”)
laterales a respectivas tiras continuas de dobladillos (122) para las piernas, y posteriormente unir dichas tiras continuas
de dobladillos (122) para las piernas a una lamina (134) posterior continua de manera que los bordes (32) proximales
de dichos primer y segundo paneles (30’, 30”) laterales queden fijados entre los bordes laterales correspondientes de
la lamina (134) posterior continua y de las tiras continuas de dobladillos (122) para las piernas.

8. El procedimiento segln cualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, que comprende fijar los bordes (32) proximales de
dichos primer y segundo paneles (30’, 30”) laterales a los respectivos bordes laterales de una lamina (124) superior
continua y posteriormente fijar dicha lamina (124) superior continua a una lamina (134) posterior continua de modo
que los bordes (32) proximales de dichos primer y segundo paneles (30, 30”) laterales queden fijados entre los bordes
laterales correspondientes de la lamina (124) superior continua y de la ldmina (134) posterior continua.

9. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dichos primer y segundo paneles
(30, 30”) laterales estan formados de material no elastico y en el que dicha al menos una banda (40’, 40”) de extensién
esta formada de un material eldsticamente estirable en una direccién (B) transversal.

10. El procedimiento de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende cortar dichos primer y segundo
paneles (30, 30”) laterales para formar respectivos bordes (36) transversales inclinados o conformados para adaptarse
a las piernas del usuario en la condicién de uso.
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