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kannatettuna kannatus- ja liukupalkeilla
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- kaksi tangon muotoista, mekaanisesti
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- tva stangformade, mekaniskt forenade
element (11, 12), vilka ar paraliella

med motsvarande bar- och glidbalkar (20),
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det ena namnda elementet (11, 12),

- medal ror dz atdngformade elementens
(11, 12} rotationsrorelsas forandring

till alla skarelements ratlinjiga
tvarrorelse och

- medel for Jde namnda forandringsmadlens

magnetisering och avmagnetisering.
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Laite leikkuuelimien valikoivaa tai samanaikaista poikittais-
siirtoa varten koneessa materiaalin arkeiksi pilkkomiseksi
ja/tai leikkaamiseksi. - Anordning f8r selektiv eller samtidig
tvdrférskjutning av skdrorgan i en maskin f6r kapning och/eller
skdrning av material till ark.

Tdmdn keksinndén kohteena on laite leikkuuelimien valikoivaa tai
samanaikaista poikittaissiirtoa varten koneessa materiaalin
arkeiksi pilkkomiseksi ja/tai leikkaamiseksi. Erityisesti t&dmd
keksintd kohdistuu laitteeseen pydreiden terien ja vastaterien
aseman valikoivaa tai samanaikaista poikittaissiirtoa varten
koneen palkkeja pitkin materiaalin paperiarkeiksi pilkkomiseksi
ja/tai leikkaamiseksi.

Leikkuutekniikassa on huomattu olevan tarve vaihdella toiminta-
elimien, tavallisesti terien ja vastaterien asemaa koneiden
vastaavia palkkeja pitkin edelld mainittuja tarkoituksia varten
suhteessa t&mdn toiminan alaisena olevan materiaalin vaadittui-
hin leikkaus- ja/tai pilkkomiskokoihin. My&skin on tunnettua,
ettd nykyddn td@mid asemoiminen tehdddn eri tavoin, joista erddn
mukaan jokainen toimiva leikkuuelin moottoroidaan siksi, kunnes
se vol poikittaissiirtyd vastaavaa palkkia pitkin. Tdssd mene-
telmdssd leikkuuelimien aseman muuttamiseksi on monenlaisia
rakenteellisia ja taloudellista laatua olevia ongelmia. Itse
asiassa mainittujen elimien rakenne on tehty melko monimutkai-
seksi ja kaikkien toimintaelimien kokonaiskustannukset ovat
suuret. Lisdksi on olemassa jokaisen moottorin sybttSkaapelei-
den asennusongelma, joka voi estd4 koneen hyvdn toiminnan.

Toimivien leikkuuelimien asemoimisen erds huomattava menetelmd
kdsittdd niiden yhdistdmisen laitteisiin, jotka toimivat
yhdessd syOttdruuvien kanssa, joiden pydrimiset mddrddvdt
toimintaelimien poikittaissiirron.
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MySskd8dn tdmd menetelmd ei ole ilman epdkohtia johtuen siitd,
ettd rakenne on hyvin monimutkainen. Kun jokainen sydttdruuvi
toimii yhdessd& hammaskytkimien kanssa, jotka kuuluvat vastaa-
viin laitteisiin, yhteistoiminta ruuvin ja hammaskytkimien
vdlilld ei aina ole luotettava ja mainittujen toimintaelimien
eri asemointeja ohjataan useilla elektronisilla ja/tai sd&hkoi-
sil14 komponenteilla eri asemissa, jotka komponentit edelleen
tekevdt monimutkaisemmaksi koneen jo muutenkin monimutkaista
rakennetta.

Tdmdn keksinn®én tarkoituksena on aikaansaada laite terien ja
vastaterien aseman valikoivaa tai samanaikaista poikittaissiir-
toa varten koneessa materiaalin arkeiksi pilkkomiseksi ja/tai
leikkaamiseksi, jossa laitteessa ei ole edelld mainittuja
epdkohtia eikd rajoituksia.

Tamdn keksinn®dn mukaan edelld esitetyt ongelmat ratkaistaan
patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukaisella laitteella,
jolle on tunnusomaista patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa
esitetyt asiat.

Aksiaalisesti liikkuvassa holkissa on ldpimitaltaan suurempi
yldosa, joka kdsittdd kammion ja aksiaalisen liikkeen md&rdé
mainittuun kammioon kaadettavan nesteen sdddettdvdn puristus-
ja painejousen vastavaikutus.

Tdmdn laitteen rakenteelliset ja toiminnalliset tunnusmerkit
leikkuuelimien valikoivaa ja samanaikaista poikittaissiirtoa
varten ymmdrretddn helpommin seuraavasta yksityiskohtaisesta
selostuksesta, jossa viitataan oheisiin piirustuksiin, jotka
esittdvdt erdstd tdmdn keksinndén mukaista edullista, valaise-
vaa, mutta ei rajoittavaa sovellutusmuotoa ja joissa:

Kuvio 1 esittdd kaaviollisesti edestd nd&htynd konetta materi-
aalin arkeiksi pilkkomiseksi ja/tai leikkaamiseksi,
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joka kone on varustettu tdmdn keksinndn mukaisilla
leikkuuelimien poikittaissiirtolaitteilla.

Kuvio 2 esittdd kaaviollisesti sivulta ndhtynd t&mdn keksinnén
mukaista leikkuuelimien poikittaissiirtolaitetta.

Kuvio 3 esittdd kaaviollisesti leikkausta kuvion 2 mukaisesta
poikitaissiirtolaitteesta.

Kuvio 4 esittdd kaaviollisesti leikkausta pitkin viivaa
IV-IV kuviossa 3.

Viitaten kuvioihin kone 10 materiaalin arkeiksi pilkkomiseksi
ja/tai leikkaamiseksi k&sittdd useita leikkuuelimid, joista
jokaisen muodostaa veitsi tai terd 17 ja vastaveitsi tai vasta-
terd 18, joita palkit 20 kannattavat, joita pitkin terid
voidaan poikittaissiirtdd.

Leikkuuelimien tdmdn keksinndn kohteena oleva poikittaissiirto-
laite koostuu kahdesta pddasiallisesti tangon muotoisesta ele-
mentistd, jotka k#sittdvdt akselit 11 ja 12, jotka on mekaani-
sesti yhdistetty esimerkiksi ketjulla 13 ja kdytetty moottoril-
la 14, joka saattaa akselit synkroniseen pydrimiseen akselei-
densa ympdri. Akseleihin 11 ja 12, jotka on mekaanisesti yhdis-
tetty esimerkiksi ketjulla 13 ja kdytetty moottorilla 14, joka
saattaa akselit synkroniseen pydrimiseen akseleidensa ympéri.
Akseleihin 11 ja 12, jotka on kannatettu pydrivdsti koneen
vastakkaisissa pdissd, on tehty pitkittdiset urat 11' ja 12'
ainoastaan kiertdmistd varten useita hammaspybérid 15 (kts.
kuviot 3 ja 4), joista jokainen on kytketty laitteeseen 16,
kuten jdljempdnd yksityiskohtaisesti esitetdédn.

Jokaiseen akselille 11 sijoitettuun laitteeseen 16 on kiinni-
tetty milld tahansa tunnetulla tavalla tdssd tapauksessa pydred
terd 17 samalla, kun jokaiseen akselille 12 sijoitettuun
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laitteeseen on kiinnitetty my6skin pydred vastatera.

Tdmdn keksinndn jatkossa ja erityisesti viitaten kuvioihin 3 ja
4 selitetddn ainoastaan yhtd laitetta 16 ja erityisesti yhtd
tdllaista laitetta, johon terd 17 on kiinnitetty, jolleoin muut
laitteet, mukaanlukien ne laitteet, joihin vastaterdt 18 on
kiinnitetty, ovat toiminnallisesti ja rakenteellisesti saman-
laiset.

Viitaten edelld mainittuihin kuvioihin 3 ja 4 laite 16 ja terd
17 on kannatettu liukuvasti liukukappaleilla, kuten rullilla
19, kannatus- ja liukupalkin 20 avulla.

Tamd laite 16 k&sittds pddasiallisesti lieridmdisen, pystysuo-
ran suppean rakenteen 21, jonka sisddn on pantu pieni akseli
22, joka osittain ulkonee mainitusta rakenteesta. T&mdn pienen
akselin 22 alaosa on varustettu hammasrattaalla 23, joka on
kytkenndssd hammastankoon 24, joka on yhteydessd palkin 20
kanssa.

Pienen akselin 22 akselia pitkin on sovitettu toinen toisensa
jatkeeksi kaksi holkkia 25 ja 26. Ndistd holkeista ylempi
holkki 25 on kiinnitetty kiertyvdsti mainittuun pieneen akse-
liin 22 ja aksiaalisesti liikkuvasti alempaan holkkiin 26
ndhden. Mainittu alempi holkki 26 on aksiaalisesti paikallaan
ja vapaa pybrimddn laakereissa 27 pienen akselin 22 ympdri.

Holkki 25 on muotoiltu siten, ettd se yldpddssddn pddttyy
l4§pimitaltaan suuremmalla, tiiviisti liukuvalla osalla kammioon
28, jossa on pystysuoraan rakenteeseen 21 tehty aukko 28'.
Alapddssddn mainittu holkki 25 on varustettu ulokkeella tai
"pykdldlla" 29.

Lipimitaltaan suurempaan osaan 25' on sijoitettu jousi 30, joka
nojaten kammion 28 sulkevaan "korkkiin" pit&& mainitun osan 25'
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kosketuksessa kammion 28 takaseindn kanssa.

Siirtyen aksiaalisesti paikallaan olevaan alempaan holkkiin 26
tdmd on muotoiltu muodostamaan hammaskehdn 32, joka pysyvdises-
ti on kytketty suorassa kulmassa hammaspy®rddn 15, joka on kii-
lattu akselille 11 ja kannatettu laakereiden 34 vdlitykselld
laitteen 16 pystysuoran lieridmdisen rakenteen 21 reunoilla 35.
Holkki 26 on varustettu mydskin yldosassa istuimella 38 kytket-
tdvdksi holkin 25 hampaaseen 29. Kun istuin 36 on kytketty
hampaaseen 29, pieni akseli 22 sekd holkit 25 ja 26 on kiinni-
tetty kiertyvdsti ja sen vuoksi akselin 11 ja hammaspydrdn 15
pybriminen aikaansaa hammaskehdn 32 ja siten hammasrattaan 23
pybrimisen. Viimeksi mainittu, ollen kytketty hammastankoon 24,
aikaansaa laitteen 16 poikittaissiirtymisen palkkia 20 pitkin,
aikaansaaden laitteen 16 uuden aseman.

Jos arkin leikkaussyistd mitd tahansa yhtd tai useampaa terdd
17 ei tarvitse asettaa uudelleen, vdliainevirta, esim. paine-
ilmavirta kytketddn kammioon 28 aukon 28' kautta, joka virta,
jousen 30 vastavaikutuksen voittaen, ty®ntdd osaa 25' aksiaali-
sesti yléspdin toimien samoin kuin md@ntd holkin 25 kehdtiivis-
teineen 25", vapauttaen hampaan 29 holkin 28 istuimesta 36,
kuten on esitetty kuviossa 3. Siten holkki 26 voi pySrid
vapaasti pienen akselin 22 ympdri, joka sen vuoksi tdssd
tapauksessa pysyy paikallaan eikd laite 16 voi kulkea poikit-
taisesti palkkia 20 pitkin.

Laitteiden, joihin terdt 17 on kytketty, kuvaus itsestddn sel-
vdsti soveltuu mydskin laitteille, joihin vastaterdt 18 on
liitetty, jotka jo edelld esitetyn mukaan ovat toiminallisesti

ja rakenteellisesti samanlaiset kuin terdt 17.

Terien 17 ja vastaterien 18 kannattimien rakenteita ei ole
kuvattu yksityiskohtaisesti, koska ne ovat tunnettua tyyppid.



.
sness
-

6 86155

Té&mdn keksinnén mukainen poikittaisiirtolaite on kuvattu ja
valaistu ainoastaan erddnd esimerkkind, johon se ei ole
sidottu. Niinpd siihen voidaan tehdd muutoksia ja vaihteluja.
Esim. laitteiden 16 sekd akseleiden 11 ja 12 vdlinen liitdntd
voidaan tehdd eri tavalla poikkeamatta tdm&n keksinndn

suojapiiristd.
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Patenttivaatimukset

1. Laite leikkuuelimien (17, 18) valikoivaa tai samanaikaista
poikittaissiirtoa varten koneessa (10) materiaalin arkkimuotoon
pilkkomista ja/tai leikkaamista varten, jossa laitteessa
leikkuuelimet (17, 18) on kannatettu liukuvasti vastaavilla
palkeilla (20), joista kukin on varustettu hammastangoilla
(24), johon laitteeseen kuuluu:

- kaksi p#ddasiallisesti tangonmuotoista elementtid (11, 12),
jotka ovat yhdensuuntaiset liukupalkkien (20) kanssa, jolloin
mainitut tangonmuotoiset elementit (11,12) on yhdistetty
mekaanisesti;

- moottori (14) liitettyn¥ ainakin toiseen tangonmuotoiseen
elementtiin (11, 12) pydrittdmddn mainittua tangonmuotoista
elementtid;

- vdlineet (16) tangonmuotoisten elementtien (11, 12)
pybrimisliikkeen muuttamiseksi jokaisen leikkuuelimen (17, 18)
suoraviivaiseksi poikittaisliikkeeksi pitkin yhtd liukupalkeis-
ta (20); ja

- vdlineet muuttamisvdlineiden (16) herdttédmiseksi ja
herdtyksen poistamiseksi;

tunnettu siitd, ettd vdlineisiin (16) tangonmuotoisten
elementtien (11, 12) pydrimisliikkeen muuttamiseksi jokaisen
leikkuuelimen (17, 18) suoraviivaiseksi poikittaisliikkeeksi
kuuluu;

- sarja kytkentdelimid (15), vastaten leikkuuelimien (17, 18)
lukumddrdd, kiilattuina ja kiertyvdsti kiinnitettyind kuhunkin
tangonmuotoiseen elementtiin (11, 12);

- pd¥asiallisesti lieridmdinen pystysuuntainen rakenne (21)
kiinnitettynd jokaiseen leikkuuelimeen (17, 18), jonka
rakenteen sis#dsn on pantu pieni akseli (22), joka toisessa
pddssd on varustettu hammasrattaalla (23), joka on kytketty
yhteen hammastangoista (24), jolla akselilla (22) on akseli;

- kaksi holkkia (25, 26), jotka on asennettu pystysuuntaiseen
rakenteeseen (21) pienen akselin (22) akselia pitkin, jolloin
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ensimmdinen holkki (26) on aksiaalisesti paikallaan pysyvd
pienen akselin (22) suhteen ja pydrii vapaasti pienen akselin
(22) ympdri ja on varustettu vdlineelld (32), joka on kytketty
suorassa kulmassa yhden kytkentdvdlineen (15) kanssa, jolloin
toinen holkki (25) on kiertyvdsti kiinnitetty pieneen akseliin
(22) ndhden ja on aksiaalisesti liikkuva ensimmdéiseen holkkiin
(26) ndhden, ja toinen holkki (25) liikkuu aksiaalisesti
midrittiden vddntdsidoksen ensimmdisen holkin (26) kanssa tai
vdlyksen holkkiparin (25, 26) vdlillé&.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd holkilla (25), mikd on aksiaalisesti liikkuva, on
ainakin yksi ulkonema tai hammas (29) sen yhdessd pddssd,
jolloin vd&nttsidos holkkien (25, 26) vdlilld muodostuu maini-
tusta ainakin yhdestd ulkonemasta (29), joka ulottuu toisen
holkin (26) viereisessd pddssd olevaan pesddn (36).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd lieridmidiselld pystysuuntaisella rakenteella (21)
on kammio (28), aksiaalisesti liikkuva holkki (25) on varustet-
tu pddssd, joka on vastapddtid mainitun ulkoneman (29) puoleista
pddtd, suurempihalkaisijaisella osalla (25'), joka liukuu tii-
viisti mainittuun kammioon (28); mainitun suurempihalkaisijai-
sen osan (25') pddlle on sijoitettu jousi (30), mikd pitdad
aksiaaliset liikkuvan holkin (25) vidintésidosasemassa aksiaali-
sesti paikallaan pysyvdn holkin (26) kanssa; jolloin kammio
(28) on varustettu aksiaalisesti liikkuvan holkin (25) suurem-
pihalkaisijaisen osan (25') alapuolella aukolla (28'), minkd
kautta voidaan johtaa sisddn paineen alainen vdliainevirtaus,
mikd siirt88 aksiaalisesti liikkuvaa holkkia (25) vapauttaen
sen vd#dntdsidoksesta aksiaalisesti stationddrisen holkin (26)
kanssa.

4, Jonkin edelld esitetyn patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kaksi olennaisesti tangonmuotoista
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elementtid (11,12) muodostuvat akseleista, joilla on olennai-
sesti ympyrdmdinen leikkaus, joissa kussakin on pituussuuntai-
set urat (11', 12') sitomaan ainoastaan kiertyvdsti kytkentd-

elimet (15).

5. Jonkin edelld esitetyn patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd mainittu kytkentdelin (15) on
hammaspy6rd ja mainittu aksiaalisesti paikallaan pysyvdn holkin
(26) elin (32), joka on kiinnitetty suorassa kulmassa Kytkentd-
elimen (15) kanssa, on hammaskeh&.

6. Jonkin edelld esitetyn patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd lieritmdisessd pystysuuntaisessa
rakenteessa (21) on olakkeet (35), aksiaalisesti paikallaan
pysyvd holkki (26) pydrii laakereilla (27) pienen akselin (22)
akselin ympédri ja on tuettu laakereiden (34) vdlitykselld
pystysuuntaisen rakenteen (21) olakkeiden (35) avulla.
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Patentkrav

1. Anordning for selektiv och samtidig transversalfdrskjutning
av skdrorganen (17, 18) i en maskin (10) for att stycka och/el-
ler skdra ett material till arkform, i vilken anordning skdror-
ganen (17, 18) uppbidres glidande pa respektive balkar (20), en-
var av vilka balkar ar forsedd med kuggstadnger (24), till vil-
ken anordning hor:

- tva i huvudsak sténgformade element (11, 12), vilka &ar paral-
lella med glidbalkarna (20), varvid ndmnda stdngformade element
(11, 12) 4r mekaniskt fdrenade;

- en motor (l4) kopplad atminstone till det ena stgngformade
elementet (11, 12) fOr rotation av namnda stgngformade element;
- medel (16) for 6verfdring av de stdngformade elementens (11,
12) rotationsrorelse till rdtlinjig transversell rorelse av
varje skdrorgan (17, 18) langsmed en av glidbalkarna (20); och
- medel f6r initiering av oOvefdringsmedlen (16) och for initie-
ringens avlagsnande;

kdnnetecknad darav, att till medlen (16) fOr oOver-
féring av de stangformade elementens (11, 12) rotationsrdrelse
till ratlinjig transversell rdrelse av varje skdrorgan (17, 18)
hor;

- en serie kopplingsorgan (15), motsvarande antalet skdrorgan
(17, 18), kilade till och vridbart fdstade vid respektive
stgngformade element (11, 12);

- en i huvudsak cylindrisk vertikalkonstruktion (21) f&dstad vid
varje skdrorgan (17, 18), i vilken konstruktion infdrts en li-
ten axel (22), som vid ena dndan forsetts med ett kugghjul

(23) kopplat till ett av kuggstdngerna (24), vilken axel (22)
har en axel;

- tva hylsor (25, 26) monterade till vertikalkonstruktionen
(21) langsmed den lilla axelns (22) axel, varvid den fdrsta
hylsan (26) hdlls axiellt pa plats i férhdllande till den lilla
axeln (22) och roterar fritt omkring den lilla axeln (22) och
ar forsedd med ett medel (32) kopplat till ett kopplingsorgan
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(15), varvid den andra hylsan (25) ar fastad vridbart till den
lilla axeln (22), och den andra hylsan (25) ar axiellt rorlig
och definierar en vridfdrbindning med den fdérsta hylsan (26)

eller ett spelrum mellan hylsparet (25, 26).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k @ nne t ecknad
didrav, att den axiellt rérliga hylsan (25), har dtminstone ett
utsprdng eller tand (29) vid dess ena &nda, varvid vridfdrbind-
ningen mellan hylsorna (25, 26) utgdrs av nidmnda dtminstone ena
utsprang (29), som ndr in i ett urtag (36) vid hylsdndan invid

den andra hylsan (26).

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k d n n e -

t ecknad diarav, att den cylindriska vertikalkonstruktio-
nen (21) har en kammare (28), den axiellt rdrliga hylsan (25)
dr forsedd vid den &dnda, som ligger mittemot den med nadmnda
utsprang (29) férsedda dndan, med en diametralt stérre del
(25'), som glider tdtt till ndmnda kammare (28); p5 den nadmnda
diametralt stdrre delen (25') har placerats en fjdder (30), som
hdller den axiellt rorliga hylsan (25) i vridfdrbindningsldge i
férhallande till den stationidra hylsan (26); varvid kammaren (28)
nedanfdr den axiellt rorliga hylsans (25) diametralt stérre del
(25') ar forsedd med en OSppning (28'), via vilken en strdm av
tryckmedium kan inledas, vilket foérskjuter den axiellt rdrliga
hylsan (25) under frigoérande av dess vridforbindning med den

axiellt stationdra hylsan (26).

4. Anordning enligt ndgot av de ovan anfdrda patentkraven,
kdnnetecknad dirav, att de tva vdsentligen stang-
formade elementen (11, 12) bestdr av axlar med en vasentligen
cirkuldr tvidrsektion, vilka bidgge har ldngsgaende spar (1ll',
12') f6r att endast vridbart binda kopplingsorganen (15).

5. Anordning enligt nﬁgot av de ovan anforda patentkraven,

k@nnetecknad didrav, att ndmnda kopplingsorgan (15)
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d4r ett kugghjul och ndmnda axiellt p& plats hdllna hylsas (26)
organ (32), som ar fastat i rdt vinkel till kopplingsorganet

(15), ar en kuggkrans.

6. Anordning enligt nagot av de ovan anférda patentkraven,
k@&nnetecknad didrav, att den cylindriska vertikal-
konstruktionen (21) har konsoler (35), den axiellt pa plats
hallna hylsan (26) roterar pa lager (27) omkring den lilla a-
xelns (22) axel och ar via lagren (34) uppstddd med hjalp av
vertikalkonstruktionens (21) konsoler (35).
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