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(57)摘要

本实用新型公开了一种集装箱喷漆装置，属

于集装箱领域，包括两个链板输送机、翻转机构

和两个喷漆机，其特征在于，两个链板输送机左

右交错分布，翻转机构位于两个翻转机构之间，

两个喷漆机分别固定连接在后方链板输送机左

侧和前方链板输送机右侧。本实用新型的集装箱

喷漆装置，通过可自动对集装箱翻面并配合喷漆

机完成集装箱外周面的喷漆进程，相较于人工的

方式，大大提高了对集装箱喷漆时的效率。
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1.一种集装箱喷漆装置，包括两个链板输送机(1)、翻转机构(2)和两个喷漆机(3)，其

特征在于，两个链板输送机(1)左右交错分布，翻转机构(2)位于两个翻转机构(2)之间，两

个喷漆机(3)分别固定连接在后方链板输送机(1)左侧和前方链板输送机(1)右侧；

翻转机构(2)包括支架(21)和转杆(22)，支架(21)位于两个链板输送机(1)之间，转杆

(22)位于支架(21)内部，转杆(22)两端均贯穿支架(21)，转杆(22)与支架(21)转动连接，转

杆(22)中部外壁固定套接有扇形翻转架(23)，扇形翻转架(23)正面固定连接有扇形齿环

(24)，支架(21)正面固定连接有转动电机(25)，转动电机(25)输出转轴贯穿支架(21)，转动

电机(25)输出转轴上固定连接有齿轮(26)，齿轮(26)与扇形齿环(24)相啮合；

扇形齿环(24)内壁上嵌入有多个滚珠(4)。
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一种集装箱喷漆装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于集装箱领域，具体涉及一种集装箱喷漆装置。

背景技术

[0002] 集装箱，是能装载包装或无包装货进行运输，并便于用机械设备进行装卸搬运的

一种成组工具，集装箱最大的成功在于其产品的标准化以及由此建立的一整套运输体系，

能够让一个载重几十吨的庞然大物实现标准化。

[0003] 由于集装箱体积较大，在集装箱生产中的喷漆过程通常由人工手持喷枪完成，此

方式不仅费时费力，且难以对集装箱底部进行喷漆，导致在完成其他面喷漆后还需要借助

其他设备对集装箱翻面后才能对其底部进行喷漆，大大影响了集装箱喷漆时的效率。

实用新型内容

[0004] 针对现有技术的以上缺陷或改进需求中的一种或者多种，本实用新型提供了一种

集装箱喷漆装置，具备效率高的优点。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供一种集装箱喷漆装置，包括两个链板输送机、翻

转机构和两个喷漆机，其特征在于，两个链板输送机左右交错分布，翻转机构位于两个翻转

机构之间，两个喷漆机分别固定连接在后方链板输送机左侧和前方链板输送机右侧。

[0006] 翻转机构包括支架和转杆，支架位于两个链板输送机之间，转杆位于支架内部，转

杆两端均贯穿支架，转杆与支架转动连接，转杆中部外壁固定套接有扇形翻转架，扇形翻转

架正面固定连接有扇形齿环，支架正面固定连接有转动电机，转动电机输出转轴贯穿支架，

转动电机输出转轴上固定连接有齿轮，齿轮与扇形齿环相啮合。

[0007] 扇形齿环内壁上嵌入有多个滚珠。

[0008] 总体而言，通过本实用新型所构思的以上技术方案与现有技术相比，具有的有益

效果包括：

[0009] 本实用新型的集装箱喷漆装置，通过可自动对集装箱翻面并配合喷漆机完成集装

箱外周面的喷漆进程，相较于人工的方式，大大提高了对集装箱喷漆时的效率。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型结构示意图；

[0011] 图2为本实用新型翻转机构侧视结构示意图。

[0012] 在所有附图中，同样的附图标记表示相同的技术特征，具体为：1、链板输送机；2、

翻转机构；21、支架；22、转杆；23、扇形翻转架；24、扇形齿环；25、转动电机；26、齿轮；3、喷漆

机；4、滚珠。

具体实施方式

[0013] 由图1‑2给出一种集装箱喷漆装置，包括两个链板输送机1、翻转机构2和两个喷漆
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机3，其特征在于，两个链板输送机1左右交错分布，翻转机构2位于两个翻转机构2之间，两

个喷漆机3分别固定连接在后方链板输送机1左侧和前方链板输送机1右侧.

[0014] 具体的，参照图2，翻转机构2包括支架21和转杆22，支架21位于两个链板输送机1

之间，转杆22位于支架21内部，转杆22两端均贯穿支架21，转杆22与支架21转动连接，转杆

22中部外壁固定套接有扇形翻转架23，扇形翻转架23正面固定连接有扇形齿环24，支架21

正面固定连接有转动电机25，转动电机25输出转轴贯穿支架21，转动电机25输出转轴上固

定连接有齿轮26，齿轮26与扇形齿环24相啮合。

[0015] 具体的，参照图2，扇形齿环24内壁上嵌入有多个滚珠4。

[0016] 本实施例中，滚珠4可减少集装箱在运送至扇形翻转架23上时的摩擦力，使集装箱

在扇形翻转架23移动的更加顺滑。

[0017] 本实用新型的集装箱喷漆装置，当需要使用时，先将个链板输送机1和两个喷漆机

3均通电开启，随后集装箱放置在后侧的链板输送机1上，后侧链板输送机1可将集装箱向扇

形翻转架23处输送，当集装箱经过喷漆机3时，喷漆机3可对集装箱左侧及顶部进行喷漆，随

着链板输送机1持续运转，集装箱被输送至扇形翻转架23上，随后转动电机25通电开启并通

过齿轮26带动扇形齿环24和扇形翻转架23以转杆22为圆心转动90度，进而带动集装箱完成

翻转，翻转完成后，集装箱前端与前侧链板输送机1接触并由前侧链板输送机1向前继续输

送，在经过另一个的喷漆机3时，喷漆机3可对集装箱另外两面完成喷漆，进而完成自动化喷

漆进程，通过可自动对集装箱翻面并配合喷漆机3完成集装箱外周面的喷漆进程，相较于人

工的方式，大大提高了对集装箱喷漆时的效率。
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图1
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图2
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