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(57) Tiivistelmd

Lyijyakuissa ilmatiiviin navan tiivisteen, joka korvaa

totunnaisen lyijyholkin, napatepin (1) ensimmédinen ren-

gasmainen ympariruiskutus on aiksansaatu kumielastigella

muovilla (2) (termoplastinen kautsu) ja sen peittdva

toinen ympdriruiskutus vidhemmdn elastisella muovilla Fig.Z

(3), joka sopivimmin on identtinen kotelomateriaglin kanssa

(esim. polypropeeni) ja ssllii peilihitsauksen kannen

(4) kenssa. Navan lépiviennin tiiviys mukautuu materiaa-

likutistumisen vaikutuksesta ympiriruiskutusten mukaan,
*

jolloin erilaiset muavit kiinnittyviat molemminpuolisesti

toisiinsa.

\
(57) Sammandrag —

I blyackumulatorer har en forsta ringformig rundsprutning av
en poltapp (1) i en lufttdt poltidtning, som ersdtter den kon-
ventionell blyholken, astudkommite med gummielastisk plast (2)
(termoplastisk kautschuk) och en undra, denna tédckande rund-

sprutning med mindre elastisk plast (3), som fOretréddesvis &r
identisk med lidmaterialet (t.o:. polypropen) och tilllter
spegelsvetsning med locket (4). Tdtheten hos polens genomf o~
ring anpassas under pAverkan av materiulkrynpning enligt
rundsprutningarna, varvid de olika plasterna fdster sig Omse-
sidigt vid varandra.
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Kaasu- ja nestetiivis navan tiivistys s&hkdakkuja, erityisesti
lyijyakkuja varten sekd menetelmi tiivistyksen valmistamiseksi -
Gas- och vitsketdt poltdtning fOr el-ackumulatorer, sdrskilt

blyackumulatorer samt fdrfarande fdr framstdllning av tdtningen

Timin keksinndn kohteena on kaasu- ja nestetiivis navan
tiivistys s&hkdakkuja, erityisesti lyijyakkuja varten, joiden

kotelo on muovia.

Nykydin yhd vield tavallisissa navan l&pivienneissd siirtymé-
osina tihin tarkoitukseen kdytetddn kotelon kanteen puristet-
tuja tai mydskin ruiskutettuja lyijyholkkeja. Sitten lyijy-
holkkien porausten l&pi johdetaan napatapit, jotka hitsataan
vhteen lyijyholkkien kanssa. Vaikka lyijyholkkien kotelon
kannen lipiviennit aluksi niiden valmistuksen jalkeen ovat
tiiviit¥, t&#ma tiiviys, jonka edellytyksend on muovin kutis-
tuminen, katoaa kuumuuden vaikutuksesta seuraavassa hitsaus-
kisittelyssd. Metallin ja muovin erilaisen limpBlaajenemisen
johdosta muodostuu kapillaarisdrdjd, joista on seurauksena

hapon l&pikulku kiusallisine sydpymisilmidineen.

Navan tiivitykset ilman lyijyholkkeja ovat my&skin tunnettuja.
Niissd on yritetty aikaansaadda tartunta-aineilla ilmatiivis
tiivistys metallisen napajohtimen ja kotelomateriaalin vdlille.
Esimerkiksi julkaisusta DE-0S 30 35 842 on tunnettu navan
tiivistys, jossa muovikansi laajenee kuppimaisesti napatapin
lipikulkuaukon ympdrilla ja on tiytetty kerroksittain erilai-
silla valumassoilla, T&ll8in sulateliima muodostaa keskiker-
roksen ja haponkestdvaa kaksikomponenttihartsia oleva kovavalu

kulloinkin alus- ja peitekerroksen.

Napatapin ympdrivalu kolmessa toisiaan seuraavassa vaiheessa
vie paljon aikaa. Lisdksi valuprosessi ylip&&ns& vdltetddn

kernaasti rationaalisissa valmistusmenetelmissa.
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Sen vuoksi t#min keksinn®n tehtdvdnd on ilmaista navan
tiivistys, joka on yksinkertaisesti valmistettavissa ja

sittenkin tyydyttdi tiiviydeltddn korkeimmat vaatimukset.

Tama tehtivi ratkaistaan keksinndn mukaan siten, ett3d metalli-
sella napatapilla on ensimmdinen, rengégmainen, kumielastista
kestomuovia oleva ympiriruiskutus ja ettd tdmd ensimmdinen
ympariruiskutus on tdydellisesti ympdriruiskutettu toisella,

vihemman elastisella mouviaineksella,

Keksinn®dn kohteena on lis#ksi menetelmd navan tiivistyksen
valmistamiseksi, jolle menetelmdlle on tunnusomaista, ettad
metallinen napatappi ymp3riruiskutetaan renkaan muotoisesti
kumielastisella kestomuovilla, ettd tdmd& ympdriruiskutus
ympidriruiskutetaan tdysin peittdvdsti vdhemmdn elastisella
muovilla ja ettd toinen ympariruiskutus yhdistetddn kotelon

kannen kanssa peilihitsaamalla.
Kuviot 1 ja 2 valaisevat parhaiten keksinndn kohdetta.

Kuvio 1 esittidi navan tiivistystd ensimmdisess& valmistus-
vaiheessa, ts. napatappia ensimmdisine ympariruisku-

tuksineen.

Kuvio 2 esitt#i valmista navan tiivistettd, erityisesti napa-

tappia kaksinkertaisine ympdriruiskutuksineen,

Kuvion 1 mukaan napatapin 1 ympdrille ruiskutetaan ensimmdisen
kerran renkaan muotoisesti kumielastisella kestomuovilla 2.
Keksinn®n mukaista tarkoitusta varten erds erittdin sopiva
materiaali on termoplastinen kautsu. Tdllainen tekokautsu
kuuluu “"termoplastisena elastomeerina" kestomuovien siihen
ryhmdin, joka kidyttdytyy kumielastisesti laajalla ldmpdtila-
alueella aina juoksul#mpdtilaan saakka. Tekokautsuihin

lasketaan mm. cis-1,4-polyisopropeeni, sytroli-butadieeni-
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kautsu, akryyliesterikautsu, kloorisulfonoitu polyeteeni ja
silikonikautsu. Keksinndn mukaisessa tapauksesa termoplasti-
sena kautsuna modifioitu polyolefiini, jonka kauppanimi on
"Vestopren TP" (Chemische Werke Huls AG:n tuote, D-4370 Marl 1)

on osoittautunut erittdin luotettavaksi.

Seuraavassa tydvaiheessa ruiskutetaan elastisen muovin rengas-
vydhykkeen 2 ympdrille vihemmi#n elastista muovia 3 siten,

ettd ensimmidinen ympariruiskutus peittyy tiydellisesti. Tata
toista ympdriruiskutusta varten kdytetddn sopivimmin samaa
muoviainesta kuin koteloaines, tavallisesti polyeteenid tai
polypropeenia. T&lla tavalla toinen ympiriruiskutus peili-
hitsataan tasaiseksi kotelon kannen 4 kanssa, kuten on esitetty
kuviossa 2. Peilihitsauksen sijasta tdssad ovat kdytettdvissa
kuitenkin mydskin ultraddnihitsauksen tai hankaushitsauksen

menetelmat,

Keksinndn mukaisilla toimenpiteilld saadaan tulokseksi huomat-
tavaa materiaalin s#&std&, kun verrataan tavallisiin navan
sovellutusmuotoihin lyijyholkeilla. Kuitenkin my8skin tunnet-
tuihin holkittomiin sovellutusmuotoihin n&hden keksinndn
mukainen rakenne on valmistukseltaan huokeampi ja tiivistys-—

vaikutukseltaan ainakin yhtd luotettava.

Keksinndn mukainen tiivistys tehd&an siten, ettd ensimmdisen
ympariruiskutuksen jalkeen elastinen materiaali kutistumisen
johdosta voi muodostaa pienet vapaat tilat ja etta nimi tdyte-
ti3n ja suljetaan toisen ympiriruiskutuksen muovilla, joka
ensin on korkean ruiskutuspaineen ja sen jalkeen mydskin kutis-—
tumisen alaisena. T&lldin toisessa ympadriruiskutuksessa syntyy
my&skin kutistumistiloja, joihin deformoituu ensimméisen ympa-
riruiskutuksen kumielastista materiaalia., T&lla tavalla ympdri-
ruiskutusten vilistd siirtymdpintaa pitkin tapahtuu molempien
erilaisten muovien l&heinen ja luja kiinnitys, josta on tulok-

sena tiivistyksen eritt&in hyvd@ kestdvyys akun koko kdyttdajan.
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Patenttivaatimukset

1. Kaasu- ja nestetiivis navan tiivistys sdhkdakkuja,
erityisesti lyijyakkuja varten, joiden kotelo on muovia,
tunnettu siitd, ettd metallisella napatapilla

(1) on ensimmidinen, rengasmainen, kumielastista kestomuovia
oleva ympdriruiskutus (2) ja ettd t&mid ensimmdinen ympari-
ruiskutus on tdydellisesti ympariruiskutettu toisella,

vihemman elastisella muoviaineksella (3).

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen navan tiivistys,
tunnettu siitda, ettd ensimmdisen ympariruiskutuksen

kumielastisena muovina on termoplastinen kautsu.

3. Patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen navan tiivistys,
tunnettu siitd, ettd termoplastinen kautsu on

modifioitua polyolefiinia.

4. Patenttivaatimusten 1 - 3 mukainen navan tiivistys,
tunnettu siita, ettd toinen muoviaines vastaa

kotelon muovia.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen navan tiivistys,
tunnettu siita, ettid toinen muoviaines on

polypropeenia.

6. Menetelma patenttivaatimuksen 1 mukaisen navan tiivis-
tyksen valmistamiseksi, t un ne t t u siita, ettd
metallinen napatappi ympariruiskutetaan renkaan muotoisesti
kumielastisella kestomuovilla, ettd tama ympariruiskutus
ympariruiskutetaan tdysin peittavasti vahemman elastisella
muovilla ja etts toinen ympariruiskutus yhdistetaén kotelaon

kannen kanssa peilihitsaamalla.
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1. En gas- och véatsketdt poltatning for elackumulatorer,

speciellt blyackumulatorer, vilkas 18da bestdr av plast,

Kk annetecknad dirav, att poltappen (1) av metall

har en fdrsta, ringformig, av gummielastisk termoplast

bestiende kringsprutning (2) och att denna fdrsta kring-

sprutning fullstdndigt ar kringsprutad med ett annat, mindre

elastiskt plastdmne (3).

2. Polt&dtning

enligt patentkravet 1, k & nn e tecknad

dirav, att den forsta kringsprutningens gummielastiska plast

ir termoplastisk kautschuk.

3, Poltdtning
n a d déarav,

polyolefin.

4, Poltitning

n ad darav,

5. Poltdtning

enligt patentkravet 1 och 2, Kk idnneteck-

att den termoplastiska kautschuken ar modifierad

enligt patentkravet 1 - 3, k @&nne t eck -

att det andra plastdmnet motsvarar l4dans plast.

enligt patentkravet 4, k dannetec k nad

dirav, att det andra plastamnet &r polypropen.

6. Forfarande

f£5r framstillning av en poltdtning enligt

patentkravet 1, k @ nnetec k n a t diarav, att poltappen

av metall kringsprutas ringformigt med gummielastisk termo-

plast, att denna kringsprutning kringsprutas heltidckande med

mindre elastisk plast och att den andra kringsprutningen

fdrenas med l8dans lock genom spegelsvetsning.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer
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Fig. 2
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