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Podajnik prasy automatycznej do paséw blachy cienkiej

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest podajnik prasy automatycznej do paséw blachy cienkiej wyposazo-
ny w pneumatyczne urzadzenie sterujace z pojedyncza przyssawka umieszczong w Srodku symetrii podawanego
pasa blachy i dziatajacy na zasadzie wygiecia sig¢ tego pasa przy jego podnoszeniu oraz sprezystego rozprezania
sie po zwolnieniu przyssawki powodujacego samoczynne wprowadzenie koricéwki pasa migdzy obracajace sig
walce przenosnika.

Do podawania paséw blachy cienkiej (mianem tym okre$la sie¢ blache grubosci do 0,4 mm) w prasach
automatycznych zastosowano ostatnio sterowane pneumatycznie podajniki, wyposazone w kilka ssawek potaczo-
nych z uktadem pneumatycznym chwytajacym ptaszczyzne podawanego pasa blachy w wyniku wytworzonego
podcisnienia wewnatrz ssawki. Ponadto znane sa rowniez podobne podajniki wyposazone w kilka przyssawek
zgumy lub elastycznego tworzywa sztucznego w znanym ksztatcie stozkowym powodujgcych przyssanie
podawanego pasa blachy w wyniku odksztatcenia, ¢

Zasadniczg wada zaréwno jednego jak idrugiego typu podajnikéw jest zawodno$é ich dziatania spowodo-
+ wana ,,puszczaniem’’ jednej z kilku ssawek przytrzymujacych pas, co powoduje jego zwichrowanie przestnzenne,
* nieprawidtowe podanie i zniszczenie pasa w prasie automatycznej. Ponadto w tego typu podajnikach zdarza si¢

w wyniku wzajemnej przyczepnosci dwéch przylegajacych do siebie paséw nastgpuje uniesienie ipodanie
obydwu paséw, ktore wprowadzone do prasy automatycznej powoduja najczesciej zniszczenie narzedzia. Tej
ostatniej niedogodnosci zapobiega si¢ stosujac specjalne, stosunkowo skomplikowane urzadzenia, powodujqcé
zatrzymanie'prasy w przypadku, gdy na przenosnik podane zostaja dwa szczepione ze sobg pasy. Oczywiscie
powoduje to koniecznosé interwencji obstugi odpowiednio zmniejszajac wydajnosé produkeji,

Zadaniem niniejszego wynalazku jest wyeliminowanie wspomnianych wad i stworzenie konstrukcji podajni-
ka, ktory za pomocg stosunkowo prostych Srodkéw technicznych zapobiegatby mozliwosci zwichrowania
przestrzennego podawanego pasa, jak réwniez eliminowatby mozliwo$¢ podania do prasy dwéch przylegajacych
do siebie paséw blachy. Zadanie to zrealizowano zgodnie z wynalazkiem przez zastosowanie w konstrukcji
podajnika pojedynczej przyssawki z materiatu elastycznego, umieszczonej w srodku symetrii podnoszonego
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z zasobnika pasa blachy cienkiej i powodujacego tym samym wygigcie podnoszonego pasa pod dziataniem sity
cigzkosci. Wygiecie takie eliminuje mozliwo$é podniesienia na raz dwéch paséw blachy, poniewaz powoduje
styczne przesunigcie i oderwanie stykajacych sie ze sobg powierzchni tych paséw.

W celu zagwarantowania odpowiedniego wygigcia unoszonego pasa blachy gwarantujacego oderwanie sie
ewentualnie przyczepionego do niego drugiego pasa stosuje si¢ dodatkowo zderzaki podtuzne zmniejszajace tuk
tego wygiecia, a tym samym efektywnos$¢ przesuwania si¢ przylegajacych powierzchni. Wygiecie pasa wykorzys-
tano réwniez, zgodnie z wynalazkiem do prawidtowego wprowadzenia pasa po jego podniesieniu miedzy walec
zespotu przenoszacego; w tym celu jeden ze zderzakéw wyginajacych pas w trakcie jego unoszenia uksztattowa-
no w ten sposéb, ze po zwolnieniu przyssawki w jej gérnym potozeniu pas blachy rozpreza si¢ w wyniku
oddziatywujacych sit sprezystosci, opiera sie jedng krawedzia o wspomniany zderzak, a réwnoczesnie druga jego
przesuwajaca si¢ krawedZ zostaje wprowadzona po $lizgu migdzy walce zespotu przenoszacego. Dzigkiitemu
podajnik prasy automatycznej wedtug wynalazku nie tylko eliminuje mozliwo$é podania dwéch paséw bkachy,
jak réwniez mozliwos$é przestrzennego zwichrowania i nieprawidrowego podania pasa, lecz jest znacznie prostszy
konstrukcyjnie w poréwnaniu do znanych podajnikéw, a tym samym pewniejszy w dziataniu. Wynalazek jest
przyktadowo wyjasniony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia podajnik prasy automatycznej do paséw
blachy cienkiej w przekroju pionowym, a fii;. 2 ten sam podajnik w widoku z gory.

.Podajnik prasy automatycznej przedstawiony na rysunku sktada si¢ z czterech podstawowych zespotéw:
korpusu wraz z zespotem zderzaka i prowadnic, wzajemnie przestawnyc:h zasobnikéw, pneumatycznego urzqdze-
nia podnoszacego pas oraz z zespotu przenoszacego.

Korpus podajnika przedstawiony przyktadowo na rysunku sktada sie z ramy 1, du ktérej przymocowane sq
w gérnej czesci prowadnice boczne 2 i zderzak 3, za$ w dolnej czesci szyny 4 stuzace do przesuwania zasobnika.
Zasobnik sktada si¢ z podstawy 5, w ktérej jest osadzona obrotowo o$ 6 z kétkami 7 toczacymi si¢ wzdtuz szyn
prowadzacych 4 oraz z osadzonych nastawnie prowadnic bocznych 8 miedzy ktérymi umieszczony jest pakiet
paséw 9 cienkiej blachy. W korpusie 1 podajnika sa przy tym umieszczone przynajmniej dwa zasobniki,
umozliwiajace fadowanie jednego z nich wéwczas gdy drugi znajduje sie w potozeniu roboczym, przedstawionym
na fig. 1.

W gérnej czeécl ramy 1 korpusu jest umieszczone pneumatyczne urzadzenie podnoszace ztozone z cylindra
pneumatycznego 10 osadzonego w prowadnicach stupowych 11 z mozliwoscig niewielkiego przesuwu pionowe-
go, z umieszczonego wewnatrz cylindra ttoka 1% potaczonego z ttoczyskiem 13 oraz z nieuwidocznionego na
rysunku znanego zespotu zaworéw sterujgcych. Do sterowania uktadem zaworéw stuzy miedzy innymi zderzak
14 umieszczony w gornej ramie 15 taczacej prowadnice 11 oraz zderzak 16 potaczony z elementem przesuwaja-
cym zespotu przenoszacego. W dolnej czesci ttoczyska 13 jest umieszczona przyssawka 17 wykonana z gumy lub
elastycznego tworzywa sztucznego w ksztatcie wydrgzonego stozka, ktérego wnetrze jest potaczone z kanatkiem
18. Otwor 19 tego kanatka jest zamykany przez przycisk 20 dzwigni katowej 21 wspétpracujacej ze zderzakiem
22, przymocowanym do korpusu urzadzenia pneumatycznego. Zespét przenoszacy skiada si¢ z pary walcéw 23
i 24 napedzanych w sposéb ciagty, ze $lizgu 25 umozliwiajacego wprowadzenie pasa blachy miedzy te walce oraz
z taflcuchowego urzadzenia przesuwajacego, ztozonego z taricuciha 26 napedzanego przez nieuwidocznione na
rysunku koto taricuchowe iwyposazonego w zaczep 27 przesuwajacy pas b'achy wzdtuZ prowadnic 28, jak
réwniez ze wspomnianego zderzaka 16 sterujacego zaworem urzadzenia pneumatycznego.

Dziatanie opisanego podajnika prasy automatycznej do paséw blachy cienkiej jest nastepujace: po
umieszczeniu pakietéw przeznaczonych do obrébki paséw 9 blachy cienkiej w jednym z zasobnikéw, zostaje on
przetoczony wzdtuz prowadnic szynowych 4 w potozenie robocze przedstawione na fig. 1. Sprzezony z prasg
automatyczng taricuch 26 zespotu przenoszacego powoduje za pomocy zderzaka 16 przesterowanie zaworu
urzadzenia pneumatycznego w potozenie, w ktorym ttoczysko 13 wraz z przyssawka 17 zostaje przesunigte
w dolne potoZenie, w ktorym przyssawka dociska do gérnego pasa 9 blachy, przy czym kanat 18 zamknigty jest
woéwczas przez docisk 20 dzwigni katowej 21.

Wskutek tego po odksztatceniu przyssawki 17 nastepuje przyssanie do niej goérnego pasa 9 blachy..
Réwnoczesnie w wyniku oparcia sie przyssawki 17 o ten pas nastepuje przesuniecie do gory cylindra 10, ktéry
uderzajac o zderzak 14 powoduje odpowiednie przesterowanie zaworu sterujacego urzadzenia pneumatycznego,-
w wyniku ktérego nastgpuje przesuwanie ttoka 12 wraz z ttoczyskiem 13 do gory.

Pas blachy 9 przyssany wswym $rodku symetrii do przyssawki 17 wygina si¢ wowczas w wyniku
oddziatywania sity ciezkosci na boczne czesci pasa, dzieki czemu ewentualnie przyczepiony do niego nastepny
pas blachy zostaje przesuniety na powierzchni zetknigcia i odrywajac si¢ spada ponownie na umieszczony .
w zasobniku pakiet. W celu zagwarantowania wtasciwego wygiecia a tym samym oderwania ewentualnie unoszo-
nego drugiego pasa blachy, zderzak 3 i §lizg 25 umieszczone sa w takim potozeniu, ze ich krawedzie stykajg si¢
Zunoszonym pasem blachy w jego potozeniu przedstawuonym na fig. 1 linig kreska—kropka powodujgc
dodatkowe jego wyginanie,
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W gérnym potozeniu ttoczyska 13 zderzak 22 uderzajac w diwignie katowa 21 powoduje odchylenie
docisku 20 i otwarcie otworu 19 kanatu 18 w wyniku czego przyssawka 17 przestaje dziataé, powodujac
puszczenie pasa 9 blachy. Pas ten opada wéwczas na doing powierzchni¢ zderzaka 3 ré6wnoczesénie rozprezajac
sie, przy czym zderzak 3 umieszczony jest w takim potozeniu, ktére 'ogranicza. przesuniecie sig lewej krawedzi Oa
pasa blachy w wyniku czego krawedZ 9b przesuwa si¢ wzdtuz $lizgu 25 wchodzac miedzy walce 23 i 24 zespotu
przenoszacego. Obracajace si¢ walce 23 i 24 przesuwajq pas 9 blachy wzdtuz prowadnicy 28 do listew hakowych
prasy automatycznej przy czym w koricowym potozZeniu pasa miedzy tymi walcami do dalszego jego przesuwania
stuzy zaczep 27 taricucha 26 zespotu przenoszacego. :

Badania eksploatacyjne podajnika prasy automatycznej wedtug wynalazku wykazaty, ze charakteryzuje sie
on wysoka niezawodnoscia dziatania, eliminujac catkowicie mozliwo$¢ podnoszenia i podania na prase réwi.o-
cze$nie dwéch paséw blachy, jak i mozliwos¢ przestrzennego wichrowania inieprawidtowego podania pasa
blachy do narzedzia. Ponadto, dzigki prostej konstrukcji podajnik wedtug wynalazku jest znacznie tariszy
zaréwno w wykonaniu jak i w eksploatacji w poréwnaniu do znanych podajnikéw.

Omoéwione wyzej przyktadowe rozwigzanie konstrukcyjne oczywiscie w niczym nie ogranicza wynalazku,
ktérego postaé i rozwigzanie moze by¢ odpowiednio dostosowane do rodzaju prasy i jej warunkéw pracy.

Zastrzezenia patentowe

- 1. Podajnik prasy automatycznej do paséw blachy cienkiej wyposazeny w pneumatyczne urzadzenie
podnoszace z przyssawka oraz w zesp6t przenoszacy z walcami napedowymi i taricuchem zaopatrzonym w za-
czep,znamienny tym, Zze pneumatyczne urzadzenie podnoszace jest zaopatrzone w pojedyncza przyssaw-
ke (17), umieszczong w Srodku symetrii podnoszonego pasa (9) blachy, ktéry w czasie podnoszenia wygina sie
pod dziataniem sit ciezkosci, a ponadto jest wyposazony w zderzak (3) ograniczajacy ruch krawedzi (9a) pasa
blachy (9) w trakcie jego rozprezania po zwolnieniu przyssawki (17) powodujac wprowadzenie drugiej krawedzi

(9b) tego pasa po $lizgu (25) miedzy walce napedowe (23, 24) zespotu przenoszacego.

2. Podajnik wedtug zastrz. - 1,znamienny tym, Ze jego zderzak (3) oraz $lizg (25) sq umieszczone
w takim potozeniu, Zze w trakcie podnoszenia wygietego pasa (9) blachy, dodatkowo wyginaja ten pas,
powodujgc zmniejszenie promienia wygigcia.
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