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La présente invention concerne une machine 3 cisailler
les t8les susceptible d'&tre équipée d'une commande numéri-
que et de produire de fagon entiérement automatique des pié-
ces rectangulaires de tous formats compatibles avec la ca-
pacité de la machine.

Les machines appelées cisailles & guillotine compren-
nent une lame fixe et une lame mobile entre lesquelles on
place la t8le 3 découper, et la descente de la lame mobile
jusqu'au contact avec la lame fixe aboutit a 1la découpe de
la tdle.

Pour découper une piéce de t8le rectangulaire d'un
format donné dans une t8le de grandes dimensions, plusieurs
opérations de reprise manuelles sont nécessaires et on ne
peut pas enVisager d'équiper une telle cisaille d'une com-
mande numérique en vue d'une automatisation compléte de la
découpe de piéces rectangulaires.

L'invention a donc pour but de mettre au point une ma-

-chine a cisailler les t8les du type & guillotine suscepti-

ble d'&tre équipée d'une commande numérique et capable de
produire des pidces rectangulaires de dimensions détermi-
nées sans aucune intervention manuelle.

L'invention a pour objet une machine a cisailler les
t8les du type 3 guillotine, comprenant une cisaille de
facade et une cisaille de profondeur comprenant chacune

‘une lame fixe et une lame mobile et disposées en grugeoir,

ctest-3-dire formant un angle de 90° et se raccordant a
leur extrémité, les lames mobiles étant actionnées par des
dispositifs de commande distincts, une table d'amenée des
t8les comportant une partie latérale située en avant des
lames de fagade pour l'amende des tdles 3 la cisaille de
profondeur, et des moyens pour amener les t8les aux ci-
sallles et les positionner suivant les deux axes respec-
tivement>para11é1es aux lamese.

La machine selon 1l'invention permet de cisailler les
t8les dans deux directions perpendiculaires, gréce au fait
qu'elle comprend deux ciséilies ou ensembles de lames com-
mandés indépendamment. Si 1l'on prévoit des moyens deépagé—
tionnements des t8les commandés par programme, on parvient/
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sutomatisation compldte du découpage de pidces :ectangﬁlatum;
“En accouplsnt les deux lames mobiles, on peut en outre
les faire travailler en grugeoir, c'est-a-dire pratiquer une
découpe en I, ce qui est trés avantageux et impossible avec
les cisailles classiquese. ' ,
De facon appropride, les moyens de positionnement com-
prennent une poutre disposée paralldlement & la cisaille
de fagade et mobile dans le direction de la cisaille de pro-
fondeur, un chariot monté sur la poutre et mobile suivaht
cette poutre et des pinces portées par le chariot pour le
serrage des t8les. :
On peut en outre prévoir une tourelle porte—outils
pour le poingonnage des tbles, disposée au niveau de 1:‘7
partie latérals de la tables e L
L'invention sera bien comprise 2 la lecture de 1a des-
cri?tion ci-aprds, faite en référence aux dessins gnne;ég:'
Dans les dessins, ' Ea g
.= 1la figure 1 est une vue en perspectlve schémathue de ;i"
1a machine 3 cisailler les t8les selon. 1'invention, £ NS Ratt
- la figure 2 est une vue de dessus ‘de 1a machine de la g _", 5ffi
figure 1, certaines parties étant omises pour plus de clgr- - 7’,ri:

-----

- 1a figure 3 est une vue schématique illustrant’lesg?vf

moyens d'évacuation des t8les. ,
" La machine & cisailler les t8les représentée aux figures

1 et 2 comprend un bati formé de deux parois paralldles 1

et 2 réunies gar des parois d'entretoisement 3, 4, 5 soudées

aux parois 1 et 2 perpendiculairement 3 celles-ci.

Ia paroi de fagade 1 comprend deux parties 10, 11 '_”f';,,' o
gépardées par un intervalle permettant le passage des tbles.r;_' DT
Ia partie inférieure 10 comstitue & son extrémité. superieure, 1A
1a lame fixe 12 d'une unité de cisaillage appelée cisaille -
de fagade. La partie supérieure 11 porte les corps de deux
vérins hydrauliques double effet 13 actionnant le porte-
lame 14. La lame mobile 15 assure le cisaillage d'une t&le
en coopération avec la lame fixe 12 1orsqu elle descend ,
sous l'action des vérins 13. :

La paroi d'entretoisement intermédiaire 4 comyrend
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comme la paroi de fagade 1 une partie inférieure 20 dont
1'extrémité supérieure_constitue'la lame fixe 21 d'une se-
conde unité de cisaillage perpendiculaire & la premidre,
appelée cisaille de profondeur. La paroi 4 comprend également

une partie supérieure 22 qui supporte les corps de vérins

hydrauliques double effet 23 servant 3 actionner un porte—
lame 24 supportant une lame 25.

L'agencement est tel que les lames 15 et 25, qui sont
donc perpendiculaires, se raccordent suivant une ar&te 30
3 45° en prenant la forme d'un grugeoir.

Les paires de vérins 13 et 23 sont actionnés & partir
d'un bloc d'alimentation hydraulique 35 comprenant un géné=-
rateur de pression et un ensemble de distribution, le bloe
35 étant supporté par une plaque 36 fixée au bAti. Ies vérins
13 et 23 peuvent 8tre commendés indépendamment ou bien peuvent
8tre actionnés & 1l'unisson, suivant l'ordre re¢u par le bloc
d'alimentation. Dans le dernier cas, les lames 15 et 25
fonctionnent effectivement comme un grugeoir.

En outre, des vérins pneumatiques 37 servant de presse-
t0le 8 gg fixés aux parois portant les vérins 13 et 23. Les
pistons/vérins 37 descendent au moment du ecisaillage pour
immobiliser les t8les.

Les t8les sont amenées aux cisailles sur une table
comprenant une partie découverte 40 située en deca de la
paroi de fagade 1 et une partie 41 située au deld de cette
paroi, qui occupe le rectangle formé par les parois 1 et 2
et les parois d'entretoisement 4 et 5.

La partie 41 permet 1'asmenée des t8les & la cisallle de
profondeur formée par les lames 21 et 25.

La table est une table & billes de serte gue les t8les
glissent sur la table pratiquement sans frottement.

Le positionnement des t8les par rapport aux lames est
assuré par un ensemble mobile com renant une poutre 45
paralldle 2 la paroi de fagade 1/dépla9able dans la direction
Y paralldle aux parois d'entretoisement donc & la lame 25.
Des rails de guidage 46 sont disposés de chaoue cdté de la
table, et le déplacement de la poutre est effectué par une

" vis 2 billes entrainée par un moteur & courant continu et



10

15

20

25

30

35

2473374
4

en prise avec un écrou approprié fixé & la poutre.

Un chariot 47 est déplagable suivant la poutre, donc
dans la direction X paralldle 2 la lame 15.

Le charlot 47 est entraine également par un moteur 3

.....

vis et le moteur etant portes par 1a noutre 45.

Te chariot 47 porte des pinces 48 qui permettent de -
saisir les tB8les amenées sur la table. Les pinces peuvent
8tre de tout type approprié et par exemple &tre actionnées
par pression hydraulique ou pneumathue.

Les moteurs de positionnement de la poutre et du cha-
riot sont équipés de codeurs angulaires de type connu et
leur fonctionnement s'effectue selon le principe connu de 1a
commande numérique. Les déplacements 3 effectuer sont pro-
grammés par exemple sur une bande perforée. Le moteur de
positionnement par exemple de la’ poutre est mis en marche
dans un sens donné & la réception d'un ordre contenu dans le
programme et il fonctionne ainsi jusqu'd ce que le déplace-
ment détecté par le codeur angulaire et exprimé sous la for-
me d'un nombre 4'impulsions soit égal au déplacement désiré.
Les transmissions par vis 3 billes assurent une excellente
précision de positionnement. Cette précision dépend par

"ailleurs du pas choisi pour les codeurs, lequel peut &tre

choisi par exemple de 1'ordre de 1/100 de millimdtre.
La machine & cisailler ainsi congue est capable de

travailler comme une cisaille 3 guillotine classique par

sa cisaille de facade, mais elle permet également de ra=-
fratchir une t8le de longueur supérieure 2 la longueur des
lames pourrfournir un bord net.

Cela se fait & 1l'aide de la lame 25 en faisant avancer
1z t8le dans la direction Y de cette lame aprés chague cou-
pe, le chariot étant alors blogué en position sur la pou-
tre. On obtient ainsi une coupe qui, bien que faite en trois
fois, est parfaitement continue.

Tz machine selon l'invention permet en outre de découper
des formats rectangulaires en une seule coupe si 1'on fait
travailler les lames 15 et 25 en grugeair. On peut ainsi
obtenir tous les formats dont les dimensions x, y sont infé-
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rieures respectivement aux longueurs Xo de la lame 15 et Yo

de la lame 25. Pour ce *ype de fonctionnement, on aura intérét

4 lier mécaniquement les deux lames 15 et 25, par exemple
en reliant une pidce en forme d'équerre aux deux porte-lame
par des vis.

Pour amener les t8les sur la table dans une position
appropriée pour la préhension par les pinces 48 du chariot
différents dispositifs automatiques peuvent &tre utilisés.
On peut ainsi prévoir un dispositif & ventouses, non repré-
senté, mobile paralldlement & 1a poutre 45 au~dessus de la
table le long d'éléments de guidage appropriés, un tel dis-
positif pouvant par ses ventouses prélever une tdle sur
une pile et la déposer & la position voulue sur la table,
les ventouses sont mobiles verticalement.

Mais d'autres types de dispositifs automatiques peuvent
aussi 8tre envisagés. ‘

L'évacuation des t8les débitées est assurde par un en-—

semble de bandes tramsporteuses 50 fonctionnant en continu,
- présentant une pente 1légdrement descendante & partir de la

zone de cisaillage comme le montre la figure 3. Les t8les
sont regues dans un chariot empileur 51. Une butée escamo-
table 52 articulée sur un axe 53 est disposée, dans sa
position basse, dans le prolongement des bandes 50. Dans

8a position relevée, elle constitue un arrst pour les chu=~-
tes entratnées par les bandes, qui tombent par 1l'intervalle
entre le tambour inférieur des bandes et 1'axe de 1la butée

~ dans un récipient, non réprésenté, situé en dessous, la

position de la butée 52 est commandée par programme en fonce
tion du type de découpe qu'effectue la machine. La position
nomele est la position basse, mais lorsqu'on effectue un
simple rafrafchissement du bord d'une t8le, la butée se
Place en position relevée czr les piéces découpées ne sont
que des chutes. La commande de la butée 52 est intégrée au
programme de commande susvisé réglant le fonctionnement de
la machine.

Une butée escamotable 55 du méme type est placée sui-
vant la direction Y entre 1la lame fixe 23 et la bande trans=
porteuse 50 la plus proche de la lame 23, pour permettre,
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soit 1l'évacuation immédiate des chutes, soit le.passagé
des t8les découpées sur les bandes transporteuses 50.

De fagon appropriée, le chariot d!'évacuation 51 est
guidé en déplacement parallélement & la poutre (direction
X), par exemple sur des rails, et son déplacement, qui
peut &tre obtenu par 1l'intermédiaire d'une vis & billes,
est programmé de maniére & s'effectuer en liaison avec
le fonctionnement d'ensemble de la machine. De cette ma- -
niére, les tdles de formats différents sont séparées en
piles, des éléments intercalaires devant &tre prévus pour
marquer les séparations. o - '

. A titre d'exemple, si les t61es a débiter sont de
trois dimensions différentes A, B, C, on positionne ini-
tialement le chariot 51 pour qu‘*il né'dépaSSe que d'une

- distance légérement supérieure & A par rapport a la zone

dt'évacuation formée par les bandes transporteuses..Les

tdles de dimension'A sont débitées par la machine et ‘s'em-
pilent & une extrémité du chariot. On fait avancer ensulte
le chariot d'une distance d'environ B, et les tales de |
format B, sont débitées et s’ empilent, puis on fait avan-
cer le chariot d'une distance d'environ C et les tdles . - -
une fois débitées s'empilent dans le chariot. N

La machine 3 cisailler décrite est congue pour 1a -
commande numérique, mais elle peut facilement étre adaptéé.

a4 la commande manuelle. Dans ce cas, le charlot 47 et 1la ,5f_ :

poutre 45 sont deplaces par un opérateur et non plus par B
des moteurs de positionnement. On prevoira dans ce cas '
des lecteurs optiques pour chacun des axes de déplacement -
X, ¥ de faqon a permettre la visualisation des déplace—
ments sur un dispositif d'affichage.

La machine 3 cisailler les tdles décrite peut par

"ailleurs &tre équipée d'une tourelle de poingonnage 60

.

représentée en pointillé 3 la figure 2, portant une sé-
rie d'outils de poingonnage. La rotation de cette tourel- .
le peut étre synchroniSée avec les déplacements dé la
tdle sans difficultés grice & la commande numérique.
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Revendications

Ly

1 .- Machine 3 cisailler les t8les du type & guillo-
tine, caractérisée par le falt qu'elle comprend une ci-
saille de fagade et une cisaille de profondeur comprenant
chacune une lame fixe et une lame mobile ef disposées en
grugeoir, c'est-a-dire formant un angle de 90° et se rac-
cordant 3 leur extrémité, les lames mobiles étant action-
nées par des dispositifs de commande distincts, une table
d'amende des t8les comportant une partie latérale située
en avant des lames de fagade pour 1l'amenée des tdles a la
cisaille de profondeur, et des moyens pour amener lesrté—
les aux cisailles et les positionner suivant les deux
axes respectivement paralléles aux lames.

2.- Machine selon la revendication 1, caractérisée
par le fait qu'elle comprend un b&ti formé de deux parois
paralléles dont 1'une porte la cisaille de fagade, et qui
s'étendent sur toute la largeur de la table, de parois
d'entretoisement d'extrémité et d'une paroi d'entretoise-
ment intermédiaire qui relient les parois paralléles et
leur sont perpendiculaires, la paroi intermédiaire por-
tant la cisaille de profondeur.

3.~ Machine selon l'une des revendications 1 et 2,
caractérisée par le fait que les moyens de positionnement
comprennent une poutre disposée parallélement a la cisail-
le de fagade et mobile dans la direction de la cisaille
de profondeur, un chariot monté sur la poutre et mobile
suivant cette poutre et des pinces portées par le chariot
pour le serrage des t8les.

4.- Machine selon l'une des revendication 1 a 3,

"caractérisée par le fait que les moyens de positionnement

des t8les sont commandés selon un programme préétabli.

S.- Machine selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisée par le fait que les moyens de positionnement
des t8les sont commandés manuellement et des moyens sont
prévus pour l'affichage des déplacements.
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6.— Machine selon la revendication 4, caractérisée
par le fait qu'elle comprend un dispositif transporteur

pour évacuer les tdles découpées et un chariot pour rece-—
voir les tdles evacuees par_ 1e disp051t1f transporteur,r

lequel chariot est deplace sous la commande du dit program;df“

me.

7.~ Machine selon 1l'une des revendications 1 & 6,
caractérisée par le fait qu'il est prévu une tourelle de
poingonnage au-dessus de la dite partie latérale de la
table.
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