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Sposob i urzadzenie do produkcji pil trakowych do ciecia kamienia
budowlanego i drogowego, zwlaszcza diamentowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb produkcji
pil trakowych, zwlaszcza diamentowych do cie-
cia kamienia budowlanego i drogowego na ply-
ty oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.
Przemysl kamieniarski stosuje dotychczas po-
wszechnie do przecinania blokéw kamiennych na
plyty, pily trakowe w postaci plaskownikéw sta-
lowych zamocowanych i napietych w poruszajg-
cej sie ruchem wahadlowym ramie traka ramo-
wego.

Jako material trgcy podsypuje sie pod te pily
piasek kwarcowy lub $rut zeliwny ostrokrawe-
dzisty ‘o odpowiedniej granulacji, ktéory w czasie
ciecia kamienia rozprowadzany jest przy pomo-
cy wody zraszajgcej gbérna plaszczyzne bloku prze-
cinanego metoda tarcia.

Praktyczne wydajnosci takiego przecierania
bloké6w wahajg sie w granicach od 1 m? po-
wierzchni plyty na godzine dla granitu i 0,7 m?
powierzchni plyty na godzine dla sjenitu przy za-
stosowaniu Srutu Zeliwnego lamanego, ostrokra-
wedzistego oraz do 0,9 m2 plyty na godzine dla

marmuru przecieranego za pomocg piasku kwar- .

cowego.

Odpowiednie szybkoSci ciecia, zwane opadem
pil, wynoszg od 15 cm na osiem godzin pracy
traka dla granitu i 11 cm na osiem godzin dla
sjenitu, do 10 cm na osiem godzin dla marmuru,
przy przyjeciu dla granitu plyt grubosci cztery
centymetry i przy 20 pitach trakowych zamoco-
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wanych w ramie traka, za§ dla marmuru przy 25
pitach i 2,5 do 3 centymetrowych grubosSciach
piyt. .

Otrzymane w wyniku tego przecierania bloké6w
plyty kamienne majg powierzchnie chropowatg i
wymagajg dalszej, bardzo zmudnej obrébki wy-
kanczajgcej poprzez wstepne szlifowanie az do
operacji polerowania.

Niedogodnosci tych i wad nie majg pily tra-
kowe wykonane wedlug wynalazku, ktérego isto-
ta polega na tym, zZe umozliwia produkcje pit
trakowych pracujgcych na innej zasadzie niz do-
tychczas stosowane, a mianowicie na zasadzie
znanej powszechnie obrébki szlifowaniem, pozwa-
lajacej na wielokrotnie wieksze wydajno$ci prze-
cinania, oraz zapewniajgcej nalezytg jako§é po-
wierzchni, co z kolei eliminuje potrzebe dodatko-
wej obrobki wykanczajagcej ptyt kamiennych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok z boku pily trakowej z
zespolem uchwytu do mocowania wkladek S$cier-
nych, za§ fig. 2 — widdk z gory tejze pity.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2, pila trakowa
sklada sie ze stalowego plaskownika (brzeszczo-
ta) 1 zaopatrzonego w cze$¢é chwytowg 2 stuzaca
do zamocowania w ramie traka poruszajgcej sie
richem prostoliniowym oraz we wkladki $cierne
3 przylutowane lub przyklejone w wyfrezowanych
w plaskowniku (brzeszczocie) wycieciach. Wktad-
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ki Scierne 3 o spoiwie metalowym otrzymanym
na drodze znanego procesu metalurgii proszk6w po-.
legajgcego na prasowaniu i spiekaniu proszké6w me-
tali zmieszanych ze Scierniwem zwlaszcza diamen-
towym w temperaturze okolo osiemset °C, lgczone
sg z taSma pilowag (brzeszczotem) na stale za po-
mocg zespolu uchwytu 4 na stanowisku roboczym
uwidocznionym na fig. 3, na ktérym ptyta docis-
kowa 5 ma. za zadanie, w przypadku lutowania
wkladek $ciernych 3, poza dociskiem do brzesz-
czota pily, odprowadzaé cieplo ze strefy lutowa-
nia.

Po przyklejeniu lub zalutowaniu wkladek $cier-
nych 3 oraz oczyszczeniu spoin, brzeszczot pily
poddany jest znanemu procesowi wstepnego na-
prezania, dla otrzymania wiekszej sztywnoS$ci, na
urzadzeniu do walcowania (rolowania) uwidocz-
nionego na fig. 4. Tasma pilowa 1 (brzeszczot pi-
ty) walcowana jest symetrycznie lub niesyme-
trycznie w trzech rzedach linii walcowania za
pomocg rolek 6 znanego urzadzenia do walcowa-
nia (rolowania).

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b produkecji pit trakowych, zwlaszcza
diamentowych do cigecia kamienia budowlanego
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i drogowego przez lgczenie plytek S$ciernych,
na spoiwie metalowym z brzeszczotem pily w
wyfrezowanych wycieciach za pomocg luto-
wia lub Kkleiwa, znamienny tym, Ze podczas
lutowania lub klejenia ptytki $Scierne (3) do-
ciskane sg do brzeszczota pily za pomocg zespo-
lu uchwytu (4) przy réwnoczesnym docisku na
pile pilyty dociskowej (5), odprowadzajgcej jed-
nocze$nie cieplo, za$§ po lutowaniu lub klejeniu
pile walcuje sie wzdluz linli réwnolegtych do
krawedzi pilty w celu zwiekszenia jej sztyw-
nos$ci.
Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
zesp6t uchwytu (4) nakladany jest na brzesz-
czot pity obejmujgc jednocze$nie plytke $§cierng
(3) i brzeszczot pity.
Spos6éb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
walcowanie wykonywane- jest symetrycznie
lub niesymetrycznie w trzech rzedach linii
walcowania.
Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1 do 3 znamienne tym, ze zawiera ply-
te dociskowa (5) odprowadzajgca jednocze$nie
ciepto i zespét uchwytu (4) nakladany na
brzeszczot pily, uniemozliwiajacy podczas lu-
towania przesuniecie plytki $Sciernej (3).

i1

11t

Fig 2

O O

il
| —
L

Fig 3

Ll

=
i

Fig.4

Lub. Zakl. Graf. Zam. 4188/65. Naklad 360



	PL50901B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


