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KUPAG Kunststoff-Patent-Verwaltungs AG., Gartenstrasse 7, Zug, Sveitsi

L3

Ampumapatruuna - Ammunitionspatron

Keksint®d koskee ampumapatruunoita, jotka soveltuvat erikoisesti
kivddreihin mutta myds karkeampikaliperisille aseille, ja joissa
on ainakin osittain muovinen patruunahylsy sek& metallinen pohjasisi-
ke. -

Sellaiset patruunat ovat tunnettuja esim. patenttijulkaisusta
CH 326 592, ja niitd kdytetddn erikoisesti paukkupatruunoina harjoi-
tustarkoituksia varten, joissa muovihylsyn yl&psd ulottuu my8s muovia
olevan ammusjédljitelmdn pddlle, joka muodostaa hylsys tdydentdvédn
osan ja jonka pddssd on lovi tal sentapainen suunniteltu repedmiskohta.

Muovihylsyt ampumapatruunoita varten tarjoavat tavanomaisiin
metallihylsyihin verrattuna huomattavia etuja, mit4 tulee kustannuk-
siin ja valmistukseen, mutta ne vaativat metallisen pohjasisdkkeen,
joka kouruna tai reunana soveltuu tavallisten hylsynveto- ja ulosheit-
- tolaitteiden tarttumisosaksi ja sen lis&ksi sisilt34 sytytinkapselin.

Tunnettu tdllainen pohjasisdke on yleensd sylinterinmuotoinen
massiivinen metallikappale, jossa on koverrus sytytinkapselin sijoit-
tamiseksi, ympdrikulkeva ulkokouru ja l&hes ontto sylinterin p&dllike,
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jossa on vaarnantapaan kourumainen ulkopinta patruunahylsyn kiinnit-
tdmiseksi vaipﬁaan. Sellaiset pohjasisdkket valmistetaan useimmiten
alumiinista lastuavalla k&sittelylld, koska pohjan alueella tarvitaan
suhteellisen suuria aineenvahvuuksia, joka kohottaa materiaali- ja
tybkustannuksia. Myds metallisen sisdkkeen liittdminen patruunahyl-
syyn vol aiheuttaa vaikeuksia, erikoisesti repedmien muodostusta.
Muita ongelmia muovihylsyilli varustetuilla ampumapatruunoilla, joita
kdytetddn paukkupatruunoina tai ammuspatruunoina ilmenee suhteessa
ammuksenkaltaiseen pdékappaleeseen tai ammuksen pitdmiseen hylsysséi.

Keksinnén kohteena ovat edelldkuvatun kaltaiset ampumapatruu-
nat ilman tekniikan nykyisen tason varjopuolia ja lisdeduilla sel-
laisten patruunain valmistukseen, kustannuksiin ja k&yttdkelpoisuu-
teen ndhden.

Keksinndn mukaiselle émmuspatruunalle on tunnusmerkillistd se,
ettd mieluummin syvdvedettdvdstd metallilevystd valmistettu pohjasi-
sdke kiinnittyy muovirenkaaseen, ja asetetaan yhdessd tdmdn kanssa
ts. yhdistettynd sis&kkeend patruunahylsyn alap#&hé&n.

Tavalliseen tapaan, tai j&ljempdnd kuvatuilla uusilla muunnok-
silla muodostettu ja latauksella varustettu muovihylsy, jonka yld-
pd4d on suljettu ammuksen jdljitelmdlld tai sisdidnviedylld ammuksella,
voidaan valmistaa lopulliseen muotoonsa asettamalla sen sisdln tai
puristamalla siihen sytytinkapselilla varustettu uusi yhdistetty sisd-
kekappale.

Verrattuna tekniikan nykyiseen tasoon, tdmd tarjoaa ensinndkin
huomattavan kustannussddst®n, koska sisikekappaleeseen tarvitaan vé-
hemmé&n metallia, ja tdmd voidaan valmistaa taloudellisemmilla mene-
telmilld, kuten syvdvetdmdlld. Sitdpaitsi on uuden yhdistetyn sisdk-
keen metalli-muovisidoksen metallisen pohjasisidkkeen ja renkaan vdlilli
suhteellisen ongelmatonta saavuttaminen ja patruunan varsinainen
pohjaliitos voidaan saavuttaa yksinkertaisella muovi/muovikiristys -
tai - puristusliitoksella. |

Edullisia suoritusesimerkkejd keksinn®n mukaisesta ampumapat-
ruunasta sekd sen valmistuksesta selostetaan viitaten piirustuksiin.

| Niissd on:

kuvio 1 jalkaosa erdlstd keksinndn mukaisesta patruunasta pi-
tuusleikkauksena,

kuvio 2 jalkaosa erddstd kuviossa 1 esitetyn patruunan muunnok-

sesta, myds pituusleikkauksena,



kuvio 3 erds variantti metallisesta pohjasisdkkeestd, sekd
erds osa renkaasta, .

kuvio 4a, b erds suoritusmuoto hylsystd ja ammuksen jdljitel-
midstd pituus- ja poikkileikkauksena.

kuvio 5a, b yldpdd erddstd sisdinasetettua ammusta kantavasta
patruunasta pituus- jé poikkileikkauksena.

Kuviossa 1 esitetty yksiosainen pohjasisdke 10 muodostuu kah-
desta samanakselisesta, kiekontapaisesta osasta tai rengaslaipasta
101, 102, ja nditd laippoja yhdist&dvdstd ontosta sylinteristd 104,
Laippa 101 muodostaa varsinaisen patruunapohjan, jonka ylempi reuna-
alue ‘ulottuu tarttumaan hylsynvetdjddn. Laipat 101, 102 ja ontto sy-
linteri 104 ympdrdividt kdytdnndllisesti katsoen sylinterinmuotoista
kammiota 100, joka on tarkoitettu ottamaan ja pitdm#in sisdllddn ei-
esitetyn, tavanomaisen sytytinkapselin. Kammio on muovirenkaan 12
kartiomaisesti laajenevan kanavan 128 kautta yhteydessd hylsyn 14 lei-
kattuna kuvatun alapddn sisdtilan 141 kanssa, tilassa 14l olevan lata-
uksen sytyttdmisen mahdollistamiseksi sytytinkapselilla.

Rengas 12 on muovia, joka edullisesti on siten termoplastista,
ettd brinell - kovuus huoneenldmpdtilassa (60 tuuman kuula) on ainakin
noin 500 kp/cm2 ja kimmomoduli ainakin noin 5 . 10_~3 kp/cmz. Esimerk-
kejH sopivista termoplastisista muoveista ovat polyolefiinit, kuten
polyeteeni (KP) tai polypropeeni, polyamidi, polyasetaali ja poly-
esteri. Yleensd soveltuvia ovaf muovimassat, jotka myds tekniikan
nykyisen tason mukaisesti ovat tunnettuja patruunahylsyjen valmista-
misessa, ja voivat sisdltdd tavanomaisia vdriaineita, tdyteaineita,
stabilisaattoreita jne. Parempana pidettyjen termoplastisten muovien
sijasta voidaan renkaaseen kdyttid myds vastaavasti tydstettdvid duro-
plasteja, kuten epoksihartseja, jossa tapauksessa'sisékkeen 10 ympdril-
le valetaan esim. durcoplastisesti kovettuva massa, johon tdmd siten
kiinnitetddn. Termoplastiset muovirenkaat voidaan valmistaa esim. ruis-
kuvalamalla, puristusmuovaamalla tai muilla muovinmuovausmenetelmill¥
kiinnittdmélld samanaikaisesti sisdke 10. Kiinnittyminen saadaan yleen-
s4 aikaan edullisesti kammion 100 seinimin kdsittévin sylinterin 104
ulkoseindn tai sen yldseindn 102 ulokkeilla tai kouruilla. Kuviossa
1 muodostaa laipanomaisesti sivulle ulospistdvdn osan alasivu kiin-
nityksen pddosan, joka voi olla pydristetty, kuten on esitetty katko-
viivalla. Vastaavasti vaikuttavat kiinnitysulokkeet voivat olla my&s

ldpikulkevia tai l&vistettyjd paksunnoksia, ripoja, pykdlid tai kier-



rerihloja onton sylinferin 104 seindmissd. Td1lldin voidaan sidos
sisdkkeen 10 ja renkaan 12 vidlilld saavuttaa myds ruuvaamalla, ts.
ilman plastista aineen muovaamista.

Kuviossa 1 esitetty renkaan muoto on edullinen, muttei ratkai-
seva, niinkauan kuin taataan riittdvdn luja pohjasisdkkeen 10 kiin-
nitys toisaalta, ja riittdvd sidos hylsyn 14 kanssa toisaalta. Renkaan
jalka 121 on muodostettu sylinterimdiseksi, se lepd8 laipan 101
yldpinnalla 105, ja silld on ulosvetokourun syvyyttd vastaava pienempi
ulkoldpimitta kuin laipalla 10l1l. Renkaanjalka 121 levenece kartiomai-
sestli yl®spdin vastatuen 126 muodostamiseksi, johon hylsy 14 tukeutuu.
Renkaan kiinnittdmiseksi hylsyn 14 vaippaan on jdrjestetty useita
olakkeita 124.

Uuden yhdistetyn sisdkekappaleen, joka muodostuu muovirenkaasta
12 ja siihen kiinnitetystd metallisesta pohjasisdkkeestd 10, liitt4-
minen hylsyyn 14 tai sen seindmddn voidaan suorittaa samalla tavoin
kuin tunnetuilla massiivisilla metallisilla pohjasis&dkekappaleilla,
jolloin kuitenkin keksinn®n mukaisesti mahdollistetaan etu suhteellisen
ongelmattomasta muovihylsyn ja yhdistelmdsisdkekappaleen muovi/muovi-
liitdnndstd. Yll&ttden ei olekaan keksinndnmukaisen yhdistesisdke-
kappaleen kdytdlld seurauksena mitddn varjopuolia ampumatarvikkeen
kdyttdkelpoisuudelle, vaikkei rdj&hdyspainetta latauksen syttyessd endi
otakaan vastaan metallipohja vaan muovirengas. Tdmdn varmistamiseksi
on renkaan vastaava paksuus metallisisdkkeeseen ndhden tarkoituksen-
mukaisesti suunnilleen sellainen, ettd aukon 128 tai sitd ympArdivin
muovisen liitososan 123 aksiaalinen korkeus on ainakin ldhes yhtdsuuri
kuin sisdkkeen 10 aksjaalinen korkeus.

Kuvio 2 esittdd metallisen pohjasisdkkeen 20 valmistustekni-
sesti edullista suoritusmuotoa, joka on valmistettu syvdvedettdvdstd
metallista, esim. terdksesti,alumiinista tai messingistd valmistetusta
kiekosta, jonka ulkomitat ja paksuus ovat samat kuin pohjalla 27,
jossa ensiksi syvdvetdmilld muodostetaan kammio 21, jonka aksiaali-
korkeus on haluttua suurempi, ja sitten ulkonevan rengasolakkeen 23
muodostamiseksi halutulle aksiaalikorkeudelle puristetaan kammio 21.
Aukko 28 voi olla valmiina jo kiekossa, se voidaan muodostaa puris-
tettdessa tai jdlkeenpdin. Puolikaavamaisesti esitetty muovirengas
22, joka on yhdistetty hylsyyn 29, voi olla kuviossa 1 esitetylli
tavalla muodostettu tai yksinkertaistettua rakennetta. Vastatuen 226

aksiaalikorkeus on tdssd esullisen suoritusmuodon mukaan suurennettu,



jotta mahdollistettaisiin rengasmateriaalin suurennettu suora kosketus
aseen patruunakammion seindmdn kanssa.

Kuviossa 3 esitetty metallinen pohjasisdke 30 on valmistettu
samalla tavalla kuin kuvion 2 yhteydessd on selostettu, mutta siind
on yldspiin taivutettu ulkoreuna 36, jonka pd&dtypinta 361 voi olla
kosketuksessa aseen ulosheitto- tai hylsynvetomekanismin kanssa. Muo-
virengas 32 muodostaa yhdistdjén renkaaseen kiinnitetyn pohjasisdk-
keen 30 ja hylsyn 34 vdlille. Renkaan ja hylsyn vdlistd liitosta ei
ole esitetty. Kuviossa 3 esitetty pohjasisdkkeen jiErjestely on tarkoi-
tuksenmukainen erikoisesti tykkien ampumatarvikkeille ja mahdollistaa
ohuemman levyn kdytdn sisdkkeessd ilman, ettd silli on haitallista vai-
kutusta hylsyn ulosvetdmisessd aseen kammioéta vaadittavalle reunan
36 lujuudelle.

Kuvioissa U4a ja 4b on esitetty paukkupatruunoille soveltuva
hylsy 41 ammusta jédljittelevdsti muotoillulla yldpddosalla 42. Pda-
tyképpale 42 on yldosassa varustettu lovella 43, jonka kohdalta vaip-
pa vol repeytyd tilaan 45 suljetun latauksen r&j&ht&dessd. Edullisesti
on ammuksentapaisesti muodostetun pddtykappaleen 43 pituus KL korkein-
taan 25 % hylsyn kokonaispituudesta HL, 51114 t3md mahdollistaa aineen-
ja tilan sd&dstdn ja vaikeuttaa tarkoituksellista tai satunnaista
vaipan heikkenemistd ylimenocalueella 47. Erddn edullisen suoritusmuo-
don mukaan muovihylsyn 4l sisdseindmd on varustettu useilla rivoilla
ja ulkonemilla 46, jotka kulkevat aksiaalisuunnassa suoraan tai spi-
raalimuodossa ja voivat olla jatkuvia tai jaéttuja osiin. N&in voi-
daan sditd4 hylsyn sisdtilan 45 tilavuutta, ts. sovittaa se aiotulle
lataukselle ja/taili parantaa latauksen jakautumisen tasaisuutta. Ri-
vat 46 voivat my8s estdd sen, ettd hienojakoinen lataus pakkautuu
yhteen. Hylsyn 41 ulkoseind voi olla varustettu useilla uurteilla
tai kouruilla 46, mikd helpottaa hylsyn ulosvetdmistd aseen kammiosta.
Kuviossa Ub esitetty hylsynseinimén Ul rakenne tarjo-a lisdksi etuja
hylsyn valmistuksessa ruiskuvalamalla termoplastisista massoista, sil-
14 pruiskuvalumuotin tasainen tdyttdminen helpottuu sisdlld ja/tai ul-
kona sijaitsevien ripojen tai kourujen ansiosta.

Valmistettaessa kovia panoksia muovihylsyilld saattaa syntyd
ongelmia metallisen tai muovisen ammuksen riittdmdttdmédn tai liian
suuren liitoslujuuden t#hden. T&dmd voidaan keksinnén mukaisesti saavut-
taa metalliammuksille kuviossa 5a esitetylld tavélla, kdyttdmdlld
tarttumista parantavaa vdlikerrosta hylsynkaulan 53 ja ammuksen 51



vdliselld rajapinnalla 55, joka on muodostettu kerrostamalla ammuksen
51 pinnalle ja sisdlt44 esim. tunnettua metalli[mudvitarttumista'pa—
rantavaa polymeerid, jossa on polaariryhmid, kuten olefiinin ja
tyydyttdmdttbmien orgaanisten happojen kopolymeereji.

Tdmén vdlikerroksen lisdnd tai sen sijasta ammus 51 voidaan
tydntdd syvemmdlle hylsynkaulaan 53, kunnes alempi ammuksen p#4 ulot-
tuu sisdtilaan 52 ja lepdd olkapd8elementeilld 56, jotka on muotoiltu
hylsynseindmin 57 ulokkeiksi. Kun ammus 51 on valmistettu muovista,
voi olla tarkoituksenmukaista varustaa rajapinta 55 liimautumista
tali hitsautumista estdvdlli kerroksella. Muovinen tai metallinen
ammus, jossa on vastaava vdlikerros tarttumisen sditelemiseksi, ase-
tetaan edullisesti hylsyn valmistamiseksi k#ytettyyn ruiskuvalumuot-
tiin, jossa sen ympdrille ruiskutetaan hylsynkaula 53.

Kuviossa 5a esitetyn patruunan edullisen suoritusmuodon mukaan,
jossa on muovinen ammus 51, hylsyyn tai hylsynkaulaan 53 upotetulla
ammuksen 51 osalla 512 on suurempi poikkileikkauksen ldpimitta kuin
hylsyn reunasta 58 yl&spdin ulottuvalla ammuksen yldosalla 511. N&in
voidaan varmistaa se, ettd ampumapatruuna voidaan tyﬁnféé ilman vai-
keuksia ts. takertumisia aseen patruunakammioon tai laukaisematta
vettdd ulos, mutta laukaistaessa ammus ~ ts. sen kulkiessa aseen
piipun lapi'— saavutetaan parannettu ammuksen ohjaus piipussa.

Keksinn¥n mukaisen patruunan kaikkien suoritusmuotojen hylsyn-
seindmd voi haluttaessa olla varustettu vahvikesisdkerroksilla, jot-
ka on valmistettu kuiduista, esim. lasikuiduista ja kalvoista mukaan-
lukien t&h3n tarkoitukseen sindinsd tunnetut metalllkerrokset Muovisia
hylsyjd, joissa on kdytetty mahdollisesti osasiin ]akaantunutta tai
kuitumaista tdyteainetta, pidetd3n yleensd parempana kustannussyistd.
Edelleen voidaan termoplastisia hylsyjd valmistaa myds puhallusmuotoi-
lemalla, eli niilld voidaan saavuttaa enemmdn tai vahemman ilmeinen,
vahvistavasti vaikuttava molekyylien suuntautuminen.

Kuvioiden 4a, 4b ja Sa, 5b yhteydessd selostettuja suoritus-
muotoja kdytetddn edullisesti yhdessd kuvioissa 1-3 kdytettyjen pohja-
sisdkkeiden kanssa, niitd voidaan yleens& myds kdyttdi sellaisten
muovipatruunahylsyjen kanssa, joiden pohjasisdke on valmistettu tunne-
tulla tavalla metallista ja on asetettu suoyaan -~ ts. 1lman muovi-
rengasta - patruunahylsyn alapddhdn.

Muutkin muunnosmahdollisuudet ovat ammattimiehelle keksinndn

puitteissa ilmeisid.
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Patenttivaatimukset:

1. Ampumapatruuna, erikoisesti kiv&ddrinpatruuna, jossa on
ainakin osittain muovinen patruunahylsy ja metallinen pohjasisdke,
tunnettu siitd,ettd pohjasisdke (10) kiinnittyy muovirenkaa-
seen (12) ja asetetaan yhdessd tdmdn kanssa patruunahylsyn (14)
alapddhdn.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen patruuna, t unne t t u
siitd, ettd se kidsittdd sytytinkapselia varten olevalla, kdyt&nn8lli-
sesti katsoen onttosylinteriselld kammiolla (100) varustetun pohja-
sisdkkeen (10), joka muodostuu kahdesta samanakselisesta, erisuuresta
laipasta (101, 102) seki laippoja yhdistdvdstd ontosta sylinteristd
(104), jolloin pienempi laippa (102) on muodostettu pinnaltaan (103)
kiinnittimiin pohjasisdlle (10) renkaaseen (12).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen patruuna, tunne t tu
siitd, ettd pohjasisike (10) on syvdvedettdvdstd metallilevystd,
joka on esim. alumiinia, terdstd tai messinkid, valmistettu yhtendinen
elementti ja muodostaa pohjalevyn (20), jossa on samanakselinen kam-
miotila (21) sytytinkapselia varten, jolloin kammion pohja (24) on
varustettu aukolla (28) ja sivulle ulottuvalla rengasolakkeella (23)
sen kiinnittidmiseksi muovirenkaaseen (22).

4, Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen patruuna, tunnet -
t u siitd, ettd muovirengas (12) on ldhes pydrdhdyssymmetrinen
ontto kappale, jossa on sylinterimdinen jalka (121) ja yhdistdvad osa
(123), jolloin jalka (121) lepdd laipan (101) tai vastaavan pohjale-
vyn yldpinnalla (105), ja omaa pienemm&n ulkoldpimitan kuin laippa
(101), niin ettd sen ulkoalue on kouruna tai reunana vapaa tarttumaan
hylsynulosheittdjdén.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen patruuna, tunne t tu
siitd, ettd yhdistivissi osassa (123) on sen ylidpddn alueella ainakin
yksi rengasolake (124) kiinnittymistd varten patruunahylsyyn (1u4).

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen patruuna, t unne t -
tu siitd, ettd muovirenkaassa (12) on ulko-olake (126), jonka ulko-
iapimitta on kdytdnndllisesti katsoen sama kuin patruunahylsylld (1u).

7. Yhden patenttivaatimuksen 1-6 mukginen patruuna, t un n e t-
't u siitd, ettd muovirenkaassa (12) on kartiomainen aukko (128), joka
yhdistdd éytytinkapselia varten olevan kammion (100) patruunahylsyn
(l4) sisdtilan (141) kanssa.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen patruuna, tunnet tu



sijitd, ettd aukon (128) aksiaalikorkeus on ainakin yhtd suuri kuin
pohjasisdkkeen (10) aksiaalikorkeus.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-8 mukainen patruuna, t u n -
nettu siitd, ettd muovirengas on edullisesti sellaista termo-
plastista ainetta, jonka brinell-kovuus (60") on ainakin noin
500 kp/cm2 ja kimmomoduli ainakin 5.107° kp/cmz.

10. Paukkupatruuna, jossa on ainakin osittain muovinen patruu-
nahylsy, tunnettu siitd, ettd pohjasisdkkeen (10) vastakkai-
nen patruunahylsyn pd4 on muodostettu repeimiskohdalla (u43) varus-
tetuksi ammuksen jdljitelmdksi (42), jolloin ammuksen j&djitelmin (42)
aksiaalipituus (KL) on korkeintaan 25 % patruunan koko aksiaalipituu-
desta (HL).

11. Patruuna, jonka patruunahylsy on ainakin osittain muovista

," ja pohjasisdke metallista, tunn et t u _ siitd, ettd patruunan _

~ (41) sisdtilan (45) puoleinen seindm#n puoli on varustettu useilla

rivoilla (46) tdytteen tilavuuden ja/tai pakkautumisen ohjaamiseksi.
| 12. Patruuna, jonka.patruunahylsy on ainakin osittain muovista
ja pohjasisdke metallista, tunnet t u siitd, ettd ainakin

‘08a hylsyn (41) ulkoseindstd on varustettu kouruilla (48) patruunan

. ulosvetdmisen helpottamiseksi aseen patruunakammiosta.

. 13..Patenttivaatimuksen 11 tai 12 mukainen patruuna, t un -
‘nettu siitd, ettd rivat (46) jal/tai kourut (u8) kulkevat akselin
‘suuntaisina tai spiraalinmuotoisesti.

14,. Patruuna, jonka patruunahylsy on ainakin osittain muovista
ja pohjasisdke metallista, jossa patruunassa on metalliammus, t u n -

" Jnettu siitd, ettd ammus (51) on rajapinnallaan (55) ammuksen

(51) ja hylsynkaulan (53) vilissd varustettu tarttumista parantavalla
kerroksella.
| 15. Patruuna, jonka patruunahylsy on ainakin osittain muovista

' ja pohjasisdke metallista, jossa patruunassa on muoviammus, t u n -

! nettu giitd, ettd ammus (51) on rajapinnallaan (55) ammuksen (51)

" ja hylsynkaulan (53) vdlissd varustettu ammuksen ja hylsyn hitsautu-

mista ja takertumista estdvdlli kerroksella. '

1l6. Patenttivaatimusten 14 ja 15 mukainen patruuna, t u n -
nettu  siitd, ettd ammus (51) on hylsyhkaulassa (53) upotettu
siten, ettd se ulottuu hylsyn sis&tilaan (52) ja lepii hylsynsein&mén
olkapddosien (56) pddlly.
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17. Patruuna, jonka patruunahylsy on ainakin osittain muovia
ja pohjasisdke metallia, jossa patruunassa on muoviammus, t unne t -
t u siitd, ettd ammuksen (51) hylsyyn upotetulla osalla (512) on
suurempi ldpimitta kuin hylsyn reunasta (58) ulkonevalla ammuksen

. osalla (511), jotta mahdollistettaisiin laukaistun ammuksen parannet-

tu ohjaus aseen piipussa ilman, ettd muodostuisi esteitd patruunan
viemiselle patruunakammioon.

18. Jonkin patenttivaatimuksen 10-17 mukainen patruuna,
tunnettu siitd, ettd pohjasisdke (10) on kiinnitetty muovi-
renkaaseen (12) ja yhdessd tdmdn kanssa asetettu patruunahylsyn (1u)
alapddhén.

19. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisen ampumapatruunan
valmistamiseksi, t unne t tu giitd, ettd pohjasisdke (10) muo-
dostetaan syvdvedettdvdstd metallilevystd, jonka paksuus vastaa kul-
loisenkin patruunanpohjan paksuutta, pohjasisdke (10) ja muovimassa
muovirenkaan (12) muodostamiseksi ja pohjasisdkkeen (10) kiinnittdmi-~
seksi siihen yhdistetdin, ja n#in saatu yhdistetty pohjasisdkekappa-
le, Jjossa on jalkapddssd sisddnasetettu sytytinkapseli, asetetaan
ammuksen tai ammuksen j&ljitelmdn kdsittdvddn, latausaineella varus-
tettuun muovihylsyyn (1h).

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen menetelmd, t unne t tu
siitd, ettd syvdvedetddn peltikiekko onttosylinterisen kammion (21)
muodostamiseksi samanakselisella aukolla (28), ja t&mi kammio puris-
tetaan, sopivan rengasolakkeen (23) muodostamiseksi kiinnitykseksi

muovirenkaaseen.
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L5

Patentkrav;

1. Ammunitionspatron, sarskilt gevérspatron, med en dtminstone
delvis av plast bestéende patronhylsa och en botteninsats av metall,
k@ nnetecknaddirav, att botteninsatsen (18) férankrats i en
plastmanschett (12) och och tillsammans med denna insatts i nedre &ndar
av patronhylsan (14).

2.'Patrqn enligt patentkravet 1, k 8 nnetecknad
ddrav, att den med en praktiskt taget cylindrisk ih&lig kammare fér-
sedda botteninsatsen (10), for upptagande av en tandpasel, bestdr av
koaxiella fl&nsar (101,102) av olika storlek och en fliansarna férbin-.
dande ihalig cylinder (104), varvid den mindre fl&nsen (02) utformats
fér férankring (103) av botteninsatsen (10) i manschetten (12).

3. Patron enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
dérav, att botteninsatsen &r ett integralt element av djupdragbar
metallplat, t.ex. aluminium, stdl eller missing, och uppvisar en botten
platta (20) med koaxiellt kammarrum (21) fér upptagning av en t&nd-
kapsel, varvid kammarbottnen (24)!{8r fdrsedd med en genombrytning (28)
och en i sidled anbringad ringvulst (23) f&r férankring i plastman-
schetten (22).

4. Patron enligt négot av patentkraven 2 eller 3, k 8 nn e -
t ec knaddirav, att plastmanschetten (12) &r en i det n&rmaste
rotationssymmetrisk ihalig kropp med en bylindrisk fot (12) och en
Gvergangsdel (123), varvid foten (121) anligger dvre ytan (105) av
flénsen (101) resp. en motsvarande bottenplatta och har mindre yttre
diameter &n fld&nsen (101), s& att dess yttre omriade (104) ligger fritt
gsom rdnna eller kant f&r ingrepp med en hylsutkastars,

5. Patron enligt epatentkravet 4, k Ennetecknad
dérav, att Svergdngsdelen (123) i omrddet fér sin 8vre &nda uppvisar
Stminstone en ringvust (124) for f&stande i patronhylsan (14).

6. Patron enligt patentkravet 4 eller 5, k &nnetesck-
"nad darav,'aét“ﬁiéélhéﬁggHgggggmt12) uppvisar en yttre vulst (126)
vars yttre diamster &r praktiskt taget lika med diametern av patron-
hylsan (14),

. 7. Patron enligt nagot av patentkraven 1-6, k a nnetec k -
n a d darav, att plastmanschetten (12) har en konisk genombrytning (128
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som forbinder den f8r upptagande av t&ndkapseln avsedda kammaren
(100) med det inre utrymmet (141) av patronhylsan (14).

B, Patron enligt patentkravet 7, k @ nnetecknad
dirav, att axiella.hdjden fiir genombrytningen (128) atminstone &r
lika stor som axiella héjden i botteninsatsen (10).

9, Patron enligt ndgot av patentkraven 1-8, k Ennet e ¢ k-

n a d dérav, att plastmanschetten bestar av ett termeplastiskt mate-
rial, féretrddesvis ett sddant med en kultryckshirdhet (60") av at-
minstone ca. 500 kp/cm2 och en elasticitetsmodul av atminstone ca.
5 *10 3kp/cm?. .

10. Blindammunitionspatron med en &tminstone delvis av plast
best&ende patronhylsa och en botteninsats av metall, k @ nne tec k-
n a d dérav, att den botteninsatsen (10) motsatta &ndan av patronhylsan
utformats som projektilimitation (42) med ett upprivnindstalle (43),
varvid axiella l&ngden (KL] av projektilimitatianen (42) hégst utgér
25% av totala axislla l&ngden av patronen (HE} av patronen.

11, Patron med atminstone delvis av plast bestdende patronhylsa
och en botteninsats av metall, k 8 nne t e c knad dérav, att pat-
ronen (41) pd sin mot inre rummet (45) grénsande vdAggsida férsetts med
med gtt flertal ribbor (46), fér styrande av volymen och/eller pack-
ningen av fyllmaterialet i inre rummst.

12, Patron med en &tminstone delvis av plast bestlende patron-
hylsa och en botteninsats av metall, k E nnetecknaddirav,
att &tminstone en del av hylsans (41) yttre vdgg férsetts med r&nnor,
fér att underlédtta utdragande av patronen ur kammaren i ett vapen.

13. Patron enligt nagot av patentkraven 11 eller 12, k 8 nn e -
t ec knaddirav, att ribborna (46) eller/och ribborna (48} ldper
parallella med axeln eller spiralformigt.

14, Patron med en &tminstone delvis av plast bestaende patron-
hylsa och en botteninsats av metall, vilken patron har en projektil
av metall, k Ennetecknaddirav, att projektilen (51) vid
griansytan (55) mellan projektilen (51) och halsen (53) av hylsan &r
fdrsedd med ett adhereringen férst8rkande skikt.

. 15. Patron med en &tminstone delvis av plast besté&ende patronhylsa
- och™ &h Botteninsats av metall, vilken patron har en projektil av plast,
kadnnetecknad dirav, att projektilen (51) vid grinsytan (55)
mellan projektilen (51) och halsen (53) av hylsan férsetts med ett skikt
som férhindrar fastsvetsning eller -klistring av projektilen vid hylsan.
16.. 16. Patron enligt ndgot av patentkraven 14 och 15, kK & n -
.netecknaddirav, att projektilen (51) insénkts i halsen (53) av
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hylsan s& att den ndr in i det inre (52) av hylsan och vilar pa
skulderpartierna (56) p& hylsvdggen (57).

17. Patron med &tminstone delvis av plast bestdende patronhylsa
och en botteninsats av metall, vilken patron har en projektil av plast,
kdnnetecknaddirav, att den i hylsan férsinkta delen (512)
av projektilen (51) har stérre diameter &n den frén hylskanten (58)
utstidende delen (511) av projektilen, for att méjliggdra forbattrad
styrning av den avskjutna projektilen i loppet av vapnet utan att in-
férandet av patronen i patronkammaren f@rhindras;

18. Paron enligt ndgot av patentkraven 10-17, k 3 nnet s c k-
n a d darav, att botteninsatsen (10) fdrankrats i en plastmanschett
(12) och tillsammans med denna insatts i nedre &ndan av patronhylsan
(14),

. 18. Forfarande fir framstdllning av ammunitionspatroner enligt
patentkravet 1, k & nne t ec k n a t dérav, -aft man formar botten-
insatsen (10) av djupdragbar metallplat, vars tjocklek praktiskt taget
motsvarar tjockleken av patronbottnen, f&renar botteninsatsen (10) med
plastmassa f6r bildande av plastmanschetten (12) och f&r férankrande av
botteninsatsen (10) i denna, och insdtter det s3 erh&llna botteninsats-
férbindelsestycket med insatt t&ndkapsel i fotindan av en med laddnings-
material f&rsedd plasthylsa (14), som uppvisar en projektil eller en -
projektilimintation,

20. Forfarande enligt patentkravet 19, k a nnetecknat
dérav, att en patronrondell djupdrages f8r bildande av en cylindrisk,
ih&lig kammare (21) med koaxiell genombrytning (28), och att denna kam-
mare stukas for bildande av en som férankring i pastmanschetten (12)

ladmplipg ringvulst (23).
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