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1

Przedmiotem wynalazku jest tréjelektrodowa
sonda do pomiaru korozji metali w elektrolitach
metodg elektrochemicznej polaryzacji liniowej w
warunkach laboratoryjnych i przemystowych.

Metoda elektrochemicznej polaryzacji liniowej
tzw. metoda Sterna (M. Stern — Corrosin (Hu-
ston), 14 (1958) Nr 9, pp. 440—4447), polega na po-
miarze pradu elektrycznego, plyngcego przez ba-
dana elektrode metalowa przy jej bardzo malej
polaryzacji elektrodowej. Stosunek wielkosci tej
polaryzacji do wartosci pradu daje warto$é oporu
polaryzacji liniowej. Szybko$é korozji badanej
elekirody jest odwrotnie proporcjonalna do war-
tosci tak wyznaczonego oporu polaryzacji liniowej.
Pozwala to na mierzenie szybkosci, z jaka badany
metal koroduje w chwili wykonania pomiaru
(chwilowa szybko$é korozji).

W klasycznych elektrochemicznych badaniach
laboratoryjnych stosuje sie trzy oddzielne elektro-
dy: elektrode badang (EB) wykonang z badanego
metalu w postaci ptytki, preta, drutu lub innej,
elektrode pomocniczg (EP) wykonang najczesciej
z platyny oraz elektrode odniesienia (EO) w po-
staci znanej elektrody kalomelowej, siarczanowej,
wodorowej lub innej.

Przy wykonaniu pomiaré6w w instalacjach prze-
mystowych stosuje sie czujniki posiadajgce zwarty
wbudowany uklad wszystkich wyziej wymienio-
nych elektrod. Znane sa z literatury fachowej
sondy dwuelektrodowe zawierajace dwie identycz-
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ne elektrody w postaci pretéw lub plytek ulozo-
nych obok siebie w jednej plaszczyzmie, przy czym
w danym pomiarze jedna z elektrod pelmi funkcje
(EB), a druga — funkcja (EP) i (EO).

W amerykanskim opisie patentowym Nr 3639876
pokazana jest sonda z ukladem tréjelektrodowym,
zawierajaca ustawiane w jednej plaszczyinie trzy
identyczne elektrody pretowe. W opisie patento-
wym USA Nr 3632495 pokazano sondy z ukladem
trojelektrodowym, zawierajgcym trzy identyczne
elektrody pretowe ustawione w narozach tréjkata
réwnobocznego. Poszczegblne elektrody sondy 13-
czone s3 z gniazdem wyjSciowym, za posre-
dnictwem ktérego sonda 1jczona jest z ukladem
pomiarowym. W rozwigzaniu tym korpus sondy
z zawartymi ‘w niej elementami izolowany jest
przez stapianie tworzywa szklanego co stanowi
duze utrudnienie w wykonawstwie i eksploatacji.

Tr6éjwymiarewa sonda wedlug wynalazku zawie-
ra glowice w ksztalcie cylindrycznej tulei z pro-
giem, o ktéry opiera sie plytka izolacyjna z osa-
dzonymi w niej symetrycznie trzema dwustron-
nymi wkretami. Wkrety te posiadaja profilowanag
cze$¢ Srodkowa, a przestrzeh miedzy plytka izo-
lacyjng a krawedzig obudowy, w ktérej tol prze-
strzeni znajdujg sie profilowane czesci Srodkowe

. wkretéw, wypelniona jest chemo- i termoodporng

zywicg. Gorne  trzpienie dwustronnych wkretéw
Igczone sa z gniazdem wyjSciowym osadzonym w
obudowie sondy, natomiast na dolne trzpienie
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dwustronnego wkretu nasadzone s3 teflonowe pod-
kladki i nakrecane wymienne elektrody pomia-
rowe. Tak uksztaltowana glowica sondy umiesz-
czana jest w korpusach sondy zaopatrzonych w
gniazdo wyjéciowe, a ksztalt korpusu w kazdym

wariancie jej wykonania jest optymalnie dobramy -

do przewidywanego miejsca jej pracy. Tak wyko-
nana sonda pomiarowa charakteryzuje sie prosto-
ta wykonania przy jednoczesnym zapewnieniu jej
wymaganej szczelnoéci i odpornoéci na wplyw
cisnienia mierzomego ofrodka.

Przedmiot Wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku ma ktérym fig. 2A
przedstawia przekr6j podiuzny glowicy sondy,
fig. 2 B przekrdj poprzeczny, fig. 3 przedstawia pol-
przekrdj sondy laboratoryjnej, fig. 4 i 5 przedsta-
wiaja w przekroju sondy przeznaczone do umie-
szczania w instalacjach przemyslowych a fig. 6
przedstawia sonde instalowana w zasuwie.

Jak pokazano ma fig. 2A i 2B rysunku glowica
sondy pomiarowej G sklada sie z cbudowy OB w
ksztalcie cylindrycznej tulei z wytworzonym
w niej progiem Pr, o kiory opiera sie¢ piytka
z materialu izolacyjnego I. W plytce tej zaopatrzo-
nej w trzy mnagwintowane otwory rozmieszczone
symetrycznie wzgledem siebie w wierzchotkach
tr6jkgta réwnobocznego umieszczone sg dwustron-
ne wikrety Wk z profilowang cze$cia Srodkows
korzystnie w formie czworokata 1lub szesciokata.
Przestrzehh miedzy plytka z materialu izolacyjnego
I a krawedzia obudowy OB, w ktérej to prze-
strzeni znajdujq sie profilowane czeSci Srodkowe
wkretéw Wk zalana jest warstwa zywicy chemo-
i termoodpornej z modyfikowanym plastyfikato-
rem Z co umoiliwia stosewanie sondy w podwyz-
saonych temperaturach. Profilowana cze$é srodko-
wa dwustronnych wkretéw Wk po zalaniu zywica
zabezpiecza go przed obrotem podczas wymiany
elektrod. Do gérmej nagwintowanej czesci dwu-
strennych wkretow Wk przytwierdzone sa prze-
wody B ljczace je z gniazdem wyj$ciowym sondy.
Na dolng nagwintowang czes$¢ dwustronnego wkre-
ta Wk wkrecana jest wymienna elektroda E. Mie-
day wkretem Wk a elektrody E umieszczona jest
podkiadka Pd wykonana z tworzywa odpornego
texmiczmie i korozyjnie, korzystnie z teflonu lub
silikonu. Podkladka ta uszczelnia polaczenie gwin-
towe elektroda E — wkret Wk zabezpieczajac je
praed przedostawaniem sig don elektrolitu i za-
beapiecza czgi¢ Srodkowa wkreta Wk przed ko-
roezja i wnikaniem -elektrolitu w warstwe polg-
caeniows wkret Wk — Zywica Z, a ponadto spel-
nin tez role amortyzatora podczas wkrecania
elektrody £ na wkret Wk.

Sonda pomiarowa z tak wykonang glowicy,
przeznaczona de zastosowan laboratoryjnych,
zwilaszcza do przeprowadzania pomiaréw szybko$ci
korozji elektrolitdéw umieszczonych w kolbach lub
ingtalacjach laboratoryjnych przedstawiona jestna
fig. 3 rysunku. Sklada sie ona z glowicy G
Zz umieszczonymi w niej symetrycznie trzema
e}ektroda;mi _pomiarowymi. Do obudowy glowicy
OB przytwierdzony jest trwale rurowy lacznik E
zakoficzony tuleja T stanowigca obudowe gniazda
wyjsciowego Gw, ktérego poszczegblne styki polg-
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czone s z elektrodami E. Eacznik L zaopattzony
jest na calej swej diugo$ci w gwint, po ktérym
przemieszcza sie korek stozkowy K wykonany
z teflonu o kacie stozka dostosowanym do znorma-
lizowanych szyjek naczyn laboratoryjnych. Taka
sondy zapewnia wygodne, szybkie
i szczelne jej umieszczanie W naczyniu a ponadto
umozliwia plynna regulacje polozenia glowicy G
z elektrodami E w zaleznoSci od poziomu elekiro-
litu w naczyniu. o

Odmiana §ondy pomiarowej przeznaczonej do
umieszczania w instalacjach przemystowych przed-
stawicna fjest w dwu wariantach wykonania na
fig. 4 i 5 rysunku.

Jak pokazano na fig. 4 rysunku, obudowe OB1
glowicy sondy stanowi znormalizowany geliwny
korek z obrzezem stosowany do okresowego za-
myk:ania rurowych gwintowych przewodéw w sie-
ciach instalacyjnych. W korku tym wykenany jest
przelotowy otwor przechodzacy nastepnie w cylin-
dryczng wmneke z progiem Pr, w ktbérej umieszczo-
na jest glowica z elektrodami E o komstrukcji
emoéwionej uprzednio. Ponadto w korku wykonany
jest nagwintowany otwér Ot, w ktérym osadzony
jest przelotowy kréciec Kr z przytwierdzonym
do niego gniazdem Gw. Polozenie gniazda Gw
blokowane jest makretka N. Wewnatrz kroéca Kr
przebiegaja przewody P laczace dwustronne wkre-
ty Wk z przytwiendzonymi do nich elektrodami
E z gniazdem Gw.

Odmiana sondy pomiarowej przeznaczonej do

-pracy w instalacjach grzejnych centralnego ogrze-

wania przedstawiona jest ma fig. 5 rysunku. W
tym wariancie wykonana obudowa Obz glowicy
sondy G stanowi znormalizowany zeliwny korek
grzejnikowy stuzacy do zamykania otworu w
zewnetranych -ogniwach grzejnych centralnego
ogrzewania. W korku tym wykonany jest przelo-
towy otwér przechodzacy nastepnie w cylindryczaa
wneke z progiem Pr, w kidrej umieszczona jest
glowica z sondami E © konstrukcji omobéwionej
uprzednio. Bezposrednie do korka za pomocy Srub
8r umieszczonych w tulejach dystansowych Td
przytwierdzone jest gniazdo Gw.

Odmiana sondy pomiarowej przeznaczonej do
instalowania w  znormalizowanych zasuwach
umotliwiajaca jej wymiane bez koniecznoesci prze-
rywania pracy instalacji przedstawiona ‘jest na
fig. 6 rysunku. Sonda ta posiada przytwiendzona
frwale do jej glowicy G cylindryczng tuleje Te
zakoficzony gniazdem wyjéciowym Gw. Tuleja Te
zaopatrzona jest w sprezynujgcy tuleje zaciskowa
Tz z nakretka Nz. Sonda umieszczona jest we-
wnatrz lacznika £z zasuwy Z. Uszczelnienie mie-
dzy tuleja sondy Tc a wewnetrzng Sciana igcznika
zasuwy Lz zapewnia teflonowy pienscien uszezel-
niajagcy Uusz dociskany do pierscienia ustalajgce-
20 Pu opartego o wykonany w igczniku &z prég
sprezynujacy tuleja zaciskowa Tz za poSrednic-
twem pierScienia dociskowego Pd. Element spre-
Zynujacy tulei zaciskowej Tz ‘wspélpracuje z na-
kretka Nz umozliwiajgc wprowatdzenie sondy do
badanego oSrodka wypelniajacego instalacje na de-
wolng giebokosé. Konstrukcje sond w/g wynalazku
przedstawione ma rys. (fig. 1—5) umozliwiajg bez-
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posSredni pomiar szybko$ci korozji w typowych
urzgdzeniach przemystowych i komunalnych. Za-
lete stanowi réwniez mozliwo§é wykorzystania do
<elow badawczych i laboratoryjnych. Ponadto pro-
stota wykonastwa i uszczelniania oparta ma stan-
dardowych elementach stanowi dodatkowe ulat-
wienie w produkcji.

Zastrzezenia patentowe

1. Tréjelektrodowa sonda do pomiaru szybkoscei
‘korozji metodq oporu polaryzacji zawierajgca
trzy symetrycznie rozmieszczone wzgledem siebie
wymienne elektrody wyposazone w gniazdo wyj-
Sciowe do laczenia sondy z ukladem pomiarowym,
-znamienna tym, ze glowica sondy (G) sklada sie
z obudowy (OB) w ksztabcie cylindrycznej tulei
.z progiem (Pr), o ktéry opiera sie plytka izolacyj-
na () zaopatrzona w trzy nagwintowane otwory
rozamieszczone symetrycznie wzgledem siebie w
wierzcholkach trojkata réwmobocznego, w ktoérych
osadzone s3 dwustronne wkrety (Wk) z profilowa-
ng czescig Srodkowa, przy czym przestrzen miedzy
plytka izolacyjng (I) a krawedzig obudowy (OB)
‘wypelniona jest Zywica chemo~ i termoodpornag
(2) przy czym na dole Hrzpienia dwustronnych
wkretow (Wk) nasadzone sa teflonowe podkladki
(Pd) i nakrecana wymienna elektroda (E), nato-
miast do gérmych trzpieni wkreta (Wk) dolgczone
sg przewody doprowadzajace (D) laczace je z gniaz-
dem wyjSciowym. ‘

2 Sonda wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze

x=sin
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do obudowy (OB) glowicy (G) przytwierdzony jest
trwale dlugi, przelotowy, nagwintowany na calej
dlugosci 1acznik (&) z przemieszczajacym sie po
nim stozkowym teflonowym korkiem (K), przy
czym lgcznik (B) zakonczony jest tuleja (T) stano-
wigca obudowe gniazda wyjsciowego (Gw).

3. Sonda wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
obudowe (OB1) glowicy sondy (G) stanowi korek
instalacyjny z wykonanym w nim przelotowym
otworem (Of) przechodzgcym nastepnie w cylin-
dryczng wneke z progiem (Pr), przy czym w otwo-
rze (Ot) osadzony jest przelotowy kroéciec (Kr)
z przytwierdzonym do niego  gniazdem (Gw) o po-
lozeniu blokowym nakretkg (N).

4, Sonda wedlug zastrz, 1, znamienna tym, ze
obudowe (OB, glowicy sondy (G) stanowi korek
grzejnikowy z wykonanym w nim przelotowym
otworem przechodzacym nastepnie w cylindyczng
wneke z progiem (Pr) przy czym bezposrednio do
korpusu korka za pomocg Srub (Sr) osadzonych
w tulejach dystansowych (Td) przytwierdzone jest
gniazdo wyjSciowe (Gw).

5. Sonda wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
z glowica (G) polaczona jest trwale tuleja (Te)
zakonczona gniazdem wyjSciowym (Gw) i za-

opatrzona w sprezynujaca tuleje zaciskowsa (Tz)
z nakretkg (Nz), przy czym sonda umieszczona
jest wewnatrz laczmika (Rz) zasuwy (Z) i uszczel-
niona pierscieniem teflonowym (Pusz) dociskanym
do pierscienia ustalajacego (Pu) za posrednictwem
pierscienia dociskowego (Pd) sprezynujgca tuleja
zaciskowg (Tz).

FIG.28 i
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