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Sposéb platerowania powierzchni ksztattowych, zwlaszcza czaszy

Przedmiotem wynalazku jest sposéb platerowania powierzchni ksztattowych, zwtaszcza czaszy, praez
- wykorzystanie sity wybuchu materiatu wybuchowego.

Znany jest sposéb platerowania przedmiotéw stalowych w ksztalcie czaszy innymi metalami, zwtaszcza
kolorowymi, ktdry polega na tym, Ze krazek z blachy platerujacej formuje sig¢ w ksztatcie czaszy i umieszcza nad
przedmiotem platerowanym w odpowiedniej odleglosci. Na uformowany krazek platerujacy ktadzie sig
réwnomierng warstwe materialu wybuchowego i powoduje detonacj¢ albo w §rodku czaszy albo wzdtuz sred-
nicy. Sposéb ten posiada tg niedogodno$¢ zZe nie pozwala uzyskaé polaczenia taczonych materiatéw pod deto-
natorem, tj. w §rodku czaszy, a jedynie przyleganie powierzchni, w przypadku umieszczenia detonatora w §rodku
czaszy; odpalanie materiatu wybuchowego lontem roztozonym wzdtuz érednicy czaszy powoduje niepotaczenie
w pasie biegngcym pod miejscem roztozenia lontu.

Celem wynalazku jest usunigcie niedogodnosci wystepujacych w dotychczasowym sposobie i ustalenie spo-
sobu, ktéry zapewnitby potgczenie materiatu platerujacego do przedmiotu platerowanego na calej powierzchni.
Zgodnie z wynalazkiem postawione zadanie rozwigzano w ten sposéb, Ze proces tgczenia materiatu platerujgcego
z przedmiotem platerowanym przeprowadza si¢ w prézni, a miejsce pobudzenia materiatu wybuchowego znajdu-
je si¢ poza powierzchnig materiatu platerujacego. Material platerujacy umieszcza si¢ nad przedmiotem platerowa-
nym w odlegtosci od 3 do 7 mm. Tak rozwigzany sposéb platerowania przedmiotéw w ksztalcie czaszy zapewnia
uzyskanie polgczenia materiatu platerujacego do pnedmnotu platerowanego na catej powierzchni oraz powoduje
zmniejszenie tadunku wybuchowego. -

Wynalazek jest blizej wyjasniony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia usytuowame
taczonych materiatéw. Materiat platerujacy 2 umieszcza si¢ nad przedmiotem platerowanym najkorzystniej
w odlegtosci 5 mm. Na powierzchni materiatu platerujacego 2 rozmieszcza si¢ réwnomierng warstwe materiatu
wybuchowego 3, na skraju ktérej znajduje si¢ detonator 4, przy czym sam proces platerowania przeprowadza sig
w prézni.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb platerowania powierzchni ksztattowych, zwtaszcza czasz, w ktérym materiat platerujgcy umiesz-
cza si¢ nad przedmiotem platerowanym z zastosowaniem wybuchu, znamienny tym, Ze proces tgczenia materiatu
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platerujacego z przedmiotem platerowanym przeprowadza si¢ w prézni, a miejsce pobudzenia materiatu wybu-
chowego znajduje si¢ poza powierzchnig materiatu platerujacego.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze material platerujacy umieszcza sic nad przedmiotem
platerowanym w odlegtosci od 3—7.mm.
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