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Urzadzenie do rozdrabniania odpadéow l'(orowa_nia i podobnych
materialow na czeSci przydatne zwlaszcza do produkeji plyt.

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do roz-
drabniania odpadéw korowania powstajacych przy
korowaniu, réenymi sposobami, drewna z drzew
wszystkich gatunk6w, przy czym urzadzenie to
nadaje sie réowmiez do rozdrabniania takich ma-
terialow jak galezie, lodygi krzewdw, trzcina, lis-
cie, sloma itp. na drobne cze$ci przydatne zwlasz-
cza do produkcji piyt.

Dotychczasowe rozwigzania konstrukcyjne urza-
tdzeh do rozdrabniania odpadéw korowania oparte
k3 na zasadzie zgniatania i roarywania, miazdze-
nhia i szarpania odpadéw luzno nasypywanych po-
miedzy walce wyposazone w wystepy w rodzaju
grubych plytkowych, tepych nozy czesto mniewy-
miennych, tzw. palcéw (walce palczaste), lub po-
miedzy takie walce a zespoly stalych palcéw, przy
czym stopiefi rozdrobnienia odpadéw zalezy od
wielkosci szczeliny pomiedzy wspélpracujagcymi ze
sobg palcami, ktéra w niektérych urzadzemiach da
si¢ zmieniaé, a w niektérych jest stala.

Wada dotychczas stosowanych urzadzen do roz-
drabniania odpadéw korowania jest to, ze w du-
zym stopmniu uszkadzaja one strukture kory, a
zwlaszcza jej najwazniejszego w produkeji plyt
0 wiekszej wytnzymalosci, skladnika jakim jest
tyko.  Dalsza wada jest to, ze uzyskiwany produkt

rozdrobnienia jest pod wzgledem wymiarowym

bardzo nieréwnomierny, zawiera nadmierng ilo$é
frakcji pylastej, nadaje sie wiec w zasadzie do ce-
16w opatowych i sporzadzania kompostu, natomiast
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nie jest przydatny, lub tylko w malym stopniu do
produkeji plyt nawet o malych wymaganiach od-
nosnie ich wlasnosci wytrzymalosciowych. Wadg
tych urzadzen jest takze to, ze zuzycie energii do
rozdrabniamia jest duze. -

Przeprowadzona szczegélowa analiza urzadzed
sluzacych do rozdrabmiania drewmna, takich jak
wszelkiego rodzaju rebarki, skrawarkio-wibérkarki,
rozdrabniarki zrebkéw i wibréw, wykazala, ze wy-
mienioné urzadzenia nie nadaja sie do rozdrab-
niania odpadéw korowania i nie sg do tego celu
uzywane, gdyz kora jest materialem o niejednoli-
tej budowie, skladajacym sie z dwéch zasadniczych
warstw: z tkanki korkowej, ktéra jest krucha i ma
strukture warstwiowa, bezwloknista, porowatg
i malag wytrzymalo$§é oraz z 1lyka sprezystégo,
sklonnego do obwijania sie na obrotowych cze-
Sciach urzadzenia. ' .

Celem wynalazku jest konstrukcja takiego urza-
dzenia, ktére wykonywaloby dzielenie odpadéw ko-
rowania w sposéb jak najmniej uszkadzajacy
strukture gléwnych skladnikéw kory, a zwlaszcza
lyka oraz dawalo produkt rozdrobnienia gléwmej -
frakcji w postaci czesSci o wymiarach dlugosci
i szerokoSci (grubosci) mozliwie zblizonych do wy-
miaréw zadanych (uznanych za korzystne w p.o-
dukcji okreslonego gatunku plyt), niezaleznie od
ich wilgotno$ci i wymiaréw oraz zuzywalo malg
ilo$¢ energii.

Urzadzenie wedlug wynalazku nie tylko umozli-
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wila uzyskiwamie gléwnej frakcji rozdrabniania
odpadébw w postaci cze$ci o nieuszkodzonej struk-
turze i o r6wnomiernych zgdanych wymiarach, lecz
ma prosta budowe, latwa obstuge, duza wydaj-
hio$é.

Urzgdzenie wedlug wynalazku skilada sie z
dwoch zasadniczych zespoléw: z zespolu robocze-
go wyposazonego w glowice nozowg umieszczong
w obudowie i z zespolu posuwowego doprowadza-
jacego uformowany kobierzec z odpadéw do ze-
spofu roboczego. W zalezno$ci od struktury i wil-
gotnosci odpadéw, rozwigzanie zespolu posuwowe-
go moze byé rbézne: moze byé to zesp6l o dziala-
niu cigglym np. walcowy, tasmowy, Slimakowy,
p&iafé’f;ﬂ@‘ y lub o dzialaniu periodycz-
nyh’ np. ﬁg(ow"ir. senie zespolu posuwowego
moze byé poziome, o$ne lub pionowe, dostoso-
T&-Mrww Ezasilania urzgdzenia odpada-

igrd P s s SN o ’,!

Przedmiot wynalazku w przykladach wykonania
przedstawiony jest ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia rzut pionowy w przekroju podluznym,
a fig. 2 rzut boczny w przekroju poprzecznym
urzadzenia z zespolem posuwowym walcowym,
fig. 3 rzut pionowy w przekroju podluznym, a fig.
4 rzut bocany w przekroju poprzecznym urzadze-
nia z zespolem posuwowym tasmowym, fig. 5 rzut
pionowy w przekroju podiuznym, a fig. 6 rzut po-
ziomy w przekroju urzadzenia z zespolem = posu-
wowym $limakowym.

Gl6wnag czeécig zespolu roboczego jest obraca-
jaca sie z duza predkos$cia katows glowica nozo-
wa 1 skladajaca sie z poszczegdlnych pierscieni
walcowych 2, SciSle do siebie przylegajacych, osa-
dzonych na wale roboczym 3, napedzanym za po-
Srednictwem kola pasowego 4, ulozyskowanym w
tocznych lozyskach 5, umieszczonych w stoja-
kach 6 obudowy 7. W goérnej czesSci obudowy glo-
wicy znajduje sie otwor wlotowy 8, przez ktéry
dostaje sie¢ kobierzec odpadéow korowania 9, za$
w dolnej czeSci — kanal wylotowy 10, przez kto-
ry wydostaja sie na zewnatrz rozdrobniomne cze-

Sci odpadéw wyrzucane przez dzialajaca jako wen-

tylator glowice 1.

W kazdym skladowym pierscieniu 2 glowicy za-
mocowane jest kilka lub kilkanascie nozy $cina-
jacych 11, wystajacych na okreslong wielko$¢é po-
za powierzehnie glowicy oraz po jednym lub kilka
noeay nacinajgcych 12, ktérych konce wystajg nie-
co poza okreg, na ktérym zmajdujg sie krawedzie
tnace nozy S$cinajacych. Noze . $cinajgce 11 przy-
twierdzone sa do poszczegblnych pierscieni 2 w
ten spos6b, ze ich pobocznica stanowi powierzch-
nig walcowsa glowicy, w ktérej jedynie przed no-
zami. znajduja sie plytkie wglebienia. Noze naci-
najace 12, o malej grubosci, osadzone sg w pier-
$cieniach 2 w sposdb nie wymagajacy weglebien w
ich powierzehni (np. w waskich rozcieciach zaci-
skane wkretami). Na sasiadujacych ze sobg pier-
Scieniach 2, noze Scinajgce 11 sg przesuniete wzgle-
dem siebie o p6l (lub inng cze$é) podzialki, przez
go umozliwia -sie¢ oparcie sie czola posuwajgcego
sie¢ kobierca - odpad6éw korowania o walcowg po-
wierzchnie glowicy) tzn. na czesci tej powierzchni,
gdyz odpowiadajgce sobie noze $cinajace na s3-
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siadujacych ze sobg pierscieniach nie dzialaja réw-
nocze$nie, lecz kolejno, po obrocie o poél lub inng
czg$¢ podzialki). Przy otworze wlotowym 8 obu-
dowy 7 znajduje sie nastawialny i wymienny
przeciwindz 13, a na poczatku kanalu wylotowego 10
drugi przeciwnéz 14.

Szeroko$é (wzglednie grubo$é) rozdrobnionych
czgdci zalezy od wielko$ci wystawania nozy Sci- -
najacych 11 ponad powierzchnig glowicy — wiel-
ko§¢ ta moze by¢ w pewnych granicach zmienia-
na. Dlugoéé¢ rozdrobnionych czeéci zalezy, poza
czynnikami wynikajagcymi z wymiaréw odpadow
korowania i ich j-rzypadkowego usytuowania w
twerzacym sie kobiercu, od szerokosei nozy Scina-
jacych 11 i od liczby nozy nacinajacych 12 ma
jednym pier$cieniu 2. }

Zesp6! posuwowy 15 zarazem formujgcy kobie-
rzec z odpadow korowania umieszczony jest na
wierzchu obudowy 7. Sklada sie z dwéch réwno-
leglych do siebie bocznych pelnych $cian 16 oraz
z dwéch Scian skosnych 17, z wycieciami na po-
mieszczenie walcow posuwowych 18, ktére wysta-
ja nieco ponad powiernzchnie Sciamy. Odstep po-
miedzy sko$nymi Scianami 17, w cze$ci dolnej ze-
spolu 15 odpowiada szerokosci otworu wlotowego 8
obudowy 7. Odstep pomiedzy S$cianami sko$nymi
w gdmej czedci zespolu jest wiekszy niz w cze-
$ci dolnej, w tym celu aby posuwajace sie w dét
odpady stopniowo zageszczaly sig¢ i mogly utworzyé
zwarty kobierzec. Sciany 16 i 17 wraz z walca-
mi 18 zamykaja z czterech stron przestrzen, do
ktorej wsypywane sa odpady korowania, z kto-
rych formuje si¢ kobierzec 9 przesuwany do wne-
trza obudowy 7. Dolna cze$¢ skodnej $ciany 17 po
stronie przeciwnoza 13 jest stala, natomiast dolna
czg$¢ przeciwleglej skosnej Sciany sklada sie ze
stalej krotkiej plyty 19 oraz z wychylnej piyty 20
obcigzonej sprezyng (lub w inny spos6b), przez co
wywierany jest dodatkowy nacisk ma kobierzec
odpadéw korowania tuz przed wejsciem jego do -
obudowy 7.

Walce posuwowe 18 s3 wymienne i osadzone na
walach 21. Waly walcéw posuwowych sg napedza-
ne od oddzielnego silnika poprzez uklad przekla-
dni, umozliwiajacy stopniowa lub bezstopniows
zmiane predkosci obrotowej walcow (na rysunku
silnik i zesp6! przekladni nie s3 pokazane). Wal
dolnego walca posuwowego na kazdej Scianie jest
napedzany za posSrednictwem kola lancuchowego
22, a do tego walu waly dalsZzych walcow posu-
wowych za posSrednictwem przekladni lancucho-
wych 23. Walce posuwowe 18 sg gladkie z powlo-
ka z materialu o duzym wspoéhkczynniku przyczep-
nosci, lub maja powierzchnie drobno rowkowana,
zagbkowang itp. Miedzy walcami a krawedziami
wycie¢ w skosnych Scianach 17 jest maly luz, aby
zapobiec przedostawaniu sie¢ na zewmatrz drob-
nych czesci oraz nawijaniu sie pasm odpadéw ko-
ry na powierzchni walcéw. Predkio$é obwodowa
walcéw 18 moze by¢ stala, lub stopniowo zwiek-
szaé sie poczynajac od dolnego walca.

Do zasilania urzadzemia odpadami korowania
sluzy kosz zasypowy 24 umieszczony w gérnej cze-
Sci urzadzemnia, Kosz ten moze byé staly lyb
umieszczony w spos6éb umozliwiajacy jego wstrza-
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sanie. Wewnatrz kosza znajduje sie daszkowa kla-
pa 25, przez ktérej zwieranie lub rozwieranie re-
guluje sie ilo$¢ odpadéw kcrowania dostajgcych
sie do przestrzeni utworzonej pomiedzy S$cianami
16 i 17, a tym samym stopien zageszczania formu-
jacego sie kobierca 9. Wsypywamie odpadow ko-
rowania do kosza zasypowego 24, moze odbywa¢é
si¢ recznie lub w sposéb zmechanizowany (zasto-
sowanie przenos$nika, urzadzenia ubijajacego itp.).

Wedlug drugiego przykladu wykonania zespél
posuwowy 15 skiada sie z dwdéch bocznych, réw-
noleglych do siebie pelnych Scian 16 oraz z dwoéch
Scian sko$nych 26, kiérych zasadnicza ruchomg
cze$é stanowig tasmy posuwowe 27 mechanizmu
posuwiowego, napiete pomiedzy kolami: kolem dol-
nym 28 napedzajacym tasme i gérnym 29 prowa-
dzacym tasme. Pomiedzy kotami 28 i 29 tasma jest
podparta i w razie potrzeby prowadzcna na ply-
cie podpierajacej 30 wyposazonej w urzadzenia
zmniejszajace tarcie taSmy o piyte.

Oastqp pomiedzy S$cianami skoSnymi 26 jest w

czesci gérnej wiekszy niz w czeéci dolnej, tak aby -

posuwajace sie w do6l odpady zageszczaly sig stop-
niowo i utworzyly zwarty kobierzec 9, Budowa

tasémy 27 moze byé roézna, moga to byé ciagle,

pelne tasmy 1lub tasmy perforowane: gumowe,
tekstylne, gumowo-tekstylne, skérzane, z tworzy-
wa sztucznego, stalowe itp., przy czym w zalezno-
Sci do wspélezynnika przyczepnosci powierzchmia
taSm moze byé¢ gladka, (naturalna), posiadaé¢ do-
datkowa powloke zwiekszajaca wspédlczynnik przy-
czepnosci, byé profilowana czy tez mie¢ przytwier-
dzone wystajace czesci o miewielkiej wysokoscei,
albo moga to byé tasmy prnzegubowe: zlozone z

lancuch6w z przytwierdzonymi do mich listwami .

z r6znego materialu, o gladkiej lub profilowanej
powierzchni, przy czym listwy powinny przylegaé
do siebie, aby zapobiegaé przedostawaniu sie ma-
lych czeSci odpadéw na zewnatrz i pomiedzy ogni-
wa lancuchéw. W obu przypadkach tj. tasm cig-
glych i przegubowych mogg one posiadaé szero-
kos$¢ odpowiadajaca calej szerokosci komory ze-
spolu posuwowego, lub na tej szerokosci moze byé
umieszczone kilka oddzielnych tasm.

Sciany 16 i 26 zamykaja z czterech stron prze-
strzen, do ktérej wsypywane sa odpady korowania,
z ktoérych formuje sie kobierzec 9 przesuwany do
wnetrza obudowy 7. W dolnej czesci skodnej $cia-
ny 26, po stronie przeciwnoza 13, znajduje sie
stala plyta 31 zakonczona w sposdéb umozliwiajg-
cy przesuwanie sie na nig kobiérca odpadéw 9.
W dolnej czesci przeciwleglej skosnej S$ciany 26
znajduje sie krétka stala plyta 32 zakonczona w
podobny spos6b jak plyta 31, a bezposrednio po-
nizej niej wspo6lpracujaca z nig wychylna ptyta 20
obcigzona sprezyna (lub w inny sposéb), przez co
wywierany jest dodatkowy nacisk na kobierzec
odpadéw tuz przed wejsciem jego do obudowy 7.

Waly 33 i ko6t 28 napedzajacych tasmy 27 na
kazdej skosnej Scianie sg napedzane za posrednic-
twem kol lancuchowych 22 od oddzielnego silnika
poprzez uklad przekladni umozliwiajacy stopniowa
lub bezstopniowg zmiane szybko$ci posuwu tasmy
(na rysunku silnik i zesp6t przekladni nie sg po-
kazane).
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Waly 34 ko6t 36 napinajacych tasmy 27 na ka.zf-
dej skosnej Scianie sg w celu osiggniecia potrzeb-
nego napiecia naciggane za pomoca urzadzen 35.
W gornej czeSci Scian skosnych 26 znajduja sie
dwie stale réwnolegle do siebie plyty 37. Kosz za-
sypowy 24 (staly lub wstrzasany) umieszczony jest
na wierzchu $cian 16 i plyt 37. Wykonanie kosza
i spios6b zasilania sg takie same jak w pierwszym
przykladzie wykonania wynalazku.

Wedlug trzeciego przykladu wykonania urzg-
dzenie zawiera zespél! posuwowy S$limakowy usy-
tuowany w plaszczyznie poziomej. Otwor wloto-
wy 8 znajduje sie w bocznej czeSci obudowy 7.
Zesp6l posuwowy 15 umieszczony jest poziomo z
boku obudowy 7 na stojaku 38. Sklada sie z ka-

~ nalu 39 majacego w gobérnej czesci otwédr zasypo-

wy 40, w ktéorym to kanale znajdujg sie $lima-
ki 41 o uzwojeniu prawym i lewym o przeciw-
nym kierunku obrotéw. Slimaki mogg mieé ksztalt
walcowy lub stozkowy. Na koncu kanalu 39 znaj-
duje sie obudowa 42 zawierajgca ulozyskowanie
przedluzcnych trzon6w $limakéw 41, a na wysta-
jacych z obudowy koncach trzon6w osadzone sa
wspoélpracujace ze soba kola zebate 43 i kola na-
pedowe 44 napedzane od oddzielnego silnika, w
spos6b umozliwiajacy stopniows lub bezstopmiows

* zmiane¢ predkosci obrotowej Slimakow.

Pomiedzy drugim konficem kanalu 39 a obudo-
wa 7 zespolu roboczego umieszczona jest cze$§é
przejsciowa 45, ktérej ksztalt popyzecznego prze-
kroju zmienia sie z ksztaltu wylotu kamalu 39 na
prostokatny ksztalt otworu wlotowego 8. Po-
wierzchnia przekroju poprzecznego czeéci przej-
Sciowej 45 jest uzalezniona od wielko$ci otwioru
wlotowego 8 moze ona pozostawaé na calej diu-
godei stala lub zwigkszaé sie czy tez zmniejszaé.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rozdrabniania odpadéw koro-
wania i podobnych materialéw przeznacznych do
produkcji plyt skladajace sie z zespolu robocze-
go z glowica nozowa i zespolu posuwowego zawie-
rajacego dwie Sciany usytuowane skosnie wzgle-
dem siebie, znamienne tym, ze glowica nozowa (1)
sklada sie z pierscieni walcowych (2), na obwo-
dzie ktoérych umieszczone sg noze $cinajace (1b)
oraz noze nacinajace (12), przy czym na sasiadu-
jacych ze sobg pierscieniach (2) noze nacinajace
(11) sa przesuniete wzgledem siebie o cze$é po-
dziatki. ‘

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w skoénie ustawionych wrzgledem siebie S$cia-
nach (17) zespolu posuwowego (15) znajdujg sie
posuwowe walce (18).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze S$ciany zespolu posuwowego (15) wykioname s3
w postaci tasm posuwowych (27) podpartych na
prowadnicach (30).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zesp6l posuwowy (15) zawiera S$limaki (41), na
przemian o prawym i lewym uzwojeniu i odpo-
wiednio przeciwnych kierunkach obrotéw umiesz-
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czone w kanale (39), przy czym miedzy kanalem
a obudowa (7), znajduje sie czes¢ przejsciowa (45),
ktorej otwor wyjsciowy odpowiada wielkosSci ot-
woru wlotowego (8), obudowy (7).
5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
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7e w dalszej czeSci zespolu posuwowego (15)
Scianka boczna przeciwlegla do kierunku obrotu
glowicy nozowej (1), sklada sie ze stalej piyty (19)
oraz z wychylnej plyty (20), ktora obcigzona jest
dajaca sie regulowaé sila.
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