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Sposdb ostrzenia Sciernic na szlifierce
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Wynalazek dotyczy sposobu ostrzenia $ciernic
osadzonych w szlifierce za pomocg zamocowanego
w uchwycie narzedzia obracajgcego, ktére zwykle
zawiera ostrze diamentowe. Ostrzenie takie ma
na celu regenerowanie w réwnomiernych ‘odste-
pach czasu ksztaltu powierzchni $ciernicy przez
usuwanie zuzytego jej materialu, oraz nadanie
tworzacej $ciernicy, stykajacej sie z obracajacym
sie¢ obrabianym przedmiotem, okreslonego poloze-
nia w szlifierce. Po naostrzeniu $ciernicy przesuwa
sie ja do obrabianego przedmiotu.

Sciernica lub przedmiot obrabiany osadzone sa
na saniach poprzecznych, uruchamianych mecha-
nizmem posuwowym prostopadle do ich osi ob-
rotu.

Po oszlifowaniu wykonczajgecym przedmiotu ob-
rabianego, sanie poprzeczne powracaja do swego
polozenia wyjSciowego. Zanim $ciernica zostanie
poddana nastepnemu ostrzeniu, ustawia sie jg pro-
stopadle w stosunku do narzedzia z ostrzem dia-
mentowym tak, aby ostrze diamentowe usunelo
okres§long warstwe $ciernicy.

Ten naddatek przy nastawieniu $ciernicy okresla
sie réwniez jako ,kompensacje”’, co oznacza, ze
patrzac w kierunku promienia przesuwa sie Scier-
nicg kolo ostrza diamentowego z naddatkiem, kto-
ry jest wiekszy niz zuzycie S$ciernicy, wystepuja-
ce normalnie miedzy ostrzeniami.

Wielko§¢é naddatku lub ,kompensacji” jest tak
dobrana, ze w kazdym przypadku przewyzsza ona
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usuwang warstwe S$ciernicy. Poniewaz dotychczas
wielko$ci tej nie mozna bylo ustalié, zuzycie ma-
terialu Sciernicy bylo zbyt duze.

Celem wynalazku jest unikniecie marnotrawstwa
materialu $ciernicy. Uzyskuje sie to zasadnic;o
dzieki temu, ze drgania uchwytu, spowodowane
przez samo ostrzenie, wykorzystuje sie¢ za pomoca
stykowego elementu sprawdzajgcego do wytworze-
nia pradu elektrycznego, ktérego napiecie zalezy
od stopnia ostrzenia i ktére wykorzystuje sie do
okreslenia glebokosci ostrzenia i/lub nastawienia
jej na zgdana wielko§é. Wielko$é wytworzonego
napiecia mozna mierzyé przyrzadem, wskazujgcym
stopienn naostrzenia $ciernicy.

W oparciu o wskazania przyrzadu mozna doko-
nywaé¢ potrzebnych poprawek. Ponadto impulsy
przekazywane przez element sprawdzajacy mozna
wykorzysta¢ w celu samoczynnego ‘oddzialywania
na ustawienie mechanizmu posuwu tak, aby S$cier-
nica przy zbyt duzych impulsach byla nastawia-
na na mniejszg glebokosé szlifowania.

Stykowym elementem sprawdzajagcym moze byé
czujnik, ktéry wskutek drgania uchwytu narzedzia
z ostrzem diamentowym wytwarza prad elektrycz-
ny.

Wielko$§é drgan, a zatem i wielko$é napiecia te-
go pradu jest proporcjonalna do glebokosci ostrze-
nia i przebiega wedlug okreSlonej krzywej. Pod-
czas ostrzenia, uchwyt narzedzia z ostrzem dia-
mentowym, ktéry moze mieé postaé ramienia, pod-
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lega zatem drganiom o czestotliwosci charaktery-
stycznej dla momentu ostrzenia. Drgania te majg
czestotliwo$é rezonansows ramienia lub czestotli-
wo$¢é uderzen ziarn $ciernicy o ostrze.diamentowe.
Jednoczesnie eliminuje sie czestotliwosci zakldca-
jace, ktére nie maja nic wspélnego z wlasciwym
ostrzeniem i Kktére réwniez wystepuja wowcezas,
gdy ostrze diamentowe nie pracuje. Impulsy sty-
kowego elementu sprawdzajgcego przechodzg przez
nastawny filtr pasmowy. Filtr ten nastawia sie na
czestotliwosé, przy ktoérej wytwarza sie najwieksze
napiecie i nastepnie przylacza sie do wzmacniacza,
ktory zasila na przyklad przyrzad wskazowkowy.

Za pomoca dzielnika napiecia mozna woéweczas
okresowo nastawiaé czulo$é w ten sposéb, ze na
podzialce wystepuje pelne wychylenie przy nad-
miernym ostrzeniu. Ponadto, napiecie wzmacniacza
mozna doprowadzié do przekaznikéw elektrycz-
nych, z ktérych jeden daje sygnal przy zbyt ma-
lych, "a drugi przy duzych odchyleniach. Impulsy
te mogg uruchamiaé elementy nastawcze szlifierki
do regulowania wielko$ci , kompensacji”’ lub nad-
datku.

Podczas szlifowania istnieje mozliwo$é obserwacji
odchylenia wskazowki przyrzadu i w zwigzku z
tym nastawiania naddatku lub ,kompensacji” na
wielkos$é obtymalna z punktu widzenia stopnia wy-
korzystania Sciernicy. Mozna rdéwniez wykorzystaé
impulsy z przekaznika maksymalnego i minimalne-
go do elementéw nastawczych, ktére automatycz-
nie wyznaczaja najkorzystniejszg wartosé naddatku
lub ,kompensacji”. Dzieki temu mozna uzyskaé
mozliwie dlugotrwale wykorzystanie S$ciernicy.

W pewnych okre$lonych warunkach $ciernica
moze byé szczegbélnie mocno zuzyta, na przyklad
z powodu wadliwej obroébki przedmiotu przy nie-
zwykle duzej ilo$ci naddatkéow na szlifowanie.
Wskutek tego ostrze diamentowe nie ostrzy S$cier-
nicy, a wiele kolejnie obrabianych przedmiotéw
zostanie Zzle oszlifowanych.
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Dla unikniecia tego mozna Wykorzy'staé impul-

sy minimalne réwniez do takiego . uruchomienia
szlifierki, aby powtarzala ona cykl ostrzehia az do
wystgpienia wystarczajacego naostrzenia i dopiero
potem kontynuowaé jej cykl roboczy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ostrzenia $ciernic na szlifierce za po-
mocg zamocowanego w uchwycie narzedzia ob-
rabiajacego, najkorzystniej z ostrzem diamento-
wym, przy czym S$ciernica i obrabiajgce ja na-
rzedzie sa przed kazdym ostrzeniem nastawia-
ne w takim polozeniu wzgledem siebie, w ktd-
rym powinno odbywaé sie usuwanie zuzytego
materialu Sciernicy, znamienhy tym, ze drgania
uchwytu spowodowane przez samo ostrzenie
wykorzystuje sie za pomocg stykowego elemen-
tu sprawdzajgcego do wytworzenia pradu elek-
trycznego, ktérego napiecie, zalezne od glebo-
koSci ostrzenia, wykorzystuje sie do okre$lenia
tej glebokosci ostrzemia i/lub do nastawiania
tej glebokosci na zgdang wartosé.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
czestotliwo$ei  zaklGcajgce wartoSé napiecia
wytworzonego  przez. stykowy element spraw-
dzajgcy, nie charakterystyczne dla procesu
ostrzenia, eliminuje sie za pomocg filtru.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze maksymalne lub minimalne impulsy, pocho-
dzgce ze stykowego elementu sprawdzajgcego
wykorzystuje sie w celu korygowania gtebo-
kos$ci ostrzenia.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, znamienny tym, ze
przy wskazaniu minimum stopnia naostrzenia,
szlifierke uruchamia sie ‘do powtérnego ostrze-
nia, dopdki nie osiggnie sie zadanego wskaza-
nia, w danym przypadku wskazania nastawcze-
go. :

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 679-69 nakl. 230 egz.
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