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(54) PELLETPRESSE

(57) Bei einer Pelletpresse (1) umfassend eine im we-
sentlichen radiale Bohrungen aufweisende Ringmat-
rize (4), an deren inneren Umfangsflache (6) zumin-
dest ein zu dieser exzentrisch angeordneter Koller
(7) abrollbar angeordnet ist, eine mit einer Zufiihr-
vorrichtung fur das zu pelletierende Rohmaterial
in Verbindung stehende Férdervorrichtung (2), mit
welcher das Rohmaterial von der Seite des Stiitz-
rings (10) dem von der Ringmatrize (4) umschlosse-
nen Pressraum zugefiihrt wird, und wenigstens eine
Abférdereinrichtung zum Abférdern von an der
auleren Umfangsflache der Ringmatrize (4) abge-
schnittenen Pellets und von aus dem Pressraum
austretendem Stérmaterial, sind zwei gesonderte
Auswurfschachte (9,14) vorgesehen, denen
jeweils eine gesonderte Abférdereinrichtung zuge-
ordnet ist, wobei eine Eintritts6ffnung eines fur die
Pellets vorgesehenen Auswurfschachts (9) unter-
halb der Ringmatrize (4) und eine Eintritts6ffnung
eines fur das Stérmaterial vorgesehenen Auswurf-
schachts (14) an der der Fordervorrichtung (2) zu-
gewandten Stirnseite der Ringmatrize (4) angeord-
net ist.

Fig. 1
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Zusammenfassung:

Bei einer Pelletpresse (1) umfassend eine 1im wesentlichen
radiale Bohrungen aufweisende Ringmatrize (4), an deren inne-
ren Umfangsfliche (6) zumindest ein zu dieser exzentrisch
angeordneter Koller (7) abrcllbar angeordnet 1ist, eine mit
einer Zufithrvorrichtung fiir das zu pelletierende Rohmaterial
in Verbindung stehende Fdrdervorrichtung (2), mit welcher das
Rohmaterial von der Seite des Stlitzrings (10) dem von der
Ringmatrize (4 umschlossenen Pressraum zugefihrt wird, und
wenigstens eine Abfdrdereinrichtung zum Abfdrdern von an der
duBeren Umfangsfldche der Ringmatrize (4) abgeschnittenen
Pellets und wvon aus dem Pressraum austretendem Stérmaterial,
sind zwel gesonderte Auswurfschichte (8,14) vorgesehen, denen
jeweils eine gesonderte Abfdrdereinrichtung zugeordnet ist,
wobei eine Eintrittsdéfinung eines fir die Pellets vorgesehe-
nen Auswurfschachts (9) unterhalb der Ringmatrize (4) und
eine Eintrittsdffnung eines fur das Stdrmaterial vorgesehenen
Auswurfschachts (14} an der der Férdervorrichtung (2) zuge-

wandten Stirnseite der Ringmatrize (4) angeordnet ist.

Fig. 1



Die Erfindung betrifft eine Pelletpresse umfassend eine im
wesentlichen radiale Bohrungen aufweisende Ringmatrize, an
deren inneren Umfangsfldche zumindest ein zu dieser exzent-
risch angeordneter Koller abrollbar angeordnet ist, eine mit
einer Zufilhrvorrichtung fir das zu pelletierende Rohmaterial
in Verbindung stehende Fdrdervorrichtung, mit welcher das
Rohmaterial dem von der Ringmatrize umschleossenen Pressraum
zugefihrt wird, und wenigstens eine Abfordereinrichtung zum
Abférdern von an der &duReren Umfangsfliache der Ringmatrize
abgeschnittenen Pellets und von aus dem Pressraum austreten-

dem Stdrmaterial.

Zur Herstellung ven Pellets werden Pelletpressen verwendet,
bei denen das vorgemischte Rohmaterial unter hohem Druck
durch Bohrungen gepresst wird. Hierzu verwendet man Ringmat-
rizen, die auf ihrem Umfang eine Vielzahl wvon Bohrungen ha-
ben, durch die das =zentrisch =zugefiihrte Rohmaterial mittels
eines oder mehrerer Koller gepresst wird. Werden eine Mehr-
zahl von Kollern in einer Matrize verwendet, dann kann sich
eine gleichmafBige Belastung der ringfdérmigen Matrize und da-
mit auch eine gleichmidBige Beanspruchung von Lagern und Mate-
rial ergeben. Bei der Verwendung einer Mehrzahl wvon Kollern
ist der Durchmesser der Koller gegenliber dem Matrizendurch-

messer stark verkleinert.

Das Herstellen von Pellets erfolgt beispielsweise im Rahmen
der Erzeugung oder Verarbeitung von Medikamenten und Chemika-
lien, Futtermitteln, Kunststoffen, Diingemittel oder Brenn-
stoffen aus Kohle, Riomasse oder Abfdilen und Altstoffen.
Dabei werden Einsatzstoffe unterschiedlichster Provenienz
zerkleinert und zu einer pelletierbaren Mischung zusammenge-
fiihrt. Obwohl die Einsatzstcffe in der Regel einer Vorsortie-

rung unterworfen werden, in der definierte Fraktionen filr die



Pelletierung ausgewdhlt und die Ubrigen Fraktionen (Stdrmate-
rial) aussortiert werden, kann es auf Grund von Fehlern im
Sortierprozess nicht ausgeschlossen werden, dass Stdrmaterial
in den dexr Pelletpresse zugefiihrten Materialstrom gelangt
bzw. in diesem verbleibt. Beim Betrieb der Pelletpressen kann
sich dabei das Problem ergeben, dass Stérsteoffe, wie 2z.B.
Metalle, Textilien und dgl., die Presskandle der Matrize
verstopfen. Dies ist bei laufender Maschine nicht unmittelbar
ersichtlich, sondern kann in der Regel erst nach einer gewis-
sen Zeltspanne indirekt auf Grund wvon ilrreguldren Betriebspa-
rametern erkannt werden. Es kommt dabei bkei gleich bleibender
Menge an zugefihrtem Material meist zu einem sogenannten
"Hochlaufen" der Presse, bei dem sich auf Grund der Verstop-
fung von Presskandlen die flir das Pressen der Pellets nutzba-
re Anzahl der Kanidle verringert. Hierdurch kommt es zu einem
Materialriickstau, wokel das Ubermidlige "Kneten" des Materials
durch die Koller zu einer raschen Temperaturerhdhung des Ma-
terials und scgar zu einem Glimmbrand fihren kann. AuBerdem
kann die Férdervorrichtung, z.B. die Speiseschnecke, das Ma-
terial nicht mehr eintragen und die Stromaufnahme der Férder-
vorrichtung erhdht sich. Ab einem festgelegten Grenzwert
schaltet sich die Férdervorrichtung ab und wird pneumatisch
ausgefahren. Dadurch ist der Pressraum nicht mehr geschlossen
und das Stérmaterial bzw. glosendes Material wird aus der

Matrize herausgewdlzt.

Beli den herkommlichen Pelletpressen werden sowchl die erzeug-
ten Pellets als auch allfdllig ausgetragenes Stoérmaterial
liber eine einzige Abfordereinrichtung abtransportiert. Die
Trennung zwischen Pellets und Stérmaterial erfolgt dabei da-
durch, dass die Abférdereinrichtung, wie z.B. ein Forderband
beim Austrag von Pellets in die eine Abfdrdereinrichtung £for-

dernd und beim Austrag wvon Stérmaterial in die andere Abfdr-
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derrichtung f&érdernd betrieben wird, was beispielsweise am
einfachsten durch eine Richtungsumkehr des F&rderbandes be-
werkstelligt wird. Es versteht sich von selbst, dass bei ei-
ner derartigen Betriebsweise keine saubere Trennung zwischen
Pellets und Stormaterial erfclgen kann, scdass entweder Pel-
lets gemeinsam mit dem Stérmaterial entsorgt werden, was zu
einem Verlust eines Teills der Pellets fithrt, oder Stoérmateri-
al im Pelletstrom wvorhanden ist, was nicht nur Probleme bei
der nachfolgenden Verwertung der Pellets mit sich bringt,
sondern auf Grund der hohen Temperatur des Stérmaterials vor
allem die Brandgefahr bei den Pellets erhtht. Dieses Problem
verstarkt sich, wenn mehrere Pelletpressen so betrieben wer-
den, dass der Austrag Uber ein einziges gemeinsames Forder-
band erfolgt, beispielsweise wenn die Pressen hintereinander
angeordnet sind. In diesem Fall werden beim "Hochlaufen" wvon
nur einer Pelletpresse mit den Stdrstoifen aus dieser Pel-
letpresse auch die in den anderen Pelletpressen erzeugten

Pellets wverworfen.

Die Erfindung =zielt daher darauf ab, eine Pelletpresse der
eingangs genannten Art dahingehend zu verbessern, dass eine

bessere Trennung von Pellets und Stormaterial gelingt.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Pelletpresse der eingangs
genannten Art erfindungsgemdl im wesentlichen derart weiter-
gebildet, dass =zweli gesonderte Auswurfschachte vorgesehen
sind, denen jeweils eine gesonderte Abfdrdereinrichtung zuge-
ordnet ist, wobel eine Eintrittséffnung eines fiir die Pellets
vorgesehenen Auswurfschachts unterhalb der Ringmatrize und
eine Eintrittséffnung eines filr das Stérmaterial vorgesehenen
Auswurfschachts an der der Férdervorrichtung =zugewandten
Stirnseite der Ringmatrize angeordnet ist. Durch das Vorsehen

von zwel gesonderten Abfoérdereinrichtungen, denen die Pellets



.e e s nuse sw - e
. . L) L]
*
- .
- [ L]
.o -e e - LR RN B R RN

bzw. das Stérmaterial Uber jeweils zugeordnete Auswurfschdch-
te zugefiihrt werden, wird eine Vermischung veon Pellets und
Stérmaterial beim Abtransport wirksam und durch einfache Mit-
tel verhindert. Die Auswurfschdchte bzw. deren Eintrittsoff-
nungen sind dabeil so angeordnet, dass eine mdglichst getrenn-
te Erfassung des Pellet- bzw. Stérmaterialaustrags gelingt.
Eine bevorzugte Weiterbildung sieht in diesem Zusammenhang
vor, dass eine die zwel Auswurfschidchte trennende Trennwand
bzw. ein Trennscheitel im wesentlichen in der Ebene der
Stirnflidche der Ringmatrize oder unterhalb eines ggf. vorge-
sehenen Stitzrings der Ringmatrize verlduft. Dadurch wird
sichergestellt, dass Stdrmaterial, das aus der Matrize her-
ausgewdlzt wird und Uber den Matrizenrand herabf&llt, in den
richtigen Auswurfschacht gelangt. Eine besonders scharfe
Trennung gelingt dabei bevorzugt, wenn die Trennwand bzw. der
Trennscheitel eine nach unten hin zunehmende Wandstarke auf-
weist. Die Trennwand kann dabei an der Oberkante besonders

dinn ausgebildet sein.

Bel den derzeit am Markt befindlichen Pelletpressen schlieBt
der Deckel (die Tilr) bzw. das Gehduse der Presse nicht dicht
mit der Ringmatrize bzw. dem Stitzring der Ringmatrize ab,
sondern weist einen Abstand von mehreren Zentimetern auf. Auf
Grund dieses BAbstandes zwischen der Matrize bzw. dem Matri-
zen—-Stiitzring und dem Gehduse kann im Falle des "Hochlaufens™
einer Presse nach dem Herausfahren der Fdrderschnecke Stdrma-
terial bei der Rotation der Matrize in den Bereich iber der
Matrize gelangen und in der Folge auf die Abfédrdereinrichtung
fur die Pellets abgeworfen werden. Um die dadurch verursachte
Fehlscrtierung von Pellets und Stérmaterial =zu verhindern,
sieht eine bevorzugte Weiterbildung der Erfindung vor, dass
der Stirnseite der Ringmatrize unmittelbar benachbart ein

Trennblech angeordnet ist. Durch den Einbau des Trennblechs
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gelingt eine bevorzugt allseitige Trennung von Stdrstoffaus-
trag und Pelletaustrag, wodurch der Anteil und die Qualitat
der erzeugten Pellets auch bei einem "Hochlaufen" einer Pres-
se unverandert gewdhrleistet und die Mange des aus-
geschleusten Stérmaterials nicht durch Fehlwirfe von Pellets

vergroflert wird.

Wenn, wie dies einer weiteren bevorzugten Ausbildung ent-
spricht, das Trennblech im wesentlichen ringférmig ausgebil-
det ist und einen mit der Trennwand bzw. dem Trennscheitel
fluchtenden oder die Trennwand bzw. den Trennscheitel erset-
zenden unteren Bereich aufweist, gelingt eine Trennung tat-
sdchlich tlber den gesamten Umfang der Matrize bzw. des Stitz-
rings, wobei der untere Bereich des Trennblechs so geformt
oder angeordnet ist, dass die mit Hilfe des Trennblechs vom
Stoérmaterial getrennten Pellets in den richtigen Auswurf-

schacht gelangen.

Dabei ist bevorzugt vorgesehen, dass der ringférmige Bereich
des Trennbleches sich ilber den AuRendurchmesser der Ringmat-
rize pis zum Innenmantel des Gehduses erstreckt, sodass der
erwAhnte radiale Abstand zwischen der Matrize bzw. dem Matri-

zen—-Stitzring und dem Gehduse vollstiandig lUberbriickt wird.

Insgesamt fiihrt die Anordnung des Trennbleches bevorzugt da-
zu, dass das Trennblech einen der Aufnahme der Matrize die-
nenden ersten axialen Abschnitt der Presse von einem der [Fdr-
derung des Rohmaterials zur Matrize dienenden zweiten axialen
Abschnitt trennt und eine Durchtrittsdfinung fir die Zufuhr
des von der Fordervorrichtung geforderten Rohmaterials zur
Matrize aufweist. Mit Vorteil weist der zweite Abschnitt
hierbei eine zwischen dem Trennblech und einem eine Austrags-

offnung der Fordervorrichtung aufweisenden Blech ausgebildete
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Kammer auf, unter welcher die Eintrittsdffnung des Auswurf-

schachts flir das Stormaterial angeordnet ist.

Wie bereits erwdhnt kann die Férdervorrichtung in vorteilhaf-
ter Weise als Schneckenférderer ausgebildet sein. Im Falle
des "Hochlaufens" der Presse ist die Férdervorrichtung, wie
an sich bekannt, von einer in den Pressraum miindenden Forder-
position in eine vom Pressraum beabstandete Position verfahr-

bar.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung
schematisch dargestellten Ausfihrungsbeispiels n&her erlau-
tert. In dieser zeigen Fig.l Eine Pelletpresse in ge&ffneten
Zustand, Fig.2 die Pelletpresse in halb gedffnetem Zustand,
Fig. 3 unterhalb der Presse angeordnete Auswurfschachte und

Fig.4 ein Trennblech.

In Fig. 1 ist eine Pelletpresse mit 1 bezeichnet, deren die
Férderschnecke 2 enthaltender Gehauseteil 3 1in aufgeklappter
Position dargestellt ist, sodass das Innere der Presse frei-
gelegt ist. Die Pelletpresse 1 weist einen drehbar gelagerte
Ringmatrize 4 auf, die eine Vielzahl von Presskandlen bzw.
Bohrungen 5 aufweist und an deren Innenumfang 6 ein zwei Kol-
ler 7 abrollbar gehalten sind. Das zu pelletierende Rohmate-
rial wird mit Hilfe der Koller 7 durch die Presskandle 5 ge-
drickt, sodass das gepresste Material am AuBenumfang der
Ringmatrize 4 aus den Presskandlen 5 austritt, wo am Innen-
mantel des Gehduses 3 angeordnete Messer § daflir sorgen, dass
das g¢epresste Material zu Pellets geschnitten wird, die in
einen unter der Ringmatrize 4 angeordneten Auswurfschacht 9
fallen. Die Ringmatrize 4 weist einen Stitzring 10 auf, der
bei geschlossener Pelletpresse 1 zur Férderschnecke 2 zuge-

wandt ist. Dabei verbleibt zwischen der Stiitzring 10 und dem



Innenumfang des Gehduses 3 ein radialer Abstand, insbesondere

ein Ringspalt.

Im Inneren der Pelletpresse 1 ist ein Blech 11 wvorgesehen,
das eine Durchbrechung 12 fir die Fdrderschnecke 2 aufweist
und das bei geschlossener Pelletpresse 1 in einem deutlichen
axialen Abstand wvon der Stirnflache des Stiitzrings 10 ange-
crdnet ist. Dies filhrt insbesondere dann, wenn die Fdrder-
schnecke bei einem "Hochlaufen" der Presse zurlickverfahren
wird, dazu, dass Stérmaterial aus dem Pressraum herausgekne-
tet wird und mehr oder weniger unkontrolliert in einen Aus-

wurfschacht fallt.

Um nun eine sicherer Trennung der Pellets vom Stdrmaterial zu
erzielen, ist ein Trennblech 13 vorgesehen, das im wesentli-
chen ringférmig ausgebildet ist und das bei geschlossener
Pelletpresse 1 der Stirnflache der Ringmatrize (4) bzw. des
Stiutzrings 10 wunmittelbar benachbart angeordnet ist. Das
Trennblech 13 sorgt dafiir, das aus der Ringmatrize 4 austre-
tendes Stormaterial nicht in den mit 9 angedeuteten Auswurf-
schacht filir die Pellets, sondern in einen mit 14 angedeuteten
gesonderten Auswurfschacht fir das Stormaterial gelangt. Da-
durch, dass das Trennblech mit seinem ringférmigen Bereich
den Stutzring 10 allseitig radial auswdrts iberragt, wird
auch verhindert, dass Stdrmaterial, das bei der Rotation der
Ringmatrize 4 nach oben mitgencommen wird, dort in einen Be-
reich oberhalb der Ringmatrize und in der Folge in den filr
die Pellets vorgesehenen Auswurfschacht 9 gelangt. Das Trenn-
blech 13 weist weiters einen nach unten hin verldngerten un-
teren Bereich 15 auf, der mit einem zwischen den Auswurf-
schachten 9 und 14 angecrdneten Trennscheitel 16 (Fig.3)

fluchtet. In Fig.3 sind die Auswurfschdchte 9 und 14 n&her



dargestellt, wobei auch die unterhalb der Auswurfschidchte

angeordneten Abférdereinrichtungen ersichtlich sind.

Die Form des Trennblechs ist in Fig.4 deutlich ersichtlich
und es ist erkennbar, dass das Trennblech 13 einen ringférmi-

gen Bereich 17 und einen unteren Bereich 15 aufweist.
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1. Pelletpresse umfassend eine im wesentlichen radiale Boh-
rungen aufweisende Ringmatrize, an deren inneren Umfangsfla-
che zumindest ein zu dieser exzentrisch angeordneter Xoller
abrollbar angecrdnet 1st, eine mit einer Zufihrvorrichtung
fir das zu pelletierende Rohmaterial in Verbkindung stehende
Férdervorrichtung, mit welcher das Rohmaterial dem wvon der
Ringmatrize umschlossenen Pressraum zugefithrt wird, und we-
nigstens eine Abfordereinrichtung zum Abférdern von an der
dubBeren Umfangsflache der Ringmatrize abgeschnittenen Pellets
und von aus dem Pressraum ausiretendem Stérmaterial, dadurch
gekennzeichnet, dass zwel gesonderte Auswurfschachte (9,14)
vorgesehen sind, denen Jewells eine gesonderte Abfdrderein-
richtung zugeordnet ist, wobel eine Eintrittséffnung eines
fiir die Pellets vorgesehenen Auswurfschachts (9) unterhalb
der Ringmatrize (4) und eine Eintrittsdffnung eines fiur das
Stormaterial vorgesehenen Auswurfschachts (14) an der der
Fordervorrichtung (2) =zugewandten Stirnseite der Ringmatrize

(4) angeordnet ist.

2. Pelletpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine die zwel Auswurfschidchte (9,14) trennende Trennwand
bzw. ein Trennscheitel (16) im wesentlichen in der Ebene der
Stirnfldche der Ringmatrize (4) oder unterhalb eins ggf. vor-

gesehenen Stitzrings (10) der Ringmatrize (4) verliuft.

3. Pelletpresse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Trennwand bzw. der Trennscheitel (16) eine nach un-

ten hin zunehmende Wandstarke aufweist.
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4. Pelletpresse nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zelchnet, dass der Stirnseite der Ringmatrize (4) unmittelbar

benachbart ein Trennblech (13) angeordnet ist.

5. Pelletpresse nach 2anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Trennblech {13} im wesentlichen ringfdrmig ausgebil-
det ist und einen mit der Trennwand bzw. dem Trennscheitel
{16) fluchtenden oder die Trennwand bzw. den Trennscheitel

{16) ersetzenden unteren Bereich {15) aufweist.

6. Pelletpresse nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der ringfdéormige Bereich (17) des Trennbleches
{13) sich Uber den Aufendurchmesser der Ringmatrize (4) bis

zum Innenmantel des Gehiduses (3) erstreckt.

7. Pelletpresse nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Trennblech (13) einen der Aufnahme
der Ringmatrize (4) dienenden ersten axialen Abschnitt der
Presse von einem der Foérderung des Rohmaterials zur Ringmat-
rize (4) dienenden zweiten axialen Abschnitt trennt und eine
Durchtrittséffnung fiir die Zufuhr des von der Férdervorrich-

tung {(2) gefoérderten Rohmaterials zur Matrize aufweist.

8. Pelletpresse nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der zwelte Abschnitt eine zwischen dem
Trennblech {(13) und einem eine Austragst®ffnung (12) der For-
dervorrichtung aufweisenden Blech (11) ausgebildete Kammer
aufweist, unter welcher die Eintrittsdffnung des Auswurf-

schachts (14) fir das Stdrmaterial angeordnet ist.

9. Pelletpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fdrdervorrichtung (2) als Schnecken-

férderer ausgebildet ist.



10. Pelletpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fdrderveorrichtung (2} von einer in
denn Pressraum nindenden Férderposition in eine wvom Pressraum
beabstandete Position verfahrbar ist.

Wien, am 13. Avugust 2010 AVE {sterreich GmhH
durch:

Haffner” upd Keschplann
Patenyanyilfe ,0G
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