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Vyndlez sa tykd prevedenia ddévkovacieho zariadenia mikroddvok, najmeé viaczloZkovych
‘lepidiel.

Doteraz znéme ddvkovacie zariadenia lepidiel sd tvorené ddvkovacim ventilom ovlddanym
fasovym relé. Do ddvkovacieho ventila sa vtldda z tlekovej nddoby dévkované lepidlo, v kto-
rom sa prostrednfctvom oto¥ného Zupdtka otvéra vytokovy otvor, cez ktor§y ddvkované lepidlo
te¥ie do miesta ur&enia po dobu nastavend na Zasovom relé., Nevyhodou tohoto zariadenia Je
nepresnd ddvke ddvkovaného lepidla. Nevyhodou je aj to, Ze je prisp8sobené na dévkovanie
len JjednozloZkového lepidla.

Je znéme aj zariadenie pozostédvajice zo zdsobnike lepidla, dévkovacieho ventila a z me-
chenizmu ne tvorenie kvapiek. Cez sifénovi rurku a hadicu sa lepidlo privédza do ddvkovecie-
ho ventila, ktory pozostdva z valcového telesa, v ktorom je prufne uloZeny piest pohybuiji-
ci sa tlakom stla&eného vzduchu. Piestna ty& je ukon¥end uzatvéracou ihlou. Nevyhodou to-
hoto zariedenia Je nepresnéd dédvka ddvkovaného lepidla a je moZné ddvkovat len kvapky lepidla.

Vy55ie uvedené nevyhody odstranuje a problém ddvkovanis mikroddvok riesi ddvkovacie
zeriedenie mikroddvok, najma viaczloZkovych lepidiel podld vynélezu, ktorého podstatou Je,
Ze na dolnej &asti zdsobnfka Je pevne vymenitelne uchytend vytokovéd tryska, v ktorej je
uloZené 3updtko vytvérajice vo vitokovej tryske dédvkovacie medzikrufie. Supdtko je posuvne
uloZené na tiashle pevne pripojenom na dolnej piestnej ty%i piesta ddvkovacieho pneumatické-
ho valca. Nad 3Supdtkom je vo vytokove] tryske vytvoreny ddévkovacti priestor, nad ktorym Jje
tiehlo opatrené ddvkovacim piestom.
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Dévkovacim zariadenim mikroddvok podYa vyndlezu sa docieli nadévkovat do miesta ur&e-
nis presnd ddvka lepidla. Vyhodou zariadenia je aj to, %e mikroddvku m8Ze ddvkovat do miesta
ur&enia okrem kvapky, do obecného tvaru, ako naprfklad medzikruZias, pdsu a podobne, ¥o sa
dosahuje zmenou tvaru vytokovej trysky.

Ne pripojenom vykrese je nakreslené prikladné prevedenie dédvkovacieho zariadenia mikro-
dédvok dvojzloZkového lepidla, ktoré je nakreslené v reze.

Dévkovacie zariadenie mikroddvok dvojzloZkového lepidla pozostéva zo stojena 1, na
ktorom je pevne uchyteny prisiveci pneumaticky valec 3, na ktorého piestnici je priskrutko-
vand nosnd doska 21. Na dolnej ploche nosnej dosky 21 je prostrednfctvom hornej posuvnej
matice 29 priskrutkovany vzduchotesne zésobnik 16. Na dolnej zuZenej &asti zdsobnika 16 je
priskrutkovend prostrednictvom dolnej presuvnej matice 25 vytokovd tryska 15.

Vo vytokove] tryske 15 je uloZené Xupdtko 14 vytvérajice vo vytokovej tryske 15 dédvko-
vacie medzikruiie 28. Supdtko 14 je posuvne uloZené na tiahle 12, ktoré je pevne spojené
s dolnou piestnou tyfou 11 piesta 9. Piest 9 je uloZeny v ddvkovacom pneumatickom valei 22
pevne uchytéﬁom na konzole 23 priskrutkovanej na nosnej doske 21.

Na hornom &ele je piest Q opatreny hornou piestnou ty&ou 10, na ktorej je uloZeny pre-
steviteIny doraz 7. Na hornom konci dévkovacieho pneumatického valca 22 je vytvoreny horny
privod 24 tlakového vzduchu & na jeho dolnom konci je vytvoreny dolny privod 27 tlakového
vzduchu., Ned ¥updtkom 14 je vo vytokovej tryske 15 vytvoreny ddvkovaci priestor 26, nad
ktorym je tishlo 12 opatrené ddvkovacim piestom 13.

V zdsobniku 16 je uloZené mie¥adlo 17, ktorého ndboj je oto¥ne uloZeny v nosnej doske
21 a je opatreny hnanym ozubenym kolesom 20. Oproti hnanému ozubenému kolesu 20 je na nos-
nej doske 21 ulo¥ené hnacie ozubené koleso 4 pripojené cez pru¥ni spojku 3 a prevodovku 8
na elektromotor 2. Hnacie a hnené ozubené kolesd 4, 20 st opésané ozubenym ramenom 6. Na
nosnej doske 21 vyistuje do zdsobnika 16 privod 18 zlo%iek lepidla a privod 19 tlakového
vzduchu.

Funkcia ddvkovecieho zariadenia mikroddvok dvojzlofkového lepidla Jje nasledovné:

Privodom 18 sa privedd do zdsobnfka 16 obe zloZky lepidla. Spust{ sa elektromotor 2,
ktory cez prevodovku 8, prund spojku 3, hnacie ozubené koleso 4, ozubenym ramen 6 zadne
otd¥at hnané ozubené koleso 20 spolu s mie3adlom 17. Mie¥adlo 17 zmie¥a obe zlofky lepidls
v homogenni zmes. Privodom 19 sa privedie do zédsobnika 16 tlakovy vzduch, ktory pdsobi
tlakom na hladinu lepidla. Prisidveci pneumeticky valec 5 presunie ddvkovacie zariadenie
smerom dolu vytokovou tryskou 15 k miestu, kde mé byt lepidlo nand¥ané. Potom sa privedie
tlakovy vzduch do horného privodu 24 dévkovacieho pneumatického valca 22, ktory presiva

piest 9, ktory zéroven presive dolnou piestnou ty& 11 a tiahlom 12 aj dévkovec{ piest 13.

Dévkovac{ piest 13 uzatvori ddvkovaci priestor 26 vytokovej trysky 15, ¥im zalne tla-
¥it pred sebou lepidlo nachédzajice sa v ddvkovecom priestore 26 a zdéroven presiiva smerom
dolu aj ¥updtko 14,a% toto spoji ddvkovaci priestor 26 s ddvkovaeim medzikruZim 28. Tym
Je lepidlo vytldZané z ddvkovacieho priestoru 26 cez ddvkovacie medzikrufie 28 na povrch
sidiastky, na ktorej mé byt vykonand operdcis lepeniam. Ddvkovanie trvd dovtedy, aZ kym
prestevitelny doraz ] narazi na horné ¥elo dédvkovacieho pneumatického valeca 22. Lepidlo
sa v tomto pripade nanesie na sifastku v tvare medzikrufia. MnoZstvo ddvkovaného lepidla
sa reguluje prestavitelnym dorazom ] na hornej plestnej ty¥i 10 piesta 9. Potom sa prive-
die tlakovy vzduch dolnym privodom 27 pod piest 9 ddvkovacieho pneumatického velca 22, kto-
ry prostrednfctvom dolnej piestnej ty%e 11 a tiahla 12 présunie ddvkovact piest 13 smerom
hore, ¥im tento otvori ddvkovaei priestor 26. Spolu s tishlom 12 Jje presunuté smerom hore
aj Bupdtko 14, ktoré uzatvorf ddvkovaci priestor 26. Tym je ddvkovacie zarisdenie vo vy-
chodiskovom stave, pripravené k vykonaniu dalfieho cyklu.
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Dévkovacie zariadenie mikroddvok, najmé viacloZkovych lepidiel pozostévajice zo zdsob-
nfka vzduchotesne uzatvoreného, do ktorého hornej Zasti vyistuje privod zlofiek lepidla
a privod tlakového vzduchu a v ktorom je uloZené rotané mieadlo, pridom zariadenia je
uchytené na prisdvacom pneumatickom valei, vyznalujice sa tym, %e na dolnej ¥asti zdésobni-
ka (16) je pevne vymeniteIme uchytend vytokové tryska (15), v ktorej Je uloZené Zupdtko (14)
vytvérajice vo vytokovej tryske (15) ddvkovacie medzikrufie (28), pritom Bupétko (14) je
posuvne uloZené na tishle (12) pevne pripojenom na dolnej piestnej ty&i (11) piesta (9)
ddvkovacieho pneumatického valca (22), zatiel &o ned Supdtkom (14) Jje vo vytokovej tryske
{15) vytvoreny dévkovac{ priestor (26), nad ktorym je tishlo (12) opatren ddvkovacim
piestom (13).

1 vykres
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