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VyvaZovaci zdva¥{

1

Vyndlez se t¥kd vyvaZovaciho zdvaZi, zvld§td pro to¥ivé elektrické stroje se stisné-

nym vnit¥nim prostorem.

‘Dosud se to8ivé elektrickd stroje nejéastéji vyvaiuji vyvééovacimi zdveZimi upeviova-
- nymi do drdZky rybinového tvaru. Tento zpisodb viek neni pouZitelny tam, kde z dGvodd pros-
torovych nebo izoladnich neni k dispozici %4dnd souddst pro upraveni pot¥ebné rybinové

dréZky.

Je té% zndm zpisob vyvaZovdni pomoci dvou vyst¥ednych vzdjemnd libovolnd natoditel-
nych kotoudl, které se po vyvdieni vhlovd zajisti vzhledem k h¥ideli. Tento.zpﬁsob je mdlo
ndrodny ne pot¥ebny prostor v ax1dlnim sméru, ale neni dosti dob¥e pouZitelny tam, kde ty-
to kotoude nutno umistit pod Sely rotorového vinuti. Tam totiZ vychdzi jejich Bi¥ka tak -
velkd, Ze kotoude u¥ neni mo¥né lisovat z plechu a bylo by nutné je v&rébét t#iskovyim
obrdb&nim. Pou¥iti vice ne? dvou kotoudtd #ystfiéenjch z plechu a navzdjem nespojenych
nardZi na obtiZnost nastaveni pot¥ebného momentu vyvaikii jak co do absolutni velikosti,
tak 1 sméru a také na obti¥nost jejich axidlniho zajiéténi;_které lze provést jediné tie=
nim vyvozenym pot¥ebnou axidlni silou. Spojovdni vice vyst¥ihovanych zévéii-njf;;;nim,.

lepenim nebo bodovyim svefovénim rovwn&Z neni vhodné, protoie pak charakter uloZeni takto
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spojene vyrstvy na h¥ideli je velmi neuréity a proménlivy. Tlm se bud zt¥Zuje natddeni
a vibec i nesazovéni kotou&ﬁ, kdeZto pfilié volné ulofeni je rovndZ ne%ddouci. Uvedens:
problémy jsou u vyvazovaclho zévaZi na zplisob vystredného kotouée odstranény tlm, Ze jeho

otvor je dréZkovén.

~ Tato dprava umofnuje poufiti vice vyvaZovecich zdveii, . malym radidlnim iozmérem,
tak¥e vyvaZfovaci zdvaii mohou byt umisténe p¥imo pod Sely vinuti. JelikoZ thlové poloha
jednotlivyph vyvazova01ch zdvaii Je zajifténa perem nebo drézkovanym h¥idelem a nikoli
pouhym t¥enim, mdZe byt axidln{ pojisténi vyvazovacmch zévaii provedeno i stavécim nebo

pojistnym krouZkem.

Prikladné provedeni vyndlezu je zndzorndno na p¥ipojeném vykrese, kde obr. 1 zndzor-
ﬁuje-éésteénj podéinj Yoz men®im hutnim motorem a obr. 2 sobr. 3 znézorﬁuje ndrys vyvazo-

vaciho zdvefi ve dvou verientdch.

H¥{del ) elektrického stroje nese rotorovy svazek 2 se étahovacimi kruhy 3. Celo 4
vinuti rotoru je tek blizkoiloiiskdvého gtitu ﬁ & lo¥iskového vidka 6, Ze obvykly vyvaio-
vecl kotoud nelze pouzit. V hiideli 1 je zelicovédno pero 1, ne némZ jsou nasunuts vyvaio-
vaci zdvazi 8, kterd jsou axidlné pbjiéténa pojistnym krouikeﬁ 9. Vyvefovaci zdvazi 8
jsou vytvoYene jako vistPedny kotoud plochého tvaru s drdfkovenym otvorem a znadkou 1O
nejt8%8iho mista., Vnéjdi tvar vyvaZovaciho zdvaii lze volit 1iBovolné s ohledem na épﬁsob
vyroby e hrubou spothebu materié}u. Na Qﬁr. 2 je zndzorndno vyvafovaci zévaii-ve tvaru
vadky, které mé nejmensi hrubou spotebu materidlu vztafeno mne moment vjvaiku., Momentem

- vivaikw se rozumi soudin z hmoinosti vyvaiku a vystrednosti jeho t8Zi8t€ vzhledem k ose
drézkovaného otvoru. Na obr. 3 Je znézorneno vyveZovaci zdvazii, které mé vEtEL gpot¥edbu

materialu vztazeno na moment vyvaiku, md vsak Jednodussi tvar. Av8ak p¥i hromedné vyrobé,

kdy se vyvazovacl zdvaii vyrdbdji lisovanlm, je rozhodujici minimdlni spotieba materidlu.

P¥i vyvazovdni se postupuje tak, Ze se ne pero 7 nasadi pot¥ebny podet vyvaio#acich
zdvaii 8 tek, aby pojistny kroufek 9 bylo mo¥no masadit s obvyklou montéini vili. Proto¥e
kotoud 11 vyva¥ovaciho stroje se odvaluje obvykle po sedle 12 valivého ioéiska 13, Jje t¥e-
ba, aby rozmdr A byl vét8i ne’ rozmér B, coZ je téméY vidy splnitelnd. Tato podminka.jé
nutnd proto, aby pfeskupovéni vyvaﬁovacichvzévaéi se dalo.prOVédét bez sniméni kotvy

z vyveiovaciho stroje. Celkovd ¥i¥ka B se 'pak urdi vypodtem z predpokladané maximdlni

nevyvéZenosti kotvy na prlslusné strane.

Vzhledem k toﬁu, Ze vyvazovaci zdvaii nelze natéet plynule; ale pouze o Uhel o
a jeho celé néaobky, nelze pomoqi dvou identicky vyveiovacich zdva¥i nastavit mensi moment
ne Mm;n *.M VP§.-' VI*:_;;;_:F, kde M je moment jednoho vyvafoveciho zdvaZi. Tento mini-
mélni moment je op&t orientovdn v celych nésobciéh dhlu o , coZ viak béiné postaéuje.l

V p¥ipadech, kdy by bylo nutné provéddét vyvae¥ovdni jeSt& pFesn&ji nei odpovidd uvedend



minix'néln:f hodnot& momentu:, 1ze pou¥it doplnkovd vyvedovaci zdvafi se zmendenym mormant'em.~
ZmenBendi ‘momenfn lze dosélmqut bu_a volbou men8i $1loudlky plechu, nebo vhodna‘n»:‘ sest¥iZendim.
Je oviem nehospoddxné vyvaz‘z’.éva’t; kotvy presndji, 4neé to odpovidd p¥esnosti chodu loévisek; :
P#i praktickém provec_iépi se na pero 7T nasklédaj:’.' nejp:wé vyvaZoveacd z_év'aéi 8 z t]_.ust-éiho-
plechu & doplni se ndkolike mdlo vyvafovaciml zéveiimi ze slabého plechu. Posledni vyveZo-
vaci zdveZi je pak opét z tlustdiho plechu. Toto posledni vyvafovaci zdva?i se miZe mirnd

prchnout, aby po nesazeni pojistného krouZku 9 byla vymezena exidlni vile,
pREDMET VYNALEZU

VyvaZovaci zéveZi na zplsob vystredného kotoude, vyznadené tim, Ze jeho.otvor je

drdZkovén.

-3 vykresy -






	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

