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一种液晶手写板

(57)摘要

本实用新型公开了一种液晶手写板，包括

有：一手写板外壳，其表面上设有一液晶膜固定

区，所述液晶膜固定区内均匀涂覆有一层UV固化

胶水；一透明液晶膜，所述透明液晶膜的大小与

所述液晶膜固定区的大小匹配，所述透明液晶膜

贴合于所述UV固化胶水上以通过所述UV固化胶

水固化粘合于所述液晶膜固定区上。该液晶手写

板中的手写板外壳与透明液晶膜之间通过UV固

化胶水进行固化粘合，UV固化胶水的粘合性好且

不容易出现气泡或气孔等，透明液晶膜贴合更为

牢固、平整；且在进行粘合时仅需要在液晶膜固

定区均匀涂覆UV固化胶水，然后将透明液晶膜贴

合于UV固化胶水上，再将粘合好的手写板外壳与

透明液晶膜通过UV固化机进行固化即可，操作简

单方便。
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1.一种液晶手写板，其特征在于，包括有：

一手写板外壳，其表面上设有一液晶膜固定区，所述液晶膜固定区内均匀涂覆有一层

UV固化胶水；

一透明液晶膜，所述透明液晶膜的大小与所述液晶膜固定区的大小匹配，所述透明液

晶膜贴合于所述UV固化胶水上以通过所述UV固化胶水固化粘合于所述液晶膜固定区上。

2.根据权利要求1所述的液晶手写板，其特征在于，所述透明液晶膜包括有一第一膜

片、一第二膜片及一液晶混合物层，所述第一膜片及第二膜片均呈透明状，所述第一膜片包

括有一第一基材及一第一导电层，所述第二膜片包括有一第二基材及一第二导电层，所述

液晶混合物层设于所述第一导电层及第二导电层之间，所述第一基材或者所述第二基材与

所述UV固化胶水接触粘合。

3.根据权利要求2所述的液晶手写板，其特征在于，所述第一导电层上设有第一导电电

极，所述第二导电层上设有第二导电电极。

4.根据权利要求3所述的液晶手写板，其特征在于，所述第一导电电极由第一导电材料

均匀附着于所述第一基材上而形成；所述第二导电电极由第二导电材料均匀附着于所述第

二基材上而形成。

5.根据权利要求4所述的液晶手写板，其特征在于，所述第一导电材料为ITO、纳米银、

聚噻吩、碳纳米管、石墨烯中的一种或多种；所述第二导电材料为ITO、纳米银、聚噻吩、碳纳

米管、石墨烯中的一种或多种。

6.根据权利要求2所述的液晶手写板，其特征在于，所述第一基材采用PET材料或者PC

材料制成；所述第二基材采用PET材料或者PC材料制成。
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一种液晶手写板

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种液晶手写板。

背景技术

[0002] 目前，在液晶手写板行业中，液晶膜片与手写板壳体之间多采用喷胶的方式进行

贴合，但通过喷胶的方式将液晶膜片贴合于手写板壳体时，喷胶时容易产生气泡或气孔，液

晶膜片的平整度无法保障，难以满足生产质量的要求；且大部分胶水容易老化，长时间使用

后因受到外界日晒等因素的影响，容易出现起皱、翘曲及脱落的问题。另外，有部分生产方

采用AB胶对液晶膜片与手写板壳体之间进行粘贴，AB胶粘结时需要手工混合本胶及硬化

剂，容易出现手工混合不匀的问题，如此造成固化不良，影响产品良品率。

[0003] 鉴于此，有必要设计一种可使液晶膜贴合更牢固、平整度更高且粘贴操作简单的

液晶手写板，以满足市场的需求。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题在于提供一种可使液晶膜贴合更牢固、平整度更

高且粘贴操作简单的液晶手写板。

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型公开了如下技术方案。一种液晶手写板，包括

有：

[0006] 一手写板外壳，其表面上设有一液晶膜固定区，所述液晶膜固定区内均匀涂覆有

一层UV固化胶水；

[0007] 一透明液晶膜，所述透明液晶膜的大小与所述液晶膜固定区的大小匹配，所述透

明液晶膜贴合于所述UV固化胶水上以通过所述UV固化胶水固化粘合于所述液晶膜固定区

上。

[0008] 其进一步技术方案为：所述透明液晶膜包括有一第一膜片、一第二膜片及一液晶

混合物层，所述第一膜片及第二膜片均呈透明状，所述第一膜片包括有一第一基材及一第

一导电层，所述第二膜片包括有一第二基材及一第二导电层，所述液晶混合物层设于所述

第一导电层及第二导电层之间，所述第一基材或者所述第二基材与所述UV固化胶水接触粘

合。

[0009] 其进一步技术方案为：所述第一导电层上设有第一导电电极，所述第二导电层上

设有第二导电电极。

[0010] 其进一步技术方案为：所述第一导电电极由第一导电材料均匀附着于所述第一基

材上而形成；所述第二导电电极由第二导电材料均匀附着于所述第二基材上而形成。

[0011] 其进一步技术方案为：所述第一导电材料为ITO、纳米银、聚噻吩、碳纳米管、石墨

烯中的一种或多种；所述第二导电材料为ITO、纳米银、聚噻吩、碳纳米管、石墨烯中的一种

或多种。

[0012] 其进一步技术方案为：所述第一基材采用PET材料或者PC材料制成；所述第二基材
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采用PET材料或者PC材料制成。

[0013] 本实用新型的有益技术效果是：该液晶手写板中的手写板外壳与透明液晶膜之间

通过UV固化胶水进行固化粘合，UV固化胶水的粘合性好且不容易出现气泡或气孔等，透明

液晶膜贴合更为牢固、平整；且在进行粘合时仅需要在液晶膜固定区均匀涂覆UV固化胶水，

然后将透明液晶膜贴合于UV固化胶水上，再将粘合好的手写板外壳与透明液晶膜通过UV固

化机进行固化即可，操作简单方便。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型一实施例的结构图。

具体实施方式

[0015] 为了更充分理解本实用新型的技术内容，下面结合示意图对本实用新型的技术方

案进一步介绍和说明，但不局限于此。

[0016] 如图1所示，在本实用新型中，该液晶手写板包括有一手写板外壳1及一透明液晶

膜3，其中，手写板外壳1的表面上设有一液晶膜固定区10，液晶膜固定区10内均匀涂覆有一

层UV固化胶水2；透明液晶膜3的大小与液晶膜固定区10的大小匹配，透明液晶膜3贴合于UV

固化胶水2上以通过UV固化胶水2固化粘合于液晶膜固定区10上。

[0017] 本申请中，手写板外壳1与透明液晶膜3之间通过UV固化胶水2进行固化粘贴，其粘

贴性好，透明液晶膜3不容易出现起皱、翘曲及脱落的问题。在生产制作该液晶手写板时，通

常先将透明液晶膜3裁切至液晶膜固定区10大小匹配的尺寸以备使用，在手写板外壳1的液

晶膜固定区10内均匀滴入适量的  UV固化胶水2，然后将透明液晶膜3的一面贴合于UV固化

胶水2上，再将粘合好的手写板外壳1与透明液晶膜3通过UV固化机进行固化即可，其中，固

化时的温度通常为10-60℃，固化时间通常为1-600s。该生产方法操作简单，可以有效节省

液晶手写板组装的人力成本。

[0018] 在实际生产中，为了使手写板外壳1与透明液晶膜3的粘结效果更好，进行UV固化

前通常还需要将贴合在一起的手写板外壳1与透明液晶膜3过覆膜机或贴合机等一次或多

次，利用覆膜机或贴合机使手写板外壳1与透明液晶膜3  之间的UV固化胶水2涂布更为均

匀，使得后续UV固化的效果更好，手写板外壳1与透明液晶膜3也粘贴地更为平整。

[0019] 在本实施例中，如图1所示，透明液晶膜3包括有一第一膜片30、一第二膜片31及一

液晶混合物层32，第一膜片30及第二膜片31均呈透明状，第一膜片30包括有一第一基材300

及一第一导电层301，第二膜片31包括有一第二基材310及一第二导电层311，液晶混合物层

32设于第一导电层301及第二导电层311之间，第二基材310与UV固化胶水2接触粘合。

[0020] 在具体生产液晶手写板时，可以先生产出透明液晶膜3，再将透明液晶膜3  通过UV

固化胶水2固定粘结于手写板外壳1上。当然，实际生产中也可以根据该液晶手写板的结构

一次性成型生产出液晶手写板，其具体步骤包括：先将生产好的第一膜片30与第一膜片30

裁切至与液晶膜固定区10大小匹配的尺寸，在手写板外壳1的液晶膜固定区10均匀涂覆适

量的UV固化胶水2，将第二膜片31中的第二基材310贴合于UV固化胶水2上，然后将液晶混合

物均匀滴在第二膜片31的第二导电层311上，再将第一膜片30中的第一导电层301向下覆盖

在液晶混合物上，再经覆膜机或贴合机等使UV固化胶水2及液晶混合物涂布更为均匀，最后
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将粘合好的手写板外壳1与透明液晶膜3通过UV固化机进行固化。该步骤中，在第二膜片31

的第二导电层311上滴入液晶混合物时可采用准确的滴胶系统以精确控制所需的液体量，

避免生产时液晶混合物的外溢及浪费。另外，覆膜机或贴合机等可以使UV固化胶水2及液晶

混合物涂布更为均匀，如此使后续的UV固化效果更好。其中，固化时的温度通常为10-60℃，

固化时间通常为1-600s。

[0021] 该一次性成型的生产方法无需对透明液晶膜3进行裁剪，可以有效避免透明液晶

膜3的浪费，并且透明液晶膜3与手写板外壳1一次成型，不需要人工再进行组装，适于产业

化生产。

[0022] 当然，在其他一些实施例中，第二膜片31位于第一膜片30的上方处，此时，将第一

膜片30中的第一基材300与UV固化胶水2接触粘合，此时，其结构及生产过程均与图1所示的

实施例类似，在此不再赘述。

[0023] 本申请中，第一导电层301上设有第一导电电极，第二导电层311上设有第二导电

电极。其中，第一导电电极由第一导电材料均匀附着于第一基材300  上而形成；第二导电电

极由第二导电材料均匀附着于第二基材310上而形成。通常地，第一导电材料及第二导电材

料均为ITO、纳米银、聚噻吩、碳纳米管、石墨烯中的一种或多种，当然，第一导电材料及第二

导电材料还可采用其他导电材料实现。

[0024] 本申请中，第一基材300采用PET材料或者PC材料制成；第二基材310  采用PET材料

或者PC材料制成。当然，在其他一些实施例中，第一基材300  及第二基材310还可采用其他

塑料材料制成。

[0025] 本实用新型的方案中，该液晶手写板中的手写板外壳1与透明液晶膜3之间通过UV

固化胶水2进行固化粘合，UV固化胶水2的粘合性好，透明液晶膜  3贴合更为牢固，且不容易

出现气泡或气孔等，透明液晶膜3粘合更为平整；在进行粘合时仅需要在液晶膜固定区10均

匀涂覆UV固化胶水2，然后将透明液晶膜3贴合于UV固化胶水2上，再利用覆膜机或贴合机等

使UV固化胶水2  涂布更为均匀，最后将粘合好的手写板外壳1与透明液晶膜3通过UV固化机

进行固化即可，操作简单方便。

[0026] 上述优选实施方式应视为本申请方案实施方式的举例说明，凡与本申请方案雷

同、近似或以此为基础作出的技术推演、替换、改进等，均应视为本专利的保护范围。
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图1
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