POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

10431

Patent dodatkowy
do patentu

Zgtoszono:

Picrwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PAL

19.12.1968 (P. 130713)

22.12.1967 Wegry

Zgtoszenie ogloszono:

Opis patentowy opublikowano:

Kl. 12a,5

MKP B01d 3/08

3IBLIC . KA

30.12.1972

Urtado Poes + = a0
30.03.1974 [ rery b

Twoércy wynalazku: Cornel Novotny, Ivan Szasz
Uprawniony z patentu: Vegyimiiveket Tervezo Villalat, Budapeszt

(Wegry)

Wyparka cienkowarstewkowa z wirnikiem wyposazonym
w sztywne lopatki mieszajace
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Przedmiotem wynalazku jest wyparka cienko-
warstewkowa z wirnikiem wyposazonym w sztyw-
ne lopatki mieszajace.

Znane sg dwa zasadnicze typy wirnikéw sluzg-
cych do réwnomiernego rozprowadzenia cieczy na
ogrzewanej powierzchni cienkowarstewkowego
aparatu wyparnego. Pierwszy z nich ma lopatki
mieszajgce sztywne, drugi lopatki ruchome. Zna-
ne rozwigzania konstrukcyjne urzadzen ze sztyw-
nymi lopatkami stanowig takze wyparki tak zwa-
ne ,Sako” o poziomym lub pionowym usytuowa-
niu stozkowego wirnika. W obu typach urzadzen
szerokos$é szczeliny miedzy S$ciang i krawedzig lo-
patki mieszajgcej jest niezmienna wzdluz S$ciany
urzgdzenia.

W urzadzeniu o stozkowym Kksztalcie, niedogod-
noscig jest niedostatecznie intensywne mieszanie
cienkiej warstwy cieczy u dolu urzadzenia przy
‘wylocie, gdyz kat stozka jest staly a objeto$é sply-
wajgcej cieczy zmniejsza sie na skutek odparo-
wania.

Rowniez zastosowanie wahliwych lopatek do-
tychczas nie eliminuje tych niedogodnos$ci, nawet
w przypadku wygiecia lopatek lub nadania im
ksztaltu linii §rubowej, gdyz nie zmienia zmniej-
szonej iloSci cieczy splywajgcej w dolnej czeSci
urzadzenia.

Celem i zadaniem wynalazku jest wyeliminowa-
nie powyzszych niedogodnos$ci oraz opracowanie
konstrukeji wyparki cienkowarstwowej, w ktorej
istnieje mozliwo$¢ nastawiania lopatek mieszajg-
cych w zaleznoSci od wymaganej intensywnoS$ci
mieszania i grubosci warstwy cieczy. '
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Istota wynalazku polega na tym, ze lopatki mie-
szajace usytuowane pionowo sg osadzone obrotowo
W przegubach umocowanych na stale do wydrgzo-
nego walu a ponadto przegubowo polgczone za
pomocg dzwigni z suwakiem polgczonym z wrze-
cionem. Suwak moze by¢é przemieszczany w pio-
nie.

Rozwigzanie wedlug wynalazku umozliwia re-
gulacje wielkoSci szczeliny, przy czym w goérnej
czeSci aparatu mozna uzyskaé szczeline innej wiel-
koSci niz w dolnej czeSci aparatu. Ponadto roz-
wigzanie wedlug wynalazku umozliwia zrezygno-
wanie z kosztownego stozkowego Kksztaltu urzg-
dzenia oraz stozkowego ulopatkowania, oraz adap-
towanie znanej wyparki cienkowarstwowej, wy-
mieniajgc tylko wirnik. W urzadzeniu wedlug wy-
nalazku mozliwe jest nastawienie takiej wielkosci
szczeliny pomiedzy lopatkg wirnika a powierzch-
nig odparowania, przy Kktérej uzyskuje sie naj-
wigksze wspoélczynniki wymiany ciepla. W dolnej
czeSci, gdzie ciecz jest bardziej lepka i tworzy sie
ciennsza warstwa konieczna jest wezsza szczelina.
W goérnej czesSci wyparki, gdzie ma miejsce napa-
rowywanie rzadkiego czynnika, wymagana jest
szersza szczelina.

Przedmiot wynalazku jest objasniony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na zalgczonym
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
w przekroju wzdluznym, fig. 2 — przedstawia w
powiekszeniu, szczegé! A urzadzenia wedlug fig. 1,
fig. 3 — wurzadzenie wedlug wynalazku w prze-
kroju poprzecznym.

Wal drazony 1 polgczony jest za pomocg zlgcza
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kolnierzowego 2 z napedzajacym walem drazonym
3, ulozyskowanym obrotowo w lozysku wieszako-
wym, umieszczonym w obudowie 4. Wal drazony 3
napedzany jest przez silnik, nie przedstawiony na
rysunku, za posSrednictwem paska klinowego i ko-
ta pasowego 5. Do obudowy 4 przymocowana jest
za pomocy zlacza Kkolnierzowego, gérna cze$é obu-
dowy 6 urzadzenia, wewnagtrz ktérej usytuowane
sg promieniowo na obwodzie stale lopatki 7 kie-
rujgce opary. Obudowa posiada rure wyciggowa
opar6w 8 oraz rurowy Kkroéciec wyciggowy 9 skro-
plin oparéw. Przedluzeniem czeSci obudowy 6 jest
cylindryczna obudowa 10, z gérnym Kkréécem ru-
rawym 1I, ktdrym - doprowadzana jest ciecz do
prowadzonego procesu technologicznego w urza-
dzeniu. Obudowa 10 pokryta jest segmentami
plaszcza 12, 132 i 14, tworzgc zamkniete pomiesz-
czenia, do ktérego, przyjmowana jest para grzejna.
Segmenty plaszeza “wyposazone sg u gory i u dolu
w krééce doprowadzajace pare i odprowadzajace
ékropliny. Z obudowg 10 poljczona jest stozkowa
cze$é dolna 15, zbierajgca i odprowadzajaca kon-
centrat, i w ktérej umieszczone jest réwniez to-
zysko dolne 16 walu drgzonego 1. Na wale 1 u-
mieszczona jest obrotowa lopatka 17, przemiesz-
czajaca sie miedzy stalymi lopatkami 7 kierujg-
cymi gorgce opary, a pod nig znajduje sie piers-
ciefr rozbryzgowy 18.

Do wydrazonego walu 1 umocowane sg zabie-
raki 19 tworzgce réwnolegloScienne komory szcze-
linowe oraz obejmujgce i obracajace lopatki 20
(fig. 1 i fig. 3). Lopatki 20 polaczone w ich czesci
dolnej, za posrednictwem przegubu 21 z walem
drgzonym, za$§ u goéry poljczone sg przegubowo za
posrednictwem dzwigni 22 z suwakiem 23, umiesz-
czonym przesuwnie w wydrazonym wale 1.

Kat ustawienia lopatki 20, a tym samym réw-
niez ich nachylenie w stosunku do $ciany obudo-
wy, oraz wielkosé zwezajacych sie szczelin, regu-
lowany jest za pomoca wrzeciona 24, umieszczo-
nezo w gornej czeSci ulopatkowania i polgczonego
z suwakiem 23. Wrzeciono 24 ma gwint Srubowy
i jest prowadzone wewngtrz drazonych waléw 1
i 3, u géry na wrzeciono nakrecona jest tulejka 25
z gwintem wewnetrznym zabezpieczong nakretka
2%, przy czym calo$§é przykrywa kolpak ochronny
26 (fig. 2). Przez obrét tulejki 25 wrzeciono prze-
suwane jest ku gorze, lub ku dotowi, w wyniku
czego diwignie 22 wychylajg lopatki 20 wokol
przegubéw 21 i nachylajg je pod pewnym katem,
blizej lub dalej od $ciany obudowy. Przy dowol-
nym ustawieniu, ustalajacym rozstaw i pochylenie
lopatek, ustala sie pozycje wrzeciona 24 za pomo-
cg nakretki zabezpieczajacej 27, przy czym wy-
stajacy gérny koniec wrzeciona 24 zamkniety jest
szczelnie za pomocg kolpaka ochronnego 26. Ce-
lem umozliwienia przesuwu wrzeciona w goére i w
doél, nakretki 25 i 27 stanowig kélka pokretne, co
umozliwia przestawianie lopatek bez konieczno$ci
zatrzymywania obracajgcych sie walkéow. Moment
obrotowy przenoszony jest na ulopatkowanie za
pomocyg zbierakéw 19, zamocowanych na wale
drazonym 1.

Promieniowe przesuniecie lopatek wzgledem wa-
iu zachodzi w sposéb nastepujacy: W dolnym
martwym punkcie suwaka 23 dzwignie 22 umiesz-
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4
czone sa w plaszczyzZnie poziomej, a lopatki 20 sa
ustawione réwnolegle do $cianki obudowy. Nato-
miast w gérnym martwym punkcie dZwignie 22
tworza razem kat rozwarty, mniej wigcej w ksztal-
cie odwroconej litery V,'a lopatki 20 tworza szcze-

_line ze Scianka obudowy rozeciggajaca sie do goéry

dzieki temu, ze ustawione sg pochyle (w pozycji
pochytlej).

Przy przesuwaniu suwaka 23, a zatem i diwig-
nie 22, lopatki 20 wykonujg ruch obrotowy wahli-
wy w plaszczyzZznie pionowej, woké6t watu 1 dzieki
umocowanym na stale przegubom 21.

Jezeli tuleja 25 zostanie obrdécona, woéwczas
wrzeciono 24 i suwak 23 zostajg przesuniete do
géry lub na dé! miedzy ich dwoma punktami
martwymi.

Przy obrocie tulei 25, wtedy gdy wrzeciono 24
oraz suwak 23 zostang z dolnego punktu martwe-
go przesuniete do gory, wtedy réwniez przesuwaja
sie ku gorze czeSci lopatki znajdujace sie nad
przegubem 21, ktére jednoczesnie odsuwajg sie od
$cianki wewnetrznej obudowy 10, a czeSci dolne
lopatek lezgce ponizej przegubu 21 przyblizaja sie
jednocze$snie do wewnetrznej Scianki obudowy 10.

Jezeli wrzeciono 24 i suwak 23 beda przesuniete
z gérnego punktu martwego na dél, wéwezas ruch
bedzie ‘odwrotny. Szczelina miedzy krawedzig
skrzydetka 20 i Sciang wewnetrzng obudowy 10
ma duzy zakres regulacji (od 0,1 do 5 mm) prze-
suwem wrzeciona 24, przy czym zakres regulacji
wzrasta w kierunku ku goérze.

Cze§é goérna wrzeciona 24 wyposazona jest ko-
rzystnie w podzialke umozliwiajgcg dokonywanie
odczytéw rozstawienia lopatek lub ich kgta nachy-
lenia, lub tez w S$cianie obudowy 10 znajdujg sie
otwory wziernikowe umozliwiajace kontrole lub
pomiar wielkosci szczeliny. Ustawienie szczeliny
miedzy lopatkami i $§ciang wewnetrzng obudowy
urzadzenia wedlug wynalazku, mozliwe jest w jed-
nakowej mierze zaré6wno w rozwigzaniu z cylin-
dryczng jak i stozkowg obudowg, wzglednie w
wyparkach do naparowywania cienkich warstw,
posiadajacych korpus o podwoéjnym plaszczu i w
reaktorach cienkowarstwowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Wyparka cienkowarstwowa z wirnikiem wy-
posazonym w sztywne lopatki mieszajgce, zna-
mienna tym, ze usytuowane pionowo lopatki (20)
sg osadzone obrotowo w przegubach (21) umoco-
wanych na stale do wydrgzonego wirnika (1), a.
ponadto przegubowo polgczone za pomocg dzwig-
ni (22) z suwakiem (23) polaczonym z wrzecio-
nem (24). )

2. Wyparka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
lopatki (20) stanowia dwuramienne dZwignie,
przemieszczajgce sie przy obrocie wokél przegubu
(21) i prowadzone przy tym w promieniowych
szczelinach, znajdujacych sie miedzy zabierakami
(19) umocowanymi do walu (1).

3. Wyparka wedlug zastrz. 2, znamienna tym,
ze czeS¢ dolna lopatek, znajdujgca sie ponizej po-
laczenia z przegubem (21) jest krétsza niz cze$é
gorna lopatek znajdujaca sie powyzej polgczenia
z przegubem (21).
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