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Wynalazek niniejszy dotyczy automatu tokar-
skiego z imakiem narzedziowym umieszczonym na
saniach lub na wahaczu z kilkoma wahlarzowato
umieszczonymi  jarzmami suportéw_ narzedzio-
wych, przy czym ruchy narzedzi, zamocowanych
w imaku narzedziowym lub na jarzmach supor-
t6w narzedziowych, wzdluz prowadnic, ktére
gléwna of przecinaja co najmniej w przyblizeniu
pod katem prostym, sterowane sg za pomocg osa-
dzonych na walku rozrzadczym krzywek tarczo-
wych.

Celem wynalazku jest zwigkszenie liczby narze-
dzi, ktére mogg by¢é wprowadzone do pracy pod-
czas jednego cyklu obrébkowego. Takie zadanie
nie jest latwe do rozwigzania, gdyz w nowoczes-
nych automatach tokarskich bedace do dyspozycji
miejsce dla imaka narzedziowego i uruchamiaja-
cych go elementéw wydaje si¢ byé wykorzystane
do maksimum.

Zaproponowane przez wyhalazek rozwigzanie
polega na tym, Ze co najmniej jedno z jarzm su-
portéw narzedziowych jest przystosowane do na-
dawania imakowi narzedziowemu ruchu, za po-
moca ktérego jedno zamocowane w nim narzedzie
jest wyprowadzane z polozenia roboczego, a jed-
nocze$nie inne zamocowane w nim narzedzie do-
prowadzane -jest do polozenia roboczego.

Na rysunku przedstawiony jest przyklad wyko-
nania wynalazku. W celu nie przecigzania rysun-
ku zbytecznymi szczegblami, nie sg pokazane na
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nim wszystkie imaki parzedziowe i ich mechaniz-
my sterownicze, Fig, 1 jest rzutem z przodu w kie-
runku osi gléwnej automatu i pokazuje elementy
ruchome w pierwszym pelozeniu roboczym, fig. 2
jest odpowiadajacym czeSeiowym rzutem z gory,
fig. 3 — czeSciowym rzutem z hoku w czescio-
wym przekroju plasz¢zyzng oznaczong linig III—
—III na fig. 2, a fig. 4 i 5 sg rzutami podobnymi
do przedstawionych na fig. 1, ktére pokazujg jed-
nakze dwa inne polozenia rebocze elementéw ru-
chomych. C

Na rysunku liczbg 1 eznaezono kadlub wrzecien-
nika lub podtrzymki automatu tokarskiego. Jarzma
2 i 3 suportéw narzedziowych, na ktérych zamo-
cowane s3 noze tokarskie 4 lub 5, s3 umieszezone
wachlarzowato na kadiubie wrzeciennika. Na ka-
diubie tym jest réwniez osadzony na czopie lo-
zyskowym 7 wahacz 6, a na nim po jednej stro-
nie gté6wnej osi A, jest w zwykly sposéb osadzo-
ny imak narzedziowy 8, w ktérym zamocowany
jest n6éz tokarski 9. Krzywki tarczowe 10 i 11,
ktore osadzone sg na stale na walku rozrzadczym
12, wykonujacym jeden obr6t na cykl roboczy,
dzialaja jedna po drugiej dociskane sprezyng 18
do popychaczy krzywkowych 13, 14, ktére nastaw-
nie sg zamocowane, na wahaczu 6, w celu stero-
wania ruchami noza tokarskiego 9, oraz zamoco-
wanych na specjalnym imaku nozowym 17 nozy
tokarskich 15, 16 wzdluz prowadnic, ktére two-
rzg z gléwng osia A co najmniej w przyblizeniu
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kat prosty. Inne nie pokazane na rysunku tarcze
krzywkowe, ktére réwniez osadzone sg na walku
rozrzadczym 12, dzialaja za pomocg dobrze zna-
nych mechanizméw, do kazdego z ktérych nalezy
popychacz 19, diwignia wahliwa 20 i urzadzenie
nastawcze 21 ze §rubg mikrometryczng, na jarzma
2 i 3 suporté6w narzedziowych, a to w celu ste-
rowania ruchami nozy tokarskich 4 i 5 wzdluz
prowadnic, ktére przecinajg o§ gié6wng A pod ka-
tem prostym.

Noze tokarskie 15, 16 s zamocowane jeden nad
drugim w specjalnym imaku narzedziowym 17
i wchodza do pracy jeden po drugim, a miano-
wicie przed nozem tokarskim 4, w kazdym cyklu
obrébki. Imak narzedziowy 17 jest uksztaltowany
w postaci dwuramiennej diwigni, ktéra za po-
mocg czopa lozyskowego 22 osadzona jest na wa-
haczu- 8. Umieszczona w nieprzelotowym otworze
wahacza 6 sprezyna 23 za poérednictwem tloczka
24 dziala w taki spos6b na imak narzedziowy 17,
Ze na jego czeSci 17a przestawiana $ruba nastaw-
cza 25 jest dociskana do wystepu 6a wahacza 6,
a to w celu wyznaczania pierwszego polozenia ro-
boczego imaka nozowego 17. W tym przedstawio-
nym na fig. 1 polozeniu roboczym krawedZ tngca
dolnego noza tokarskiego 16 znajduje sie na tej
samej wysokoSci co of gléwna A.-

Zmiana polozenia imaka narzedziowego 17, kté-
ra powinna nastgpi¢, aby krawedZ tngca gérnego
noza tokarskiego 15 zostala doprowadzona do po-
ziomu osi gléwnej A, jest w ten spos6b dokony-
wana, Ze wystep 2a jarzma 2 suportu nozowego,
za pomocg dwuramiennej dziwigni 26, ktéra
w miejscu 28 ulozyskowana jest na wahaczu 6,
dziala na imak narzedziowy 17 wéweczas, gdy wy-
konuje on pierwsza cze$§é swego suwu, za pomocg
ktbérego zamocowany w nim néz tokarski zostaje
doprowadzany do swego roboczego polozenia. Na-
stepnie ruch ten za pomocg wystepu 2a zostaje
przenoszony na element 26a dZwigni 26 i za po-
moca jej elementu 26b zostaje przekazywany dalej
na $rube nastawczg 27, ktéra umieszczona jest na
czeéSei 17b imaka nharzedziowego, i 'w ten sposéb
umozliwione zostaje pionowe przestawienie kra-
wedzi tngcej znajdujgcego sie w polozeniu robo-
czym noza 15.

Potozenie to jest pokazane na fig. 4. Latwo za-
uwazyé¢, ze gdyby wahacz 6 zostal poruszony wow=
czas, gdy narzedzie 15 znajduje sie w polozeniu
roboczym, to nie nastgpi Zzadne jego przemiesz-
czenie pionowe; z tych wzgledéw powierzchnia
26e, na ktéra dziala wystep 2a ma ksztalt luku
kolowego, ktérego Srodek znajduje sie na osi wa-
han wahacza 6, a co jest widoczne z fig. 4. W od-
mianie wykonania wynalazku wspélsrodkowa
z osig 7 powierzchnia moze byé umieszczona na
wystepie 2a, a woéwezas diwignia 26 musi byé
zaopatrzona w zwykly wystep dotykowy.

Nalezy jeszcze nadmieni¢, ze podczas drugiej
czeSci ruchu doprowadzajacego narzedzie jarzmo
2 suportu narzedziowego dziala dokladnie w taki
sam spos6b na imak narzedziowy 17, jak i pod-
czas pierwszej czeSci tego ruchu, ale teraz w tym
celu azeby odsunaé¢ noéz tokarski 15 od przedmiotu
obrabianego W i doprowadzi¢ do tegoz przedmio-
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tu obrabianego zamocowany w jarzmie néz tokar-
ski 4. Przed powrotem jarzma 2 suportu narze-
dziowego do jego pokazanego na fig. 1 polozenia
wyjSciowego, wahacz 6 za pomocg sprezyny 18 zo-
staje obrécony w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, o kat wyznaczony przez krzyw-
ki tarczowe 10, 11, azeby ostrze noza tokarskiego
15 odsunelo si¢ od przedmiotu obrabianego W.
Doprowadzenie z powrotem imaka nozowego 17
do jego pokazanego na fig. 1 polozenia wyjciowe-
go odbywa sie za pomocg sprezyny 23.

Zamiast na wahaczu imak nozowy 17, przy za-
chowaniu zmieniajgcego narzedzie ruchu wraz
z dzwignig 26 lub z odpowiednim innym elemen-
tem przekazujacym ruch, zostaje osadzony na sa-
niach, ktérych ruch wzdtuz prostoliniowych i do
osi gléwnej pod katem prostym ustawionych pro-
wadnic znéw moze odbywaé sie za pomocag ta-
kiej samej krzywki jak krzywka 11. W takim
przypadku jedna z dwéch wzajemnie stykajgcych
si¢ powierzchni, znajdujacych sie na_jarzmie su-
portu narzedziowego powodujgcym zmiane narze-
dzia lub na elemencie przekazujgcym 26 lub na
elemencie podobnym musi byé usytuowana réw-
nolegle do toru ruchu san, wéwczas gdy drugie
narzedzie (poprzednio oznaczone liczbg 16) znaj-
duje sie w pracy, azeby dzieki temu ruch saf nie
powodowatl Zadnego przesuwu pionowego tego na-
rzedzia w jego poloZeniu roboczym.

Zastrzezenia patentowe

1. Automat tokarski z imakiem narzedziowym:

osadzonym na saniach lub na wahaczu i z kil-

. koma umieszczonymi wachlarzowato jarzmami
suportéw narzedziowych, przy czym ruchy na-
rzedzi zamocowanych w imakach narzedzio-
wych lub na jarzmach suportéw narzedzio—
wych wzdluz prowadnic, ktére o§ gléwng prze-
cinaja co najmniej w przyblizeniu pod katem
prostym, sterowane sa za pomocg krzywek tar--
czowych osadzonych na walku rozrzadczym,
znamienny tym, Ze ma co najmniej jedno jarz-
mo (2) suportéw narzedziowych sprzezone dy-
namicznie z imakiem narzedziowym (17), ktérego-
ruch wywolany przez to jarzmo powoduje
przemieszczenie sie narzedzia (16) ze swego po-
lozenia roboczego a jédnoczesnie drugie za-
mocowane w imaku narzedzie (15) doprowa--
dzane jest do polozenia roboczego.

2. Automat tokarski wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze imak noiowy skonstruowany jest w po-
staci dwuramiennej dZwigni, ktéra osadzona.
jest na saniach lub na wahaczu (6), na ktérych
to saniach lub wahaczu osadzona jest dzwignia.
przekazujaca (26), za pomocyg ktérej zmieniajg-
cy narzedzie ruch przekazywany jest imakowi
narzedziowemu wbrew dzialaniu opierajgcej sie-
o sanie lub o wahacz sprezyny (23), przy czym.
imak narzedziowy wyposazony jest w dwie §ru-
by nastawcze (25, 27), z ktérych Sruba (25)
styka sie z wystepem 6a san lub wahacza, aze-
by wyznaczaé polozenie robecze imaka nezo--
wego przed ruchem powodujgcym zmiane na-
rzedzia, podczas gdy druga s$ruba (27) dziala:
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jako element przekazujacy pomiedzy diwignia
przekazujgcg (26) i imakiem nozowym (17),
wowczas gdy imak ten odsuniety jest ze swego
polozenia roboczego.

Automat tokarski wediug zastrz. 1—2, w kto-
rym imak nozowy osadzony jest na wahaczu,
znamienny tym, e jedna powierzchnia (26c)
z dwéch wzajemnie stykajacych sie powierz-
chni powodujgcego zmiane narzedzia jarzma (2)
suportu narzedziowego i dzwigni przekazuja-
cej lub innego elementu przekazujacego, za
pomoca ktérego jarzmo to powoduje zmienia-
jacy narzedzie ruch, ma ksztalt tuku kolowego,
ktérego $§rodek znajduje sie na osi obrotu (7)
wahacza, wéwczas gdy wspomniane drugie za-
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. Automat tokarski wedlug zastrz.

6
mocowane w imaku noZowym narzedzie (15)
znajduje si¢ w potozeniu roboczym.
1—3, w kto6-
rym imak nozowy osadzony jest na przesuwa-
jacych sie w prostoliniowych prowadnicach sa-
niach, znamienny tym, Ze jedna z dwéch wza-
jemnie stykajacych sie powierzchni powodujaca
zmiane narzedzia jarzma (2) suportu narze-
dziowego i diwigni przekazujgcej (26) lub in-
nego elementu przekazujgcego, za pomocg kté6-
rego jarzmo to przeprowadza ruch zmieniaja-
cy narzedzie, usytuowana jest réwnolegle do
prowadnic san, wéwczas gdy drugie zamocowa-
ne w imaku nozowym narzedzie znajduje sie
w polozeniu roboczym.
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