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Eljaras impregnalasara
Kivonat

A talalmény tdrgya eljards celluléz alapt termékek,

eldnyosen faanyag impregnaldsira, melynek soridn a

terméket lenolajjal kezeljiik megemelt hémérsékleten és

nyomdason egy autokldvban, azzal jellemezve, hogy a

kévetkezd 1épéseket végezziik:

a) az autoklavba betdltjiik a kezelendd terméket,

b) az autokldvba betdltjiilk a viz forraspontjinal
magasabb hOémérsékletre melegitett lenolajat a
terméket elfed6 mennyiségben,

c) az autoklavot vakuum alad helyezziik, melynek sordn a
hémérsékletet allandé értéken tartjuk, és a termékbe
zart vizet gbéz formdjaban és levegdét a termékbdl
felszabaditjuk,

d) a lenolajat elvezetjiik az autoklavbél, és ezzel
egyidejlileg a viz forraspontjanal alacsonyabb
hémérsékletii lenolajat vezetiink az autoklavba
elénydsen tilnyomads alatt, és

e) a hideg f&mplajat elvezetjiilk az autoklavbdl, az
autoklavot kivdnt esetben vakuum al4d helyezziik a
felesleges olajnak a termékbdl térténd eltavolitisa
érdekében, majd az impregnilt terméket az

autoklavbol eltavolitjuk.

ool . 42 AT,

VvV



P9 oL SO I R

Eljaras impregnalasara

A talalmany targya eljaras celluléz alapi termékek,
eldnyésen faanyag, igy flrészaru, més fatermékek ¢és
hasonldk lenolajjal torténé impregnédlasara. Az eljaras
soran a terméket lenolajjal kezeljik megemelt
hémérsékleten és nyomasan egy autoklavban.

A taldlmany szerinti eljaras alkalmazhaté fatol eltéro
celluléz alaptl termékek esetében is, de az eljarast az
alabbiakban kiilonb6z6 tipusu flrészaru formajéban
megjelenéd faanyag vonatkozasdban ismertetjik. A
kiilltéren alkalmazott faanyag bomlasdt szinte kizdardlag
gombak és baktériumok okozzak. Az ilyen mikro-
organizmusok novekedéséhez viz jelenlétére van
sziikség. Ezenkiviil sziikséges a megfeleld hémérséklet,
valamint a tapanyag ¢és oxigénellatds. A bomlas
megakadalyozhatd a mikroorganizmusok névekedéséhez
sziikséges fenti feltételek kozil egy vagy tobb

eliminalasaval. fgy példédul, ha a nedvességtartalmat
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mintegy 20% alatti értékre csdkkentjiik, akkor a
bioldgiai bomlas 1ényegében megakadalyozhatd.

A faanyag védelmére szamos eltéré6 impregnalasi
eljaras ismert, ¢és ezek a mobdszerek elvben a
mikroorganizmusok novekedésére karos vagy mérgezé
anyagok bevitelén, és a faanyagnak hidrofob jelleget
biztositd anyag bevitelén, példadul valamilyen olajjal
torténd impregnaldson alapuld technikéakra oszthatok. Az
utobbi esetben az impregnaldé szer nyers lenolaj, ami
lehet melegen vagy hidegen préselt olaj, ahol mindkettd
hékezeléssel forralt lenolajja alakithato.

A furészaruk olajjal torténd impregnalasanak legtdobb
ismert modszerénél az impregnédlas alatt tulnyomast
alkalmaznak. Ismertek ezen kiviill olyan impregnalasi
moédszerek, amelyek az gy nevezett ,meleg és hideg
folyamat” elvén alapulnak, vagyis a flirészarut kezdetben
meleg olajjal kezelik, majd hideg olajba viszik at, ami
javitja az impregndalasi folyamat eredményét. Az ismert
mdédszerek hatranya azonban, hogy az impregnalas
mértéke nem kielégité a természetben el6forduld
mikroorganizmusok, példdul az agressziv lisztharmat
tipusi mikroorganizmusokkal szembeni hosszantartd
védelem szempontjabol.

A taldlméany feladata celluléz alapu termékek,
eléonydsen faanyag lenolajjal t6rténd impregnalasra olyan
eljards kidolgozédsa, ami lényegesen megnévelt védo-
hatast biztosit, els6sorban azon az alapon, hogy a

folyamat nagyobb szintl felvételt biztosit.
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A taldlmany feladata tovdbba egy tobblépéses eljaras
kidolgozasa, amely egy kezdeti melegitési 1épésbsl all,
melynek soran a vizet g6z formédjdban és a bezart leveg6t
eltavolitjuk a termékbdl, majd egy kévetkez6 1épésben a
viz és levegd eltavolitds eredményét felhasznaljuk az
olaj felvételének javitasara.

A taldlmany feladata tovadbba olyan eljaras
kidolgozéasa, ahol felvaltva alkalmazzuk a vakuumot, a
magas hdémérséklettel kombindlva, és a hiitést tulnyo-
massal kombinalva.

A talalmany feladata kiilonésen olyan eljaras
kidolgozdsa, melynek sordn a vakuumos melegitési
l1épésbo6l a tulnyomasos hiitési l1épésben torténd atmenet
folyamatos, ami lehet6vé teszi az 4atmenet hatdsanak
maximalis kihasznédlasat.

A talalmany targya tehdt eljards cellulléz alapn
termékek, elonydsen faanyag impregndlasara, melynek
soran a terméket lenolajjal kezeljik megemelt
héomérsékleten és nyomason egy autoklavban, azzal
jellemezve, hogy a kdovetkezo lépéseket végezziik:

a) az autoklavba betdltjiik a kezelendd terméket,

b) az autokldvba betdltjik a viz forraspontjanal
magasabb hOémérsékletre melegitett lenolajat a
terméket elfed6 mennyiségben,

c) az autokldvot vaikuum ald helyezziik, melynek soran a
héomérsékletet allandoé értéken tartjuk, és a termékbe

zart vizet géz formajdban és levegdt a termékbdl

felszabaditjuk,
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d) a lenolajat elvezetjiik az autokldvbdl, és ezzel

egyidejiileg a viz forrdspontjanal alacsonyabb

hémérsékletli lenolajat vezetiink az autoklavba eld-
nydsen tulnyomas alatt, és

e) a hideg olajat elvezetjiik az autoklavbédl, az

autoklavot kivant esetben vakuum ald helyezziik a

felesleges olajnak a termékbdl térténd eltavolitasa

érdekében, majd az impregndlt terméket az
autoklavbol eltavolitjuk.

A taldlmany szerinti eljaras azon az elven alapszik,
hogy az autoklavnak a vdkuum alatt alkalmazott meleg
lenolajrol t6rténd 4atallitasat folyamatosan végezziik,
amelyhez a meleg lenolajnak az autoklavbdl torténd
eltavolitasaval egyidejiileg hideg lenolajat vezetiink be,
és a folyamat elérehaladtdval az autoklavolt tilnyomas
ala helyezziik. Ezzel az eljidrdssal a termékben a hé
hatdsdra és az autoklavban képezett vdkuum hatdsira
kialakulé védkuum maximdalisan kihasznalhaté, ami
biztositja a lenolaj optimadlis felvételét a hideg lenolaj
bevezetése és a tulnyomas kialakitdsa soran.

A taldlmany szerinti megolddas vonatkozasaban a
meleg lenolaj és a hideg lenolaj kifejezés azt jelenti,
hogy az olaj hdmérséklete az els6 I1épésben meghaladja a
viz forraspontjat, és a masodik 1épésben kisebb, mint a
viz forrdspontja.

Elény6sen ugy jarunk el, hogy az (a) 1épésben a
lenolajat mintegy 140-180 °C hémérékletre melegitjiik,

mig a (c) lépésben az autoklavot el6nydsen legfeljebb
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mintegy 15 bar, kiilon6sen elényésen mintegy 5-12 bar
tilnyomas ala helyezziik.

A (d) hiitési 1épésben a hideg lenolaj h6mérsékletét
lényegében mintegy 75-85 °C tartoméanyban tartjuk.

A talalmany szerinti eljaras kiill6ndsen elényésen
megvaldsithatd feldolgozott lenolaj alkalmazasaaval, ami
lényegében linolénsavat, linolsavat és olajsavat tartal-
maz, fo tomegében trigliceridek formajaban, és ahol a
szabad tokoferol mennyisége legfeljebb mintegy 100
ppm. A lenolaj szabad tokoferol mennyisége el6énydsen
legfeljebb mintegy 75 ppm, kiillonésen elényésen
legfeljebb mintegy 50 ppm. Ilyen feldolgozott lenolajat
és ennek eldallitdsat ismerteti a jelen bejelentéssel
egyidejileg benyujtott SE 9903621-2 szamu szabadalmi
bejelentés, melyre teljes terjedelmében hivatkozunk.

A talalmany szerinti eljards megvaldsitisa sordn
tovabbi lépésként adott esetben a terméket kornyezeti
hémérsékletii levegbdramban szaritjuk.

A talalmany kiterjed a taldlmany szerinti eljarassal
eloallitott termékre, eldnydsen faanyagra.

A talalmanyt koézelebbrol az alabbi példakkal

mutatjuk be anélkiil, hogy az oltalmi koér a példakra

korlatozddna.

1. példa
Impregnalasi eljaras
Az impregndalasi eljardashoz 1998 évi termésbdl

eléallitott svéd hidegen préselt lenolajat alkalmazunk.



-6 -

Az autoklavba behelyezziik a kezelendd fiirészarut,
jelen esetben farudakat, amiket egyenletesen elosztunk
és régzitiink. Az autokldvba mintegy 140-180 °C kozotti,
eldnydsen, mintegy 160 °C homérsékletre melegitett len-
olajat t6ltiink, melynek sordn a lenolajjal a flirészarut
teljesen befedjiitk. A homérsékeletet allandé értéken tart-
juk, és az autoklavot vakuum ala helyezziik. A flirészaru-
nal alkalmazott magas homérséklet és vikuum hatdsara a
viz elparolog, és a vizgdz a levegdvel egyiitt kilép a fii-
részaru porusrendszerébol.

A hokezelés befejezése utan, amit mintegy egy Oran
keresztiil végziink, a meleg olajat folyamatosan hideg
olajra cseréljiik, melyhez a meleg olajat szivattyuaval el-
vezetjiik az autoklavbdl, és ezzel egyidejiileg szivattyu-
val hideg olajat vezetiink be az autoklav aljan. Ezzel
egyidejlileg, amig a meleg olaj kicserélédik a hideg olaj-
ra, az autokldv nyomésat fokozatosan noveljik a va-
kuumbdl mintegy 10 bar tidlnyomas eléréséig. A hideg
olaj hdémérsékletét mintegy 75-85 °C tartomanyban
tartjuk. A flirészaru flitésével alacsony nyomast ala-
kitunk ki a filirészaru porusrendszerében, és igy az olaj
konnyebben behatol a flirészaruba, vagyis a felvétel
szintje névekszik.

Az autokldvban t6rténd kezelés befejezése utan a
firészaru mintegy 20 °C hoémérsékletii vagy ennél hi-
degebb levegdaramban szaritjuk, amelynek hatasara az
olaj tovabb behatol a flirészdruba. Ezzel az utolsd lépés-
sel megakadalyozzuk, hogy melegedés hatdsdra az olaj

eltavozzon az impregnalt flirészarubdl.



2. példa

Az impregnalas eredménye

Az impregnalashoz barmilyen tipusu filrészaru
felhasznalhato. Svédorszagban egyre gyakrabban kiilén-
boz6 feny6féléket, igy k6zonséges fenyot és erdei fenydt
alkalmazank. A flrészaru lehet friss vagy kiilonb6z6
mértékben szaritott, vagyis kilénb6zo
nedvességtartalmu.

Az egyes eljarasi lépések idotartamat a filirészaru
paramétereihez (méret, nedvességtartalom, fa tipusa,
geszt és/vagy szijacs) és a felvétel elérni kivant
szintjéhez igazitjuk. A felvétel szintje az 1 m’ flirészaru
altal felvett lenolaj mennyisége vagy a szaraz siriségre
vonatkoztatott szazalékos mennyiség, ahol a szaraz
siriség mintegy 450 kg/m’. Az eljarasi lépések
idétartama fiigg tovabba az impregnalt flirészaru
felhasznalasi teriiletét6l. Minél nagyobb az elért
felvételi szint, annal nagyobb ellenalldst mutat a
flirészaru, és a gyakorlati felhasznalds soran annal
nehezebb korilményeknek tehetd ki.

Kiilé6nb6z6 tipusu filrészarukat vizsgaltunk a talal-
many szerinti eljadrassal torténd impregndlds utdn, és a
flirészaru tipusat és a felvétel elért szintjét az alabbi

tablazatban adjuk meg:
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Fiirészaru tipusa,siiriiség|Felvételi szint Felvételi szint
450 kg/m’ (%) (kg/m?)
kdzonséges fenyo, 100% 450 kg/m3
szijacs

kozonséges fenyd geszt |40% 180 kg/m”>
erdei fenyd szijdcs 40% 180 kg/m®
erdei fenyd geszt 20% 90kg/m’

A nagyobb felvételi szinten, példadul akar 100%
szinten impregndalt filirészdru a vizsgadlatok szerint
hosszantartéan ellenall a nehéz koriilményeknek, példaul
kiiltérben szabadon felhasznalva talajban vagy a talajjal
érintkezve.

A talalmany szerinti megolddas nem korlatozédik a
példaszeriien bemutatott megvaldsitdsi médokra. Ezért
kiil6nb6z6 modositisok és valtoztatisok lehetségesek
anélkiil, hogy eltérnénk az oltalmi kortél. Az ilyen
mo6dositasok és  valtoztatasok szakember szamara

nyilvanvaldak.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras cellul6z alapi termék, el6nydsen faanyag
impregnaldsara, melynek soran a terméket lenolajjal
kezeljik megemelt hdémérsékleten és nyomdason egy
autoklavban, azzal jellemezve, hogy a kovetkezd
l1épéseket végezziik:

a) az autoklavba betdltjiik a kezelendd terméket,

b) az autoklavba betdltjik a viz forrdspontjanal
magasabb hOmérsékletre melegitett lenolajat a
terméket elfedd mennyiségben,

c) az autoklavot vakuum ald helyezziik, melynek sordn a
hémérsékletet allandd értéken tartjuk, és a termékbe
zart vizet g6z forméjaban és levegdét a termékbél
felszabaditjuk,

d) a lenolajat elvezetjiik az autoklavbdl, és ezzel
egyidejlileg a viz forraspontjanal alacsonyabb
hémérsékletii lenolajat vezetiink az autoklavba
eldnydésen tilnyomas alatt, és

e) a hideg olajat elvezetjiik az autoklavbédl, az
autoklavot kivant esetben vakuum ald helyezziik a
felesleges olajnak a termékbdl td6rténd eltavolitasa
érdekében, majd az impregnalt terméket az

autoklavbdl eltavolitjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy az (a) lépésben a lenolajat mintegy 140-180 °C

hdmérsékletre melegitjiik.
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3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy a (c) 1épésben az autoklavot legfeljebb

15 bar tilnyomads ala helyezziik.

4., Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a (d) 1épésben a hideg lenolaj

hémérsékletét mintegy 75-85 °C tartomanyban tartjuk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a (d) Iépésben mintegy 5-12 bar

tilnyomast allitunk be.

6. Az 1-5. igénypontok béirmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az impregnalast feldolgozott
lenolajjal végezziikk, amely Ilényegében linolénsavat,
linolsavat és olajsavat tartalmaz, f6 tomegében
trigliceridek forméjaban, és ahol a szabad tokoferolbdl

szarmazd olaj mennyisége legfeljebb mintegy 100 ppm.

7. A 6. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve,

hogy a lenolaj szabad tokoferol tartalma legfeljebb

mintegy 75 ppm.

8. A 7. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve,

hogy a lenolaj szabad tokoferol tartalma legfeljebb

mintegy 50 ppm.
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9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a terméket egy tovabbi 1épésben

kornyezeti homérsékleti levegdaramban szaritjuk.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljarassal

eldallitott termék.

A meghatalmazott:

DANUBIA
Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.

Schliafer Laszlo
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