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Warmetauschendes Bauteil fir Installationszwecke

Anwendungsagebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein block- oder plattenférmiges
warmetauschendes Bauteil fir Installationszwecke, insbe~
sondere Heiz- oder Kiihlkoérper, mit einer, ein wirmebe-
forderndes Medium fihrenden Leitung,.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist bekannt, als wirmetauschendes Bauteil fir Installa-
tionszwecke Metallheizkérper zu verwenden, Die Metallheiz=-
kbérper sind in verschiedener Formgebung derart ausgebildet,
daB sie innen das jeweilige warmebeférdernde Medium, ins-
besondere Heiz~ oder Kihlwasser, fiihren, Derartige Metall~
heizkérper sind in der Regel in verschiedenen Gréken und
Ausbildungen als Radiatoren oder Heizplatten ausgebildet
und werden je nach dem Bedarf im zu beheizenden Raum in
ihrer GrdBe ausgewshlt und montiert, Eine Anpassung solcher
Metallheizkdrper an den Warmebedarf bzw, auch an die je-
weiligen RohbaumaBe ist mit erheblichen. Schwierigkeiten

und insbesondere erheblichem Aufwand verbunden, Diese
Metallheizkérper, falls sie sich Uberhaupt zerlegeh lassen,
missen demontiert und zu den jeweils gewinschten MaBen
wieder zusammengesetzt werden, Die Anpassungsfidhigkeit der=-
artiger Metallheizkdrper ist daher auRerordentlich be=- |
schrankt, eine industrielle Vorfertigung ist ebenfalls nur
eingeschrankt méglich, da die verschiedensten GréRen und
Typen zu fertigen und bereitzuhalten sind, Ferner weisen
derartige Metallheizkdrper den Nachteil erheblicher
Korrosionsempfindlichkeit und insbesondere auch einer
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Ionenempfindlichkeit auf, Ein weiterer Nachteil derartiger
Metallheizkdrper ist in der hdchst unzureichenden Schall-
beherrschung zu sehen, Stromungs~ und insbesondere auch
Knackgerdusche machen sich bei derartigen Hetallheizkdrpern
unangenehm bemerkbar, Ferner ist als Nachteil anzusehen,
daB derartige Metallheizkérper stets als gesonderte Bau-
teile zu installieren sind und nicht als Bestandteil in

den eigentlichen Baukérper einbezogen werden konnen,

Ziel der Erfindung.

Es ist das Ziel der Erfindung, ein wirmetauschendes Bauteil,
vorzugsweise einen Heiz~ oder Kihlkérper mit einer, ein
warnebefdrderndes HMedium fuhrenden Leitung zur Anwendung zu
bringen, dessen Gebrauchswerteigenschaften hdher sind

als die bekannter Arten,

Darlegung des Yesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein wirmetauschen=
des Bauteil Tir Installationszwecke, insbesondere Heizu

und Kihlkoérper mit einer, ein warmebefdrderndes Pedium
fuhrenden Leitung zu schaffen, das eine industrielle Vor=-
fertigung ermdglicht und eine praktisch beliebige Anpassungs-
féhigkeit an den jeweiligen ‘i#@rmebedarf und an die jeweili=
gen Rohbaumabe aufweist, ﬁeitestgehend korrosions~ und
~wartungsfreil ist, selbst eine hohe Schalldammung gewahr-
leistet und schlieBlich als Bestandteil des eigentlichen
Baukérpers in die Bautechnik einbezogen werden kann,

'‘Die Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, daB
die das waérmebefdrdernde Medium fihrenden Leitungen als
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Kanale in den aus einem Grundkdrper aus einem keramischen
Schaumwerkstoff und aus an diesen Grundkdrper angrenzenden
AuBenwandbereichen aus einem Werkstoff héherer Warmeleit-
fahigkeit als der des Grundkﬁrpers bestehenden Bauteil
derart eingeformt sind, daB jeweils wenigstens die nach
auBen gekehrte Kanalwandung aus dem Werkstoff des AuBen=
wandbereichs gebildet ist, Als keramischer Schaumwerkstoff
far den Grundkorper und gegebenenfalls auch fir die AuBen=-
wandbereiche, wie im folgenden noch beschrieben werden
wird, kommt insbesondere ein keramisch gebundener Bléhton-‘
kérper infrage., Die Einformung der Kanile in einen der=-
‘artigen Grundkdrper mit den AuBenwandbereichen ermbglicht
es, das Bauteil in der industriellen Vorfertigung mit
groBen GrundmaBen herzustellen und dann jeweils nach dem
Warme- oder Raumbedarf dieses Bauteil auf die jeweils ge=
wiinschten Abmessungen abzulangen bzw, zuzuschneiden, Hier=-
durch wird eine praktisch alléeitig beliebige Anpassungs=~
fahigkeit an die jeweiligen Rohbaumafe erreicht, Der
keramische Schaumwerkstoff und die keramischen Werkstoffe
der AuBenwandbereiche sind als vollkommen hitze~ und
korrosionsbestéandig anzusehen, Sie sind frei von hydrau=-
lischen Bindemitteln und organischen Substanzen, so daB
keinerlei Korrosions~ und Ionenempfindlichkeit besteht.
Der keramische Schaumwerkstoff des Grundkdérpers selbst ist
schalldammend und verhindert von sich aus bereits Stré-
mungs~ und Knackgersusche im Fall der Verwendung als Heiz=-
oder Kihlkdrper, Ein derartiges Bauteil kann in jedem
Leitungssystem und insbesondere Heizungssystem Verwendung
finden, insbesondere auch in offenen Systemen mit Sauer=-
stoffzutritt und Frostschutzbeigaben, ohne dak eine Korrosion
zu beflirchten ist. Ein weiterer wesentlicher Vorteil des
Bauteils nach der Erfindung ist darin zu sehen, daB der
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keramische Schaumwerkstoff oder keramisch gebundene Blahton-
kGrper eine derartige Festigkeit erhalten kann, daB er als
selbsttragendes Bauteil unmittelbar in den Baukérper selbst
einbezogen werden kann, also als Bestandteil von Béden,
insbesondere als direkter Bodenbestandteil mit FuBboden=-
heizung bzw, ~kihlung, als iiandbestandteil in allen Rium=
lichkeiten mit Heiz~ und Kihlaufgaben sowie als Decken-
bestandteil, ebenfalls zu Heizungs~ oder KﬁhlungsZwecken,'
Auderdem ermbglicht die Ausbildung des Grundkérpers aus
keramischem Schaumwerkstoff und der AuRenwandbereiche aus
keramischem Werkstoff eine vorteilhafte Verwendung bei der
Sanierung von Gebiuden und insbesondere bei einer Altbau-
sanierung, da das Bauteil sowohl einerseits die zusitzliche
Wérmeiéolierung mit sich bringt und andererseits unmittelbar
als zusétzlicher Heiz=- oder Kihlkérper verwendet werden
kann, Das wirmetauschende Bauteil kann also nicht nur iland-
elemente, sondern auch Bausteine zur Herstellung von FuBR-
béden, Flachdachern und anderen Dichern bilden, es kann aber
auch gesondert nach Art der iUblichen Heizkérper, zur Er-
warmung anderer R&ume oder auch \Jasser~ und insbesondere
Schwinmbecken oder dergleichen eingesetzt werden, da ine
folge des keramischen AuBenwandbereichs auch die AuBen-
fléchen korrosionsfest und unverrottbar sowie antikorrosiv
sind. Die Fertigung des Bauteiles nach der Erfindung kann

in einfacher \leise derart geschehen, daf der Grundkérper
aus dem keramischen Schaumwerkstoff und die AuBenwandbe-
reiche hergestellt und dann die jeweils gewlnschten Lei-
tungen in der jeweils gewlnschten Leitungsfiihrung eingebohft
oder eingefrdst werden, und zwar derart, daB die das warme=
befdrdernde Medium fihrenden Kandle wenigstens einseitig
jeweils an die AuRenwandbereiche mit der hoheren lidrmeleit=-
fahigkeit angrenzen, um den notwendigen ii&rmedurchgang zur
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Aukenfliache zu gewdhrleisten,

Von der Fertigung und insbesondere der industriellen ‘
Fertigung in hohen LosgréRen wie auch von der angestrebten
Funktion her ist es von besonderem Vorteil, wenn in wei-
terer Ausgestaltung der Erfindung der Grundkdrper und die
AuBenwandbereiche einstiickig aus dem keramischen Schaum=
werkstoff bestehen, die Kanadle aus dem Schaumwerkstoff
herausgearbeitet sind und die AuBenwandbereiche durch Ver-
dichtung des Schaumwerkstoffs zu hoherer Virmeleitfahigkeit
gegeniiber dem Grundkdrper gebildet sind, Ein solches Bauteil
kann-als Vorratsprodukt in groferen Langen und Abmessungen
hergestellt und dann entsprechend dem jeweiligen Anwendungs-
.fall auf die gewlinschten Abmessungen zugeschnitten werden,
Es ergibt sich ein kompaktes Bauteil, das ganz besonders

gut als tragendes, zumindest selbsttragendes Bestandteil

von GebZudebestandteilen eingesetzt werden kann, wie weiter
oben geschildert ist,

In weiterer Ausbildung der Erfindung sind zweckmaBig auf zwei
gegeniberliegenden Seiten des Bauteiles KanZle im Grund-
kdorper und in den Aubenwandbereichen vorgesehen. Auf diese
Vieise ist es mdglich, das Bauteil als Doppelheiz~ ocder
‘Doppelkihlkérper einzusetzen, welches dann z. B, als Wand=-
bestandteil mit einer \/irmedimmzone fungiert und auch ent~
sprechend beidseitig der Wand betrieben werden kann., So

‘ist es auch méglich, bei einem solchen Bauteil den einen
Wandbereich z, B. zur Aufnahme von AuBenwirme und den anderen,
in der Regel innen liegenden Bereich zur Warmeabgabe ein-
zusetzen, Das Bauteil ist dann besonders zweckmadig,an
Warmekreisldufe anzuschlieBen, die mit Warmespeichern und
Warmepumpen arbeiten,
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Bei der vorerwdhnten Ausgestaltung des erfindungsgemiBen
‘Bauteils mit den verdichteten Aubenwandbereichen des
Schaumwerkstoffs werden diese verdichteten AuBenwandbereiche
zweckmébig im pyroplastischen Zustand im jeweiligen Her- '
 stellungsprozeB erzeugt, also wihrend des eigentlichen
Varmprozesses zur Herstellung des gesamten Bauteils aus
keramischem Schaumwerkstoff. Danach kdnnen dann die je=-
weiligen Kandle in der jeweiligen Konfiguration eingeformt,
insbesondere eingebohrt oder eingefrast werden, ‘
Nach einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung ist wenig-
stens ein Teil der Kanidle als einseitig offene langgestreckte
Ausnehmungen in der Oberflache des Grundkdrpers ausgebildet,
die durch jeweils einen AuBenviandbereich bildende platten-
férmige Abdeckteile, z. B, aué keramischem Yerkstoff, ver=
schlossen sind, Der Grundkdrper kann somit in offener Aus-
bildung mit der jeweiligen Leitungskonfiguration in den
jeweils gewlinschten Abmessungen durch Einformen oder Aus=
arbeiten versehen werden, wonach dann das Bauteil mit Hilfe
der Abdeckteile zusammengesetzt wird und die jeweilige
Leitungskonfiguration verschlossen gehalten wird,

In anderer Ausbildung der Erfindung ist es jedoch auch
mbéglich, dab wenigstens ein Teil der Kan&le als einseitig
offene langgestreckte Ausnehmungen in jeweils einen AuBen=-
wandbereich bildenden plattenférmigen Abdeckteilen ausge-

- bildet sind, wobei die Ausnchmungen dann durch die anlie-
gende GrundkOrperflache verschlossen sind., In diesem Fall
kann der Grundkérper als einfachor Baublock hergestellt
werden und bildet dann die jeweilige Innenwandung der Kanale
fir das wérmebefdrdernde Medium, wihrend die plattenidrmi=-
gen Abdeckteile die Leitungshkonfiguration enthalten und
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dann, nach dem Verbinden mit dem Grundkérper, die jeweils
gewinschten Kanéle im gesamten Bauteil gebildet sind,

Wird das Bauteil zunadchst dadurch gebildet, daB ein mit
gréRtmdéglichen Abmessungen versehenes vorgefértigtes Teil
hergestellt und dann auf die jeweilige GroBe abgelingt
wird, so sind die einzelnen Kanile untereinander zu ver-
binden, Hierfir kann es in weiterer Ausbildung der Erfin-
dung zweckmiBig sein, daB in Lingsrichtung des Bauteiles
verlaufend, eine Mehrzahl von parallelen, in den Stirn-
flachen des Bauteiles offen endende Kanile angéordnet sind
und eéinander zugeordnete Kanalenden an den Stirnfl&chen
durch gegen die Stirnflachen setzbare Abdeckplatten ver-
schlossene Ausnehmungen im Grundkérper oder in zugeordneten,
‘gegen die Stirnflachen setzbaren Abdeckplatten miteinander
verbunden sind, Ein einfaches, zunachst nur Langskanile
enthaltendes erstes Bauteil kann gefertigt und auf die
jeweilige gewlnschte Lénge abgelZngt werden, Dann wird das
Bauteil an den Stirnflichen durch die jeweiligen Verbin=
dungsleitungen erfindungsgemif ergdnzt, Dabei sind zweck=
mabig die Abdeckplatten der Stirnflachen mit Durchbriichen
versehen, die bestimmten offenen Kanalenden zur Vleiter=-
fithrung zugeordnet sind., Auf diese lieise ist auch in den
Abdeckplatten eine kontinuierliche Leitungsfihrung in das
weitere Installationssystem>gewéhrléistet. '

Fir die Warmetauschfunktion des Bauteiles ist es ferner
zweckmifig, wenn in weiterer Ausbildung der Erfindung die
suBere Oberfliche der die Kanidle enthaltenden Aufenwands
bereiche durch Profilierung vergroéBert ist,
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Diese Profilierung kann bei der Formung der verdichteten
AuBenwandbereiche einfach erzeugt werden, oder es kénnen
die jeweils als AuBenwandbereiche benutzten Abdeckplatten
bei ihrer Herstellung mit solchen Profilierungen versehen
werden, ’ ' '

Zweckm@Big sind in weiterer Ausgestaltung der Erfindung
wenigstens die aus dem Werkstoff des Grundkérpers gebil=
deten Kanalwandungen mit einer glatten Deckschicht ver=
sehen, die vorteilhaft aus einer Keramikglasur besteht

und in diesem Fall ebenfalls durch Verdichtung der Ober-
flache des keramischen Schaumwerkstoffs erzeugt werden kann,-
und zwar entweder bei der Herstellung des Grundkérpers

oder auch des einstlickigen Bauteiles oder auch der Abdecke
platten wihrend des Warmprozesses oder durch nachtrigliche
Viarmebehandlung, Eine derartige Deckschicht und insbe-
sondere eine derartige Keramikglasur weist eine sehr geringe
Mikrorauhigkeit auf und ist daher antiadhidsiv und sonit
praktisch wartungsfrei, Es ist aber auch méglich, eine
glatte Deckschicht aus Kunststoff auf die Wandung der Kanile
aufzubringen, z, B, aus duromerem oder auch aus plastomerem
Kunststoff,

Die jeweilige Konfiguration der Kandle im CGrundkdérper und
den AuBenwandbereichen kann den jeweiligen Anwendungs-
féllen entsprechend‘und mit Ricksicht auf die Vorfertigung
gewdhlt werden, wobei dann in geschilderter Vieise die je-
weiligen Leitungsverbindungen Gber die Stirnflachen herge-
stellt werden kdnnen, So ist es insbesondere mdglich, das
 Bauteil nmit maanderfdrmigen Kanalfiihrungen zu'versehen, _
um einen besonders effektiven Wirmetausch zu erméglichen,
Bei der geschilderten beidseitigen Einbringung von Kanilen
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kénnen die Konfigurationen dieser Kanidle dem jeweils ge=
winschten Anwendungszweck optimal angepaft werden, So wird
man bei der Verwendung des Bauteiles nach der Erfindung

als Wandelement eine dieser Funktion angepaBte Kanal~
fahrung wahlen und eine andere Konfiguration bei der Ver=-
wendung als Boden~- oder Deckenelement fur die FuBboden- oder
Deckenheizung bzw, ~kihlung, Fir die geschilderten Sanie-
rungszwecke kann die llandstirke und die Kanalkonfiguration
optimal auf die Isolierungsfunktion einerseits und die
Warnetauschfunktion, insbesondere Heizungsfunktion anderer=
seits abgestimmt werden,

Ausfihrunasbeisniel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfihrungsbeispieles naher
erlautert werden., In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig, 1: eine mit einer abgehobenen Abdeckplatte der Stirn-
flache dargestellte Seitenansicht einer Ausfuhrungs-
form teilweise im Schnitt;

Fig, 2: den Schnitt II~II nach Fig. 1;

Fige. 3 und 4: einen Abschnitt eines Teiles einer anderen
Ausfiihrungsform eines Bauteiles;

Fig, 5 und 6: den Léngsschnitt durch zwei andere Ausfihrungs-
formen des Bauteiles mit unterschiedlichen Lei-

tungsverbindungen an den Stirnflichen.

Die Fig., 1 und 2 zeigen eine erste Ausfihrungsform eines
block- oder plattenférmigen wirmetauschendem Bauteiles fir
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Installationszwecke, das insbesondere als Heiz~ oder Kihl-
kérper eingesetzt werden kann, und zwar bei diesem Aus-
fihrungsbeispiel als Vlandelement mit beidseitiger Wérne=-
tauschfunkzion,

Das Bauteil weist einen Grundkdrper 1 aus einem keramischen.
Schaumwerkstoff, insbesondere einem keramisch gebundenen
Blahtonkdrper, auf, Dieser Grundkérper 1 aus dem keramischen
-Schaunwerkstoff ist in Fige 1 und 2 mit weiter Schraffur
wiedergegeben, Wie Fig, 2 zeigt, sind angrenzend an diesen
Grundkdrper 1 und einstiickig mit ihm Aubenwandbereiche 2

aus dem gleichen keramischen Schaunwerkstoff gebildet, In
diesen Audenwandbereichen 2 ist der Schaumwerkstoff zu
héherer Viarmeleitfizhigkeit verdichtet, wie durch die enge
Schraffur in Fig, 2 wiedergegeben ist,

In diesen Grundkdrper 1 mit seinen AuBenwandbereichen 2; 3
sind beidseitig, ein wirmebefdrderndes tMedium flhrende
Kandle 4; 5 eingeformt, z, B, eingebohrt, und zwar derart,
daB jeweils wenigstens die nach auben gekehrte Kanalwandung
aus dem Vierkstoff des AuRenwandbereichs 2; 3 gebildet, wie

-~

aus Fig, 2 ersichtlich ist,

Die Verdichtung des Schaumwerkstoffes zu den Aubenwandbe=
reichen 2; 3 ist zweckmiig im pyroplastischen Zustand

des Schaumwerkstoifes wiéhrend des Herstellungsprozesses
“durchgefuhrt worden, Dabei ist ferner, wie ebenfalls Fig, 2
-zeigt, die jeweilige &uBere COberfléche der die Kandle 4; 5
enthaltendan AuBenwandbereiche 2; 3 durch Profilierung '
vergroébert, hier z, B, durch eine Wellenform, Die Kan&le

4; 5 sind beidseitig als Kandle 4; 5 in Lidngsrichtung

des Grundkérpers 1 in der jeweils gewlnschten Anzahl aus-
gebildet.
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Mit dem so ausgebildeten Bauteil kann ein doppelseitiger
Heiz- und Kihlkdrper gemiR Fig, 1 hergestellt werden,

Dazu enden die parallelen Kanile 4; 5 offen in den Stirne-
flachen des Grundkérpers 1. Einander zugeordnete Kanale
enden sind an den Stirnflichen durch Ausnehmungen 6 in
Abdeckplatten 7 miteinander verbunden, Die Abdeckplatten 7
werden gegen die stirnflachen des Grundkdrpers 1 gesetzt,
wie Fig., 1 zeigt., Eine Verbindung erfolgt zweckméﬁiger-
weise durch Verkleben oder durch geeignete Verbindungs=-
maBnahmen unter Wérmeeinwirkung, Die in Fig., 1 links ge=
legene Abdeckplatte 7 ist ferner mit Durchbriichen 8 ver-
sehen, die den jeweils oberen offenen Kanalenden zu deren
weiterfﬁhrung zugeordnet sind, An diesen Durchbrichen 8
geschieht dann der AnschluB des insgesamt gebildeten Heiz-
und Kihlkérpers an das &uBere LeitUngssystem; Die Abdecke-
platten 7 bestehen zweckmifigerweise ebenfalls aus kerami- .
schem Schaumwerkstoff, und zwar entweder in der Grundform
oder auch in der verdichteten Form, Die im geschnittenen
Teil der Fig, 1 dargestellten Kandéle 5, Ausnehmungen 6 und
Durchbriche 8 sind beidseitig zur Zuordnung gem&B Fig, 2 |
~anzuordnen,

Bei der in Fig, 3 dargestellten Ausfihrungsform sind die
Kandle 9 im Grundkdrper 1a aus keramischem Schaumwerkstoff
als einseitig offene langgestreckte Ausnehmungen in der
Oberflache des Grundkérpers la ausgebildet und durch einen
den AuBenwandbereich bildenden plattenférmigen Abdeckteil
10 aus einem keramischen Werkstoff erhdhter Viarmeleit=
fahigkeit verschlossen, Das Abdeckteil 10 kann ebenfalls
aus zu erhdhter Warmeleitfsdhigkeit verdichtetem keramischenm
Schaumwerkstoff bestehen, Auch hier ist ersichtlich, daB
der Grundkdrper 1a mit seinen Kandlen 9 ein- oder beidseitig
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einfach vorgefertigt werden kann, in dem dig Kanidle 9 z, B,
eingefrést werden, wonach dann das gesamte Bauteil durch
Aufsetzen der Abdeckplatten 10 und damit durch VerschlieBen
der Kanzle 9 hergestellt werden kann,

Fige 4 zeigt eine abgewandelte Ausfihrungsform, Bei dieser
Ausfihrungsform ist das Bauteil aus einem unbearbeiteten
Grundkérper 1b aus keramischem Schaumwerkstoff gebildet,
Die Kan#zle 11 sind als einseitig offene langgestreckte Aus=-
nehmungen in jeweils einem einen AuBenwandbereich bildenden
plattenfdrmigen Abdeckteil 12 ausgebildet, Die Kanédle 11
gemal Fig. 4 sind durch die anliegende Fliche des Grund-
kdrpers 1b verschlossen, Fig. 4 zeigt auch die &uBere, die
Oberflache vergrdBernde Profilierung des plattenfdrmigen
Abdeckteils 12,

Fig. 5 zeigt eine andere Ausfihrungsform der Verbindung
paralleler Kandle 5 im Grundkdrper 1 aus keramischenm
Schaumwerkstoff &hnlich Fig, 1, Hier sind die Leitungs-
verbindungen an den Stirnfléchen durch voneinander abge-
trennte Kandle 13 in den beidseitigen Abdeckplatten 14
hergestellt, ebenso die weiterfihrenden Durchbriiche in der
linksseitigen Abdeckplatte 14, Die Kandle 13 kdnnen zu=
ndchst durchgehend in den Abdeckplatten 14 vorgesehen sein
und dann durch VerschluBRelemente 15 voneinander abgetrennt
werden, Bei beidseitiger Verwendung der linksseitig dar=
gestellten Abdeckplatte 14 kdnnen die weiterfihrenden
Durchbriiche auch durch VerschluRstopfen oder dergleichen
verschlossen werden, wie dies fiUr die Lingsseiten bereits
durch die VerschluBelemente 15 dargestellt ist, Auch bei
der Ausfihrungsform nach Fig, 5 kénnen natiirlich beidseitig
Kandle 13 vorgesehen sein, wie dies in Fig. 2 dargestellt
iste.
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Bei der Ausfihrungsform nach Fig, 6 sind die Kanale 5a
médanderfdrmig durchgehend derart in den Grundkérper 1

aus keramischenm Werkstoff eingeformt, daB auch die Ver=
bindungsabschnitte 5b an den Stirnflichen im Grundkérper

1 verlaufen, und zwar einseitig offen, Diese Verbindungs~-
abschnitte 5b der Kanale 5a werden dann durch beidseitig
auf die Stirnflachen aufgesetzte Abdeckplatten 16
abgedeckt, wobei die linksseitige Abdeckplatte 16 wiederum
weiterfihrende Durchbriche 17 aufweist,

Samtliche Abdeckteile 10; 12 und Abdeckplatten 7; 14; 16
bestehen aus keramischem Werkstoff, zweckmzBig aus dem
gleichen keramischen VWerkstoff wie der jeweilige Grund-
kdrper 1; 1a; 1b und zweckmiéRig aus zu hdherer Wirmeleit~
fahigkeit verdichtetem keramischem Schaumwerkstoff, wie
dies durch die engere Schraffur in der Zeichnung jeweils
dargestellt ist,

Ferner sind zweckm&Big die Innenwandungen samtlicher Kanile
4; 5; 9; 11; 13; 5a Verbindungsleitungen und Durchbriiche

8; 17 mit einer glatten Deckschicht versehen, die zweck-
- m&big aus einer Keramikglasur besteht, Aus den dargestellten
Ausfihrungsbeispielen und der vorstehenden Beschreibung

ist auch ersichtlich, daB zumindest der Grundkérper 1; 1a;
1b jeweils in gewlinschter gré3tméglicher Abmessung vorge-
fertigt und dann auf die jeweils gewlinschten EndmaBe abge-
léngt oder zugeschnitten werden kann, Auch ist ein mittigés
Auftrennen eines Grundkdrpers 1 mit Kan&dlen 4; 5 gemiB

Fig, 2 in zwei plattenfdérmige, einseitig mit Kan&len 9 ver=
sehene wirmetauschende Bauteile méglibh, die z, B, als -
Boden-, Decken=- oder Wandfliesen mit Wérmetauéchfunktion
eingesetzt werden kénnen., Fig, 2 zeigt,besonders deutlich
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ferner, daB das Bauteil nach der Erfindung als Bauelement
in jeweilige Gebdudebestandteile einbezaégen werden kann,
2z, B, als Wand-, Boden- oder Deckenelement, Die Fige. 1 und
2 machen aber auch deutlich, daB ein derartiges Bauteil
auch als gesonderter Heiz~ und/oder Kihlkérper in Geb&uden
oder auch in Schwimmbecken oder dergleichen aufgestellt
werden kann, um die jeweils gewiinschte Warmetauschfunktion
auszuiltben, ’

Das Bauteil kann auch mit vertikalen Bohrungen zur Aufnahme
von Zusatzleitungen oder Zusatzheizelementen versehen werden,
Ferner kénnen in die Kanile, insbesondere wegen ihrer
korrosiven Neutralitdt, zusdtzliche Heizleiter oder Heiz=~
leiterrohre eingezogen werden, die als Not=~ oder Zusatz-
heizungen vorgeschaltet werden kénnen. Dies kdnnte z, B
insbesondere fiur das Schnellaufheizen von kurzzeitig ge-~
nutzten Raumen und fir das Frostfreihalten zweckm&Big sein,
Das gesamte warmetauschende Bauteil nach derErfindung ist
sowohl auBen als auch innen vollstandig korrosionsfrei und
bringt ferner wegen seines Grundkdrpers aus keramischen
schaunwerkstoff eine eigene hohe Schalldémmung mit sich.
SchlieBlich ist der gesamte Werkstoff des Bauteils nach

der Erfindung unbrennbar sowie schwindungsfrei, was im
Hinblick auf die jeweiligen Bauvorschriften von besonderem
Vorteil ist,

‘Entscheidend ist fér die Erfindung, daB die jeweiligen.
Kanile wenigstens mit ihrer AuBenwandung an einen AuBen-
wandbereich mit h&herer Wérmeleitféhigkeit.angrenzen,
wihrend innen der geschilderte Grundkérper aus keramischem
Schaunwerkstoff sowohl die mechanische Festigkeit als auch
die VWarme- und Schallisolierung mit sich bringt, Wie ein-
gangs bemerkt, ist es dadurch auch méglich, ein sclches
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Bauteil wenigstens einseitig zur Wirmeaufnahme durch die
AuBenwandbereiche mit hbherer Warmeleitfshigkeit einzu-

setzen und die so absorbierte Warme durch die Kandle ab=-
zufihren,

Als wirmebefdrdernde Medien kommen alle gas~ oder dampf-
formigen sowie fllissige Medien infrage, insbesondere Wasser,

Die vorstehend beschriebenen Abdeckteile 10; 12 und auch

die Abdeckplatten 7; 14; 16 flur die Stirnflachen kénnen aus
keramischem oder auch aus metallischem Werkstoff bestehen,
wobei im letzteren Fall die Kanalwandungen dann zweckmiBRig
beschichtet und insbesondere emailliert sind, Die AuBen-
wandungen der Abdeckteile 10; 12, insbesondere die aus
metallischem Werkstoff, kénnen ferner auBen mit einer ge=-
eigﬁeten Beschichtung zur Aufnahme von Solarenergie ver=
sehen sein, so daB das gesamte Bauteil auch nach Art eines
Sonnenkollektors eingesetzt werden kann. Auch ist es méglich,
die Abdeckteile und/oder die Abdeckplatten aus keramischem
Werkstoff herzustellen, diese jedoch jeweils innen oder auBen
mit einem metallischen Werkstoff zu kombinieren,

Die Deckschichten fiir die Viandungen der Kanile kdnnen ferner
aus faserverstarktem Kunststoff bestehen, insbesondere aus
‘warmeleitendem faserverstadrktem Kunststoff, zur Verbesserung
des Wirmetauschvorganges., '
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Erfindungsanspruch

1.

2,

3e

Block« oder plattenférmiges wirmetauschendes Bauteil

flir Installationszwecke, insbesondere Heiz~ oder Kihle
kérper, mit ein wirmebefdrderndes Medium fihrenden
Leitungen, gekennzeichnet dadurch, daB die das wirme-
beférdernde Medium fuhrenden Leitungen als Kanile

(4; 5; 5a; 9; 11; 13) in den aus einem Grundkérper

(1; 1a; 1b) aus einem keramischen Schaumwerkstoff und
aus an diesen Grundkérper (1; d1a; 1b) angrenzenden
Aubenwandbereichen aus einem Werkstoff héherer Wirme-
leitféhigkeit als der des Grundkérpers (1; 1a; 1b) be=
stehenden Bauteil derart eingeformt sind, daB jeweils
wenigstens die nach auBen gekehrte Kanalwandung aus dem
Werkstoff des AuBenwandbereiches (2; 3) und von Abdeck-
teilen (10; 12) gebildet ist,

Bauteil nach Punkt 1, gekennzeichnet ﬂadurch, daB der

Grundkérper (1) und die AuBenwandbereiche (2; 3) ein=-

stiickig aus keramischem Schaumwerkstoff bestehen, die

Kandle (4; 5) aus dem Schaumwerkstoff herausgearbeitet
sind und die AuBenwandbereiche (2; 3) durch Verdichtung
des Schaumwerkstoffs zu hdherer Warmeleitfadhigkeit ge~
bildet sind,

Bauteil nach Punkt 1, gékénnzeichnet dadurch, daB
wenigstens ein Teil der KanZle als einseitig offene
langgestreckte Ausnehmungen (9) in der Oberfliche des
Grundkérpers (1a) ausgebildet ist, die durch jeweils
einen AuBenwandbereich bildende plattenfdrmige Abdeck=
teile (10) verschlossen sind,
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Bauteil nach Punkt 1, gekennZeichnet dadurch, daB wenig-
stens ein Teil der Kandle als einseitig offene langge~
streckte Ausnehmungen (11) in jeweils einen AuRenwand-
bereich bildenden plattenférmigen Abdeckteilen (12)
ausgebildet sind, wobei die Ausnehmungen (11) durch die
anliegende Grundkorperfliche (1b) verschlossen sind.

Bauteil nach den Punkten 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch,
daB in Langsrichtung des Bauteiles verlaufend eine Mehr-
zahl von parallelen, in den Stirnflichen des Bauteiles
offen endenden Kanilen (4; 5; 9; 11; 5a) angeordnet sind
und einander zugeordnete Kanalenden an den Stirnflachen
durch gegen die Stirnflichen setzbare Abdeckplatten

(16) verschlossene Ausnehmungen im Grundkérper (1) oder
in zugeordneten, gegen die Stirnflachen des Grundkdrpers
(1) setzbaren Abdeckplatten (7; 14; 16) miteinander ver=
bunden sind, '

Bauteil nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB die
Abdeckplatten (7; 14; 16) der Stirnflachen mit Durch-
briichen (8; 17) versehen sind, die bestimmten offenen
Kanalenden zur Weiterfihrung zugeordnet sind,

Bauteil nach den Punkten 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch,
daB auf zwei gegeniiberliegenden Seiten des Bauteiles
Kanidle (4; 5) im Grundkdrper (1) und in den AuBenwand-
bereichen (2; 3) vorgesehen sind,

Bauteil nach den Punkten 1 bis 7, gekennzeichnet dadurch,
daB die auBere Oberfliche der die Kanéle (4; 5) ent-
haltenden AuBenwandbereiche (2; 3; 12) durch Profilierung
vergriBert ist,
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Bauteil nach den Punkten 1 bis 8, gekennzeichnet dadurch,
daB wenigstens die aus dem Werkstoff des Grundkérpers
gebildeten Kanalwandungen mit einer glatten Deckschicht

versehen sind,

Bauteil nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch, da® die
Deckschicht aus einer Keramikglasur gebildet ist,

Bauteil nach den Punkten 1 bis 9, gekennzeichnet da-
durch, daB die Deckschicht aus faserverstarktem Kunste
stoff ausgebildet ist,

Bauteil nach den Punkten 1 bis 9, gekennzeichnet da=
durch, daB die Deckschicht aus wirneleitend-fasere
verstarktem Kunststoff gebildet ist,

Bauteil nach den Punkten 1 bis 12, gekennzeichnet da=-
durch, daB die Abdeckteile (10; 12) und/oder die Ab~
deckplatten (7; 14; 16) aus keramischem Vlerkstoff be=
stehen,

Bauteil nach den Punkten 1 bis 12, gekennzeichnet da=
durch, daB die Abdeckteile (10; 12) und/oder die Abdecke~
platten (7; 14; 16) aus metallischem Werkstoff gebildet
sind,

Bauteil nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daR die
Kanalwandungen der Abdeckteile und/oder Abdeckplatten
emailliert sind,

Bauteil nach Punkt 14 und 15, gekennzeichnet dadurch,
daB die Abdeckteile (10; 12) auBen mit einer Beschichtung
zur Aufnahme von Solarenergie versehen sind.

Hierzu 1 Bl, Zeichnungen
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