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(57)摘要

本发明公开了自动进料智能控制花生秧除

膜揉切机，涉及饲料加工技术领域，解决了现有

的除膜揉切机筛选效果不佳，揉切较粗时难以进

行有效的筛选，同时较细的物料容易随尘土排

出，造成浪费，含膜量较高，同时花生秧中的花生

不能回收造成浪费的问题，包括揉切机机身；进

料系统，所述进料系统设置在所述揉切机机身的

右侧，所述进料系统由进料驱动件和圆盘式进料

件构成，所述进料驱动件固定连接在揉切机机身

的右侧，所述圆盘式进料件转动连接在揉切机机

身的右侧顶部。本发明有效避免物料堆积，同时

本发明实现了多级筛选，除膜效果好，减少了成

品中的薄膜含量，提高产品质量，同时可以对花

生进行回收，大幅度提高了收益，具有良好的经

济效益。
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1.自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：包括揉切机机身(1)；

进料系统，所述进料系统设置在所述揉切机机身(1)的右侧，所述进料系统由进料驱动

件(2)和圆盘式进料件(3)构成，所述进料驱动件(2)固定连接在揉切机机身(1)的右侧，所

述圆盘式进料件(3)转动连接在揉切机机身(1)的右侧顶部；

一次粉碎系统，所述一次粉碎系统位于所述进料系统的底部；

二次粉碎系统，所述二次粉碎系统位于所述一次粉碎系统的左侧；

所述一次粉碎系统和所述二次粉碎系统分别包括有一组揉切组件(4)，所述揉切组件

(4)为均匀排布设置有刀片的刀轴结构；

多级筛选系统，所述多级筛选系统设置在揉切机机身(1)的内侧，且多级筛选系统的右

侧位于一次粉碎系统的底部；

一级除膜系统，所述一级除膜系统位于所述多级筛选系统的顶部；

二级除膜系统，所述二级除膜系统位于所述一级除膜系统的左侧；

回料系统(6)，所述回料系统(6)位于所述揉切机机身(1)的前端面；

出料及回收系统，所述出料及回收系统位于所述揉切机机身(1)的左侧。

2.根据权利要求1所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述进料

驱动件(2)还包括有：

进料驱动链轮(201)，进料驱动链轮(201)同轴固定连接在进料驱动件(2)的转轴顶部；

圆盘式进料件(3)为筒状结构，圆盘式进料件(3)还包括有：

进料从动链条(301)，进料从动链条(301)呈环状结构，进料从动链条(301)固定连接在

圆盘式进料件(3)的底部外侧，进料驱动链轮(201)与进料从动链条(301)啮合共同构成链

轮链条传动机构；

进料推料件(302)，进料推料件(302)圆周阵列状固定连接在圆盘式进料件(3)的内部，

且进料推料件(302)为倾斜设置。

3.根据权利要求1所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述多级

筛选系统还包括有：

震动筛组件(5)，震动筛组件(5)通过两对连杆与揉切机机身(1)铰链连接形成双摇杆

机构，并通过曲轴驱动在使用中，通过震动筛组件(5)实现对物料的筛选同时在震动作用下

实现往左侧移动。

4.根据权利要求3所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述多级

筛选系统还包括有：

粗料传送组件(10)，粗料传送组件(10)为传送带结构，粗料传送组件(10)位于震动筛

组件(5)的左侧下方；

一级筛选组件(501)，一级筛选组件(501)位于震动筛组件(5)的顶部，一级筛选组件

(501)的左侧正对粗料传送组件(10)。

5.根据权利要求4所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述震动

筛组件(5)还包括有：

二级筛选组件(502)，二级筛选组件(502)位于一级筛选组件(501)的下方，且震动筛组

件(5)的左侧长于一级筛选组件(501)。

6.根据权利要求4所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述多级
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筛选系统还包括有：

细料出料传送组件(11)，细料出料传送组件(11)位于震动筛组件(5)的左侧下部；

尘土收集装置(101)，尘土收集装置(101)固定连接在揉切机机身(1)的底部，尘土收集

装置(101)位于震动筛组件(5)的正下方；

三级筛选组件(503)，三级筛选组件(503)位于二级筛选组件(502)的下方，三级筛选组

件(503)的左侧短于二级筛选组件(502)，细料出料传送组件(11)位于三级筛选组件(503)

的左侧下方，尘土收集装置(101)正对三级筛选组件(503)的下方。

7.根据权利要求1所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述一级

除膜系统还包括有：

除膜组件(8)，一级除膜系统由四组除膜组件(8)构成，除膜组件(8)为筒状结构，且除

膜组件(8)的前后均设置有一组离心风机，除膜组件(8)还包括有：一级除膜吸附口(801)和

一级除膜出气口(802)，一级除膜吸附口(801)均匀排布在除膜组件(8)的底部，且相邻两组

除膜组件(8)上的一级除膜吸附口(801)为交错设置，一级除膜出气口(802)设置在揉切机

机身(1)的顶部，一级除膜吸附口(801)正对一级筛选组件(501)的上方。

8.根据权利要求1所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述出料

及回收系统还包括有：

成品出料组件(7)，成品出料组件(7)为草坪纹传送带结构，成品出料组件(7)为倾斜设

置，且成品出料组件(7)的右侧设置在二级筛选组件(502)的左侧下方；

花生收集组件(102)，花生收集组件(102)位于成品出料组件(7)的右侧下方。

9.根据权利要求1所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述二级

除膜系统还包括有：

除膜组件(8)，二级除膜系统由两组除膜组件(8)构成，除膜组件(8)还包括有：二级除

膜吸附口(803)，除膜组件(8)的底部设置有一组二级除膜吸附口(803)，二级除膜吸附口

(803)为方形结构，两组二级除膜吸附口(803)分别正对二级筛选组件(502)的左侧和成品

出料组件(7)；

螺旋式分离装置(9)，螺旋式分离装置(9)设置有两组，两组除膜组件(8)的出气孔分别

与螺旋式分离装置(9)的进气口相连接，螺旋式分离装置(9)还包括有：沉降口(901)和二级

除膜出气口(902)，螺旋式分离装置(9)的顶部设置有一组沉降口(901)，螺旋式分离装置

(9)的顶部设置有一组二级除膜出气口(902)，沉降口(901)与回料系统(6)相连接。

10.根据权利要求1所述的自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，其特征在于：所述回

料系统(6)还包括有：

回料传送组件(601)，回料传送组件(601)为挡板式传送带结构，回料传送组件(601)设

置在回料系统(6)的内部，回料传送组件(601)右侧正对二次粉碎系统，粗料传送组件(10)

的前端面正对回料传送组件(601)，沉降口(901)正对回料传送组件(601)。
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自动进料智能控制花生秧除膜揉切机

技术领域

[0001] 本发明涉及饲料加工技术领域，具体为自动进料智能控制花生秧除膜揉切机。

背景技术

[0002] 花生秧中营养物质丰富，据分析测定，匍匐生长的花生秧茎叶中含有12。9％粗蛋

白质、2％粗脂肪、46。8％碳水化合物，其中花生叶的粗蛋白质含量高达20％。就可消化蛋白

质而言，1千克干花生秧含可消化蛋白质70克左右，还含有17克钙、7克磷，花生秧不仅营养

丰富，而且价格低廉质地松软，畜禽都可以食用，是畜禽养殖的良好饲料，在花生秧的加工

过程中需要对花生秧进行揉切加工然后利用。

[0003] 例如申请号：CN201510512897.0本发明公开了一种电热式花生秧除膜揉切机，属

于农业机械领域，包括揉切机本体，所述的揉切机本体包括振动筛，其特征在于：所述的振

动筛上设有加热元件。与现有技术相比较具有除掉地膜、不浪费花生秧的特点。

[0004] 基于上述，现有的除膜揉切机筛选效果不佳，揉切较粗时难以进行有效的筛选，同

时较细的物料容易随尘土排出，造成浪费，产品中颗粒不均匀，含膜量较高，同时花生秧中

的花生不能回收造成浪费；因此，不满足现有的需求，对此我们提出了自动进料智能控制花

生秧除膜揉切机。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供自动进料智能控制花生秧除膜揉切机，以解决上述背景技

术中提出的现有的除膜揉切机筛选效果不佳，揉切较粗时难以进行有效的筛选，同时较细

的物料容易随尘土排出，造成浪费，产品中颗粒不均匀，含膜量较高，同时花生秧中的花生

不能回收造成浪费的问题。

[0006] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：自动进料智能控制花生秧除膜揉切

机，包括揉切机机身；

[0007] 进料系统，所述进料系统设置在所述揉切机机身的右侧，所述进料系统由进料驱

动件和圆盘式进料件构成，所述进料驱动件固定连接在揉切机机身的右侧，所述圆盘式进

料件转动连接在揉切机机身的右侧顶部；

[0008] 一次粉碎系统，所述一次粉碎系统位于所述进料系统的底部；

[0009] 二次粉碎系统，所述二次粉碎系统位于所述一次粉碎系统的左侧；

[0010] 所述一次粉碎系统和所述二次粉碎系统分别包括有一组揉切组件，所述揉切组件

为均匀排布设置有刀片的刀轴结构；

[0011] 多级筛选系统，所述多级筛选系统设置在揉切机机身的内侧，且多级筛选系统的

右侧位于一次粉碎系统的底部；

[0012] 一级除膜系统，所述一级除膜系统位于所述多级筛选系统的顶部；

[0013] 二级除膜系统，所述二级除膜系统位于所述一级除膜系统的左侧；

[0014] 回料系统，所述回料系统位于所述揉切机机身的前端面；
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[0015] 出料及回收系统，所述出料及回收系统位于所述揉切机机身的左侧。

[0016] 优选的，所述进料驱动件还包括有：

[0017] 进料驱动链轮，进料驱动链轮同轴固定连接在进料驱动件的转轴顶部；

[0018] 圆盘式进料件为筒状结构，圆盘式进料件还包括有：

[0019] 进料从动链条，进料从动链条呈环状结构，进料从动链条固定连接在圆盘式进料

件的底部外侧，进料驱动链轮与进料从动链条啮合共同构成链轮链条传动机构；

[0020] 进料推料件，进料推料件圆周阵列状固定连接在圆盘式进料件的内部，且进料推

料件为倾斜设置。

[0021] 优选的，所述多级筛选系统还包括有：

[0022] 震动筛组件，震动筛组件通过两对连杆与揉切机机身铰链连接形成双摇杆机构，

并通过曲轴驱动在使用中，通过震动筛组件实现对物料的筛选同时在震动作用下实现往左

侧移动。

[0023] 进一步，所述多级筛选系统还包括有：

[0024] 粗料传送组件，粗料传送组件为传送带结构，粗料传送组件位于震动筛组件的左

侧下方；

[0025] 一级筛选组件，一级筛选组件位于震动筛组件的顶部，一级筛选组件的左侧正对

粗料传送组件。

[0026] 优选的，所述震动筛组件还包括有：

[0027] 二级筛选组件，二级筛选组件位于一级筛选组件的下方，且震动筛组件的左侧长

于一级筛选组件。

[0028] 优选的，所述多级筛选系统还包括有：

[0029] 细料出料传送组件，细料出料传送组件位于震动筛组件的左侧下部；

[0030] 尘土收集装置，尘土收集装置固定连接在揉切机机身的底部，尘土收集装置位于

震动筛组件的正下方；

[0031] 三级筛选组件，三级筛选组件位于二级筛选组件的下方，三级筛选组件的左侧短

于二级筛选组件，细料出料传送组件位于三级筛选组件的左侧下方，尘土收集装置正对三

级筛选组件的下方。

[0032] 优选的，所述一级除膜系统还包括有：

[0033] 除膜组件，一级除膜系统由四组除膜组件构成，除膜组件为筒状结构，且除膜组件

的前后均设置有一组离心风机，除膜组件还包括有：一级除膜吸附口和一级除膜出气口，一

级除膜吸附口均匀排布在除膜组件的底部，且相邻两组除膜组件上的一级除膜吸附口为交

错设置，一级除膜出气口设置在揉切机机身的顶部，一级除膜吸附口正对一级筛选组件的

上方。

[0034] 优选的，所述出料及回收系统还包括有：

[0035] 成品出料组件，成品出料组件为草坪纹传送带结构，成品出料组件为倾斜设置，且

成品出料组件的右侧设置在二级筛选组件的左侧下方；

[0036] 花生收集组件，花生收集组件位于成品出料组件的右侧下方。

[0037] 优选的，所述二级除膜系统还包括有：

[0038] 除膜组件，二级除膜系统由两组除膜组件构成，除膜组件还包括有：二级除膜吸附
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口，除膜组件的底部设置有一组二级除膜吸附口，二级除膜吸附口为方形结构，两组二级除

膜吸附口分别正对二级筛选组件的左侧和成品出料组件；

[0039] 螺旋式分离装置，螺旋式分离装置设置有两组，两组除膜组件的出气孔分别与螺

旋式分离装置的进气口相连接，螺旋式分离装置还包括有：沉降口和二级除膜出气口，螺旋

式分离装置的顶部设置有一组沉降口，螺旋式分离装置的顶部设置有一组二级除膜出气

口，沉降口与回料系统相连接。

[0040] 优选的，所述回料系统还包括有：

[0041] 回料传送组件，回料传送组件为挡板式传送带结构，回料传送组件设置在回料系

统的内部，回料传送组件右侧正对二次粉碎系统，粗料传送组件的前端面正对回料传送组

件，沉降口正对回料传送组件。

[0042] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0043] 本发明使用时，花生秧进入进料驱动件，进料驱动件通过由进料驱动链轮与进料

从动链条共同构成的链轮链条传动机构带动圆盘式进料件旋转，圆盘式进料件通过进料推

料件对物料进行推动，花生秧进入一次粉碎系统，有效避免物料积存，通过一次粉碎系统内

的揉切组件对花生秧进行粉碎，粉碎后的花生秧掉落到多级筛选系统内。

[0044] 本发明中震动筛组件实现对物料的筛选同时在震动作用下实现往左侧移动，经过

一级筛选组件的筛选，通过一级筛选组件筛选后残留的粗料被移动到粗料传送组件，通过

二级筛选组件对一级筛选组件底部筛出的物料进行再一次筛选，三级筛选组件对二级筛选

组件底部筛出的物料进行再次筛选，将三级筛选组件上方的细料被移动到细料出料传送组

件并往后传送，方便对细料进行收集，同时三级筛选组件筛出的尘土在尘土收集装置中收

集并排出，二级筛选组件上筛选出的物料掉落到成品出料组件，在草坪纹传送带摩擦力的

作用下往上传送从成品出料组件的左侧排出并收集装袋。

[0045] 本发明中二级筛选组件上的花生掉落到成品出料组件上后，由于花生重量重从成

品出料组件上滚落到花生收集组件内进行收集，实现了成品料的出料的同时实现了花生的

回收和收集，减少了花生的浪费，在实际应用中回收了大量花生，大幅度提高了收益，甚至

花生的收益足够支撑设备用电费用，具有很大的经济效益。

[0046] 本发明中一级除膜系统中的除膜组件通过一级除膜吸附口对一级筛选组件上方

物料内的薄膜吸出并通过一级除膜出气口排出，二级除膜系统中的两组除膜组件将二级筛

选组件的左侧和成品出料组件内的薄膜进行吸附，然后进入螺旋式分离装置，较重的花生

秧从沉降口排出进入回料系统，通过回料系统进行回料，薄膜从二级除膜出气口排出。

[0047] 本发明中回料传送组件和粗料传送组件内的花生秧进入回料传送组件上，通过回

料传送组件将花生秧送入二次粉碎系统，进行二次粉碎，然后再重复筛选和除膜操作。

[0048] 本发明实现了花生秧的旋转进料，有效避免物料堆积，同时本发明实现了多级筛

选，可以实现粗料、合格料、细料、尘土的分离，并实现了粗料的二次回收粉碎，保证出料的

合格率，同时通过两级除膜，除膜效果好，减少了成品中的薄膜含量，提高产品质量，同时可

以对花生进行回收，有效避免花生进入饲料中，大幅度提高了收益，集成化高，生产效率高，

具有良好的经济效益。
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附图说明

[0049] 图1为本发明的轴侧结构示意图；

[0050] 图2为本发明的后侧轴侧结构示意图；

[0051] 图3为本发明的内部后轴侧结构示意图；

[0052] 图4为本发明的内部轴侧结构示意图；

[0053] 图5为本发明的圆盘式进料件轴侧结构示意图；

[0054] 图6为本发明的除膜组件底部轴侧结构示意图；

[0055] 图7为本发明的等轴侧剖视结构示意图；

[0056] 图8为本发明的回料传送组件轴侧结构示意图；

[0057] 图9为本发明的成品出料组件安装轴侧结构示意图；

[0058] 图中：1、揉切机机身；101、尘土收集装置；102、花生收集组件；2、进料驱动件；201、

进料驱动链轮；3、圆盘式进料件；301、进料从动链条；302、进料推料件；4、揉切组件；5、震动

筛组件；501、一级筛选组件；502、二级筛选组件；503、三级筛选组件；6、回料系统；601、回料

传送组件；7、成品出料组件；8、除膜组件；801、一级除膜吸附口；802、一级除膜出气口；803、

二级除膜吸附口；9、螺旋式分离装置；901、沉降口；902、二级除膜出气口；10、粗料传送组

件；11、细料出料传送组件。

具体实施方式

[0059] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。

[0060] 请参阅图1至图9，本发明提供的一种实施例：自动进料智能控制花生秧除膜揉切

机，包括揉切机机身1；

[0061] 进料系统，进料系统设置在揉切机机身1的右侧，进料系统由进料驱动件2和圆盘

式进料件3构成，进料驱动件2固定连接在揉切机机身1的右侧，圆盘式进料件3转动连接在

揉切机机身1的右侧顶部；

[0062] 一次粉碎系统，一次粉碎系统位于进料系统的底部；

[0063] 二次粉碎系统，二次粉碎系统位于一次粉碎系统的左侧；

[0064] 一次粉碎系统和二次粉碎系统分别包括有一组揉切组件4，揉切组件4为均匀排布

设置有刀片的刀轴结构；

[0065] 多级筛选系统，多级筛选系统设置在揉切机机身1的内侧，且多级筛选系统的右侧

位于一次粉碎系统的底部；

[0066] 一级除膜系统，一级除膜系统位于多级筛选系统的顶部；

[0067] 二级除膜系统，二级除膜系统位于一级除膜系统的左侧；

[0068] 回料系统6，回料系统6位于揉切机机身1的前端面；

[0069] 出料及回收系统，出料及回收系统位于揉切机机身1的左侧。

[0070] 进一步，进料驱动件2还包括有：

[0071] 进料驱动链轮201，进料驱动链轮201同轴固定连接在进料驱动件2的转轴顶部；

[0072] 圆盘式进料件3为筒状结构，圆盘式进料件3还包括有：

[0073] 进料从动链条301，进料从动链条301呈环状结构，进料从动链条301固定连接在圆
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盘式进料件3的底部外侧，进料驱动链轮201与进料从动链条301啮合共同构成链轮链条传

动机构；

[0074] 进料推料件302，进料推料件302圆周阵列状固定连接在圆盘式进料件3的内部，且

进料推料件302为倾斜设置，在使用中，进料驱动件2通过由进料驱动链轮201与进料从动链

条301共同构成的链轮链条传动机构带动圆盘式进料件3旋转，圆盘式进料件3通过进料推

料件302对物料进行推动，实现物料的进料，有效避免物料积存。

[0075] 进一步，多级筛选系统还包括有：

[0076] 震动筛组件5，震动筛组件5通过两对连杆与揉切机机身1铰链连接形成双摇杆机

构，并通过曲轴驱动在使用中，通过震动筛组件5实现对物料的筛选同时在震动作用下实现

往左侧移动。

[0077] 进一步，多级筛选系统还包括有：

[0078] 粗料传送组件10，粗料传送组件10为传送带结构，粗料传送组件10位于震动筛组

件5的左侧下方；

[0079] 一级筛选组件501，一级筛选组件501位于震动筛组件5的顶部，一级筛选组件501

的左侧正对粗料传送组件10，在使用中，通过一级筛选组件501筛选后残留的粗料被移动到

粗料传送组件10，并通过粗料传送组件10往前传送。

[0080] 进一步，震动筛组件5还包括有：

[0081] 二级筛选组件502，二级筛选组件502位于一级筛选组件501的下方，且震动筛组件

5的左侧长于一级筛选组件501，在使用中，通过二级筛选组件502对一级筛选组件501底部

筛出的物料进行再一次筛选。

[0082] 进一步，多级筛选系统还包括有：

[0083] 细料出料传送组件11，细料出料传送组件11位于震动筛组件5的左侧下部；

[0084] 尘土收集装置101，尘土收集装置101固定连接在揉切机机身1的底部，尘土收集装

置101位于震动筛组件5的正下方；

[0085] 三级筛选组件503，三级筛选组件503位于二级筛选组件502的下方，三级筛选组件

503的左侧短于二级筛选组件502，细料出料传送组件11位于三级筛选组件503的左侧下方，

尘土收集装置101正对三级筛选组件503的下方，在使用中，三级筛选组件503对二级筛选组

件502底部筛出的物料进行再次筛选，将三级筛选组件503上方的细料被移动到细料出料传

送组件11并往后传送，方便对细料进行收集，同时三级筛选组件503筛出的尘土在尘土收集

装置101中收集并排出。

[0086] 进一步，一级除膜系统还包括有：

[0087] 除膜组件8，一级除膜系统由四组除膜组件8构成，除膜组件8为筒状结构，且除膜

组件8的前后均设置有一组离心风机，除膜组件8还包括有：一级除膜吸附口801和一级除膜

出气口802，一级除膜吸附口801均匀排布在除膜组件8的底部，且相邻两组除膜组件8上的

一级除膜吸附口801为交错设置，一级除膜出气口802设置在揉切机机身1的顶部，一级除膜

吸附口801正对一级筛选组件501的上方，在使用中，除膜组件8通过一级除膜吸附口801对

一级筛选组件501上方物料内的薄膜吸出并通过一级除膜出气口802排出。

[0088] 进一步，出料及回收系统还包括有：

[0089] 成品出料组件7，成品出料组件7为草坪纹传送带结构，成品出料组件7为倾斜设
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置，且成品出料组件7的右侧设置在二级筛选组件502的左侧下方；

[0090] 花生收集组件102，花生收集组件102位于成品出料组件7的右侧下方，在使用中，

二级筛选组件502上筛选出的物料掉落到成品出料组件7，在草坪纹传送带摩擦力的作用下

往上传送从成品出料组件7的左侧排出并收集装袋，同时，二级筛选组件502上的花生掉落

到成品出料组件7上后，由于花生重量重从成品出料组件7上滚落到花生收集组件102内进

行收集，实现了成品料的出料的同时实现了花生的回收和收集，减少了花生的浪费。

[0091] 进一步，二级除膜系统还包括有：

[0092] 除膜组件8，二级除膜系统由两组除膜组件8构成，除膜组件8还包括有：二级除膜

吸附口803，除膜组件8的底部设置有一组二级除膜吸附口803，二级除膜吸附口803为方形

结构，两组二级除膜吸附口803分别正对二级筛选组件502的左侧和成品出料组件7；

[0093] 螺旋式分离装置9，螺旋式分离装置9设置有两组，两组除膜组件8的出气孔分别与

螺旋式分离装置9的进气口相连接，螺旋式分离装置9还包括有：沉降口901和二级除膜出气

口902，螺旋式分离装置9的顶部设置有一组沉降口901，螺旋式分离装置9的顶部设置有一

组二级除膜出气口902，沉降口901与回料系统6相连接，在使用中，二级除膜系统中的两组

除膜组件8将二级筛选组件502的左侧和成品出料组件7内的薄膜进行吸附，然后进入螺旋

式分离装置9，较重的花生秧从沉降口901排出进入回料系统6，通过回料系统6进行回料，薄

膜从二级除膜出气口902排出。

[0094] 进一步，回料系统6还包括有：

[0095] 回料传送组件601，回料传送组件601为挡板式传送带结构，回料传送组件601设置

在回料系统6的内部，回料传送组件601右侧正对二次粉碎系统，粗料传送组件10的前端面

正对回料传送组件601，沉降口901正对回料传送组件601，在使用中，回料传送组件601和粗

料传送组件10内的花生秧进入回料传送组件601上，通过回料传送组件601将花生秧送入二

次粉碎系统，进行二次粉碎，然后再重复筛选和除膜操作。

[0096] 工作原理：使用时，花生秧进入进料驱动件2，进料驱动件2通过由进料驱动链轮

201与进料从动链条301共同构成的链轮链条传动机构带动圆盘式进料件3旋转，圆盘式进

料件3通过进料推料件302对物料进行推动，花生秧进入一次粉碎系统，有效避免物料积存，

通过一次粉碎系统内的揉切组件4对花生秧进行粉碎，粉碎后的花生秧掉落到多级筛选系

统内，震动筛组件5实现对物料的筛选同时在震动作用下实现往左侧移动，经过一级筛选组

件501的筛选，通过一级筛选组件501筛选后残留的粗料被移动到粗料传送组件10，通过二

级筛选组件502对一级筛选组件501底部筛出的物料进行再一次筛选，三级筛选组件503对

二级筛选组件502底部筛出的物料进行再次筛选，将三级筛选组件503上方的细料被移动到

细料出料传送组件11并往后传送，方便对细料进行收集，同时三级筛选组件503筛出的尘土

在尘土收集装置101中收集并排出，二级筛选组件502上筛选出的物料掉落到成品出料组件

7，在草坪纹传送带摩擦力的作用下往上传送从成品出料组件7的左侧排出并收集装袋，同

时，二级筛选组件502上的花生掉落到成品出料组件7上后，由于花生重量重从成品出料组

件7上滚落到花生收集组件102内进行收集，实现了成品料的出料的同时实现了花生的回收

和收集，减少了花生的浪费；同时，一级除膜系统中的除膜组件8通过一级除膜吸附口801对

一级筛选组件501上方物料内的薄膜吸出并通过一级除膜出气口802排出，二级除膜系统中

的两组除膜组件8将二级筛选组件502的左侧和成品出料组件7内的薄膜进行吸附，然后进
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入螺旋式分离装置9，较重的花生秧从沉降口901排出进入回料系统6，通过回料系统6进行

回料，薄膜从二级除膜出气口902排出，回料传送组件601和粗料传送组件10内的花生秧进

入回料传送组件601上，通过回料传送组件601将花生秧送入二次粉碎系统，进行二次粉碎，

然后再重复筛选和除膜操作。

[0097] 对于本领域技术人员而言，显然本发明不限于上述示范性实施例的细节，而且在

不背离本发明的精神或基本特征的情况下，能够以其他的具体形式实现本发明。因此，无论

从哪一点来看，均应将实施例看作是示范性的，而且是非限制性的，本发明的范围由所附权

利要求而不是上述说明限定，因此旨在将落在权利要求的等同要件的含义和范围内的所有

变化囊括在本发明内。不应将权利要求中的任何附图标记视为限制所涉及的权利要求。

说　明　书 7/7 页

10

CN 113439554 A

10



图1

说　明　书　附　图 1/8 页

11

CN 113439554 A

11



图2

说　明　书　附　图 2/8 页

12

CN 113439554 A

12



图3

说　明　书　附　图 3/8 页

13

CN 113439554 A

13



图4

说　明　书　附　图 4/8 页

14

CN 113439554 A

14



图5

说　明　书　附　图 5/8 页

15

CN 113439554 A

15



图6
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