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  次 い で 、 上 記 の よ う に し て 得 ら れ た 成 形 材 料 を 押 出 成 形 法 に よ り 加 熱 溶 融 成 形 加 工 し て
再 生 軟 質 シ ー ト を 製 造 す る 。 こ の 押 出 成 形 法 で は 、 密 閉 系 の 状 態 で 加 熱 時 に 十 分 融 さ
せ て よ り 均 一 な 状 態 で の 再 生 シ ー ト 化 が 可 能 と な る こ と か ら 、 再 生 さ れ る シ ー ト 表 面 に ブ
ツ 状 等 の 凹 凸 が 生 じ る の を 防 止 で き る と 共 に 、 前 記 粉 砕 物 の 最 大 粉 砕 粒 径 を 特 定 範 囲 に 規
定 し た 効 果 と も 相 俟 っ て 軟 質 シ ー ト と し て 十 分 な 伸 び 、 柔 軟 性 を 確 保 す る こ と が で き る 。
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