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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykony -
wania szczelin wzdluznych o przekroju trapezo-
wym na rurach stosowanych w wiertnictwie,
zwlaszcza rurach stalowych. .

Znany jest sposéb wykonywania ‘szczelin wzdiluz-
nych na rurach przez skrawanie na frezarce lub
strugarce.

Wykonane w ten spos6b szczeliny majg prze-
kro6j prostokatny i powoduja, ze czastki pokladu
w formie okruchéw skal i zwiru zakleszczaja sie
i zatrzymujg w szczelinach, przytykajac filtr, co
w konsekwencji zmniejsza doptyw piynu lub gazu
do wnetrza filtra.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej opisa-
nych wad i opracowanie sposobu oraz urzadzenia
do nacinania szczelin wzdluznych o przekroju
trapezowym, gdzie szeroko§¢ szczeliny jest szer-
sza od strony wewnetrznej rury.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem szczeliny na
rurach o przekroju trapezowym szersze od stro-
ny wewnetrznej uzyskano przez nacinanie rury
po jednej stronie szczeliny a nastepnie po przekre-
ceniu rury po drugiej stronie szczeliny tarcza tna-
ca ustawiong mimoSrodowo wzgledem osi rury,
przy czym narzedzie tnace przesuniete jest row-
nolegle wzgledem osi rury i lgcznie z napedem
osadzone na wobzku przemieszczanym wzdluz na-
cinanej rury.

Szczeliny na rurach wykonane wedlug wyna-
lazku posiadajg trapezowy przekr6j o szerokosci
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wiekszej od strony wewnetrznej rury oraz giadkie
brzegi.

Takie szczeliny powoduja, ze czgstki pokladu
w formie okruchéw skal i zwiru o $rednicy mniej-
szej od szeroko$ci zewnetrznej szczeliny wpada-
ja do wnetrza filtra, skad sg usuwane na przyklad
lyzkowaniem, za$§ czastki o $rednicy wiekszej od
szerokos$ci zewnetrznej szczeliny zatrzymujg sie na
zewnatrz rury tworzgc w ten sposéb naturalny
filtr okruchowy, wzglednie zwirowy, przediuza-
jacy znacznie trwalo§é filtra i jego przepuszczal-
nosé.

Urzadzenie do szczelinowania rur wedlug wyna-
lazku mozé by¢ zastosowane bezposrednio na miej-
scu wiercenia co znacznie ulatwia prace przy za-
kladaniu filtréow.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w
przykladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj rury przy wykona-
niu ciecia po jednej stronie szczeliny, fig. 2 —
przekroj rury ustawionej do ciecia po drugiej stro-
nie szczeliny, fig. 3 — przekrdj rury przy wyko-

- nanju ciecia po drugiej stronie szczeliny, fig. 4 —-

przekréj rury z wykonang szczeling, fig. 5 — r"zmt
glowny schematu urzadzenia do szczelinowania,

fig. 6 — rzut z goéry schematu tego samego urza- -

dzenia, fig. 7 — rzut boczny prawy schematu tego
samego urzadzenia.

Jak uwidoczniono na fig:1l, 2, 3 i 4 rura 1 jest
nacinana narzedziem tnaéyxﬁ 2 po jednej stronie
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szczeliny, nastepnie po przekreceniu rury narze-
dziem 3 po drugiej stronie szczeliny. W wyniku
nacinania po obydwu stronach szczeliny uzyskuje
sie ksztalt przekroju 4. Pozostaly zbedny pasek
w szczelinie wycina sie przecinakiem.

Na fig. 5, 6 i 7 przedstawiono przykiadowy sche-
mat urzadzenia skladajgcego sie z piyty 5, opar-
tej na czterech koétkach 6 i przemieszczanej wzdiuz
rury 1. Na plycie ustawiony jest silnik elektrycz-
ny 7 napedzany paskami klinowymi 8 tarcze tng-
cg 2 przesunietg mimosrodowo wzgledem osi ru-
ry 11 umieszczong na ruchomym ramieniu 9. Przez
nacisk reczny na koncéwki uchwytu 10 wycina sie
tarcza tnaca 2 jedng strone szczeliny 4 w rurze 1.

Przemieszczajge urzgdzenie wzdluz rury do miej-
sca naciecia szczeliny nacina sie przez zaglebienie
tarczy tnacej jedng strone szczeliny kolejno wzdluz
calej rury. Po wykonaniu wszystkich nacieé wzdtuz
rury po jednej stronie szczeliny odwraca sie urza-
dzenie przekrecajac rure tak, aby tarcza tnaca na-
cinala drugg strone szczeliny.

Fig.3
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Przesuwajac odpowiednio urzgdzenie przecina sig
druga strone szczelin.

Szczeliny mozna réwniez wykonaé¢ na przykiad
na frezarce mocujgc rure na stole frezarki i prze-
cinajgc kolejno po jednej i drugiej stronie szcze-
liny.

Zastrzezienie patentowe

Spos6b wykonania szczelin wzdluznych na ru-
rach stosowanych w wiertnictwie, zwlaszcza ru-
rach stalowych, o przekroju trapezowym szerszym
od strony wewnetrznej rury, znamienny tym, Ze
rure nacina sie po jednej stronie szczeliny a na-
stepnie po przekreceniu rury po drugiej stronie
szczeliny tarcza tngcg ustawiong mimosrodowo
wzgledem osi rury, przy czym narzedzie tnace prze-
suniete jest réwnolegle wzgledem osi rury i igcz-
nie z napedem osadzone przesuwnie na wobzku
wzdluz szczeliny rury.

Figb
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