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Glowica do nawalcowywania gwintéw
Patent trwa od dnia 6 marca 1958 r.

Znane s3 juz gtowice do nawalcowywania gwin-
{6w zaréwno nieruchome jak i obrotowe. Za po-
mocg znanych podobnych glowic moga byé wy-
twarzane badZ tylko gwinty lewe, badz tez tylko
gwinty prawe. Dalsza niedogodnosé tych znanych
glowic polega na tym, Zze mimoérodowe osie, na
ktérych osadzone s3 krazki walcujace, s za-
mocowane na state miedzy plytami trzymako-
wymi pod jednakowo dobranym katem skoku.
Znane glowice do nawalcowywania gwintéw o
réznym skoku i réznej S$rednicy, wykazujg
bardzo powazna niedogodnoé¢ polegajaca na tym,
e przy mnawalcowywaniu profilébw o jednako-
wym skoku, lecz réznej §rednicy, kat pochylenia
osi mimosrodowych nie jest zgodny z katem
skoku obrabianego przedmiotu, wskutek czego
boki walcowanych profili zostajq znieksztalcone.
Zniecksztalcenia te sg niepozadane ze wzgledéw
jakoSciowych. Dalsza istotna niedogodnoécig jest
to, Zze przy uzyciu znanych glowic moze pow-
stawaé tak zwane skrzywienie skoku, zalezne
od urzgdzenia stosowanego do nawalcowywania

oraz od materialu obrabianego przedmiotu. To
skrzywienie daje sie zauwazyé na dlugosci gwin-
tu w kierunku dodatnim lub ujemnym i jest
rowniez powodem niedokladnoéci wytwarzane-
go gwintu.

Wynalazek dotyczy nieruchomej lub obrotowej
glowicy do nawalcowywania gwintéw.

Istota wynalazku polega na tym, Ze osie mimo-
s§rodowe krazkéw walcujacych sg osadzone swy-
mi czopami przegubowo z pewnym podiuznym
luzem, np. w ruchomych panewkach lozyskowych
miedzy plyta tozyskowa a oslong, przy czym
pozadany kat skoku daje sie nastawiaé przez
promieniowe przekrecanie piyty lozyskowej
wzgledem oslony, czopy zaé mimosrodowych osi
siegajace do ostony, zahaczaja swymi zabieraka-
mi o prowadnice elementéw wlgczajacych w celu
przezwyeiezenia wzglednego ruchu miedzy mimo-
§rodowymi osiami a elementami wlaczajgcymi.
Azeby ruch wzgledny miedzy mimosrodowymi
osiami a elementami wlgczajacymi przezwycig-
zyé w nalezyty spos6b, jest rzeczg konieczna



lozysko plyty lozyskowej i oslony wykona¢ w
postaci oslon lozyskowych, tworzacych w prze-
kroju poprzecznym $rodkowsg . strefe kulows, w
kioérej jest zamocowany odpowiedni ruchomy
na wszystkie strony pierscien kulowy o cylin-
drycznej powierzchni wewnetrznej. Przez ten
pier§cien przechodza mimosrodowe osie tworzace
z nim jedng calto$é, przy czym przewidziany jest
poérednio wlaczony przegub kulowy lub krzyzo-
wy polaczony z elementami wigczajacymi i przez
nie sterowany, te osie mimoérodowe i wispomnia-
ny przegub stanowig réwnifez jedna calosé.
Wskutek takiego wykonania zostaja usuniete
niedogodnoéci wspomniane na wstepie i osiaga
sie to, ze bez zmiany konstrukcji glowicy moze
ona byé zastosowana do gwintéw zaréwno pra-
wych jak i lewych. W tym celu w korpusie
glowicy zastosowane sy dwie sprezyny skokowe,
z ktérych jedna niezaleznie od drugiej moze byé
naprezana { luzowana w kierunku zgodnym z

ruchem wskazéwek zegara i w kierunku odwrot- -

nym. Sprezyny te dajq sie w kazdej chwili wy-
mieniaé. Mozna usungé te spreZyne, ktéra nie
jest uzywana. Jest to bardzo korzystne poniewaz
dzieki temu moze byé znacznie zmniejszona
ogbélna dlugoéé glowicy do wytwarzania gwin-
téw. To zmmniejszenie dlugoéci jest szczegblnie
korzystne, gdy maszyna robocza, zaopatrzona
w taka glowice, posiada niedostateczne wymiary.

Glowica wedlug wynalazku moze by¢ zamo-
cowywana w kazdej dowolnej tokarce, wiertar-
ce lub podobnej obrabiarce, wskutek czego zbed-
na jest osobna walcarka. Kat pochylenia mimo-
Srodowych osi, zaopatrzonych w krazki nawalco-
wujace daje sie dowolnie zmieniaé. Uzyskuje
sie to przez promieniowe przekrecanie plyty lo-
syskowej wzgledem ostony dla wszystkich mimo-
Sfrodowych osi jednocze$nie i z jednakowg liczba
obrotéw, czyli zgodnie. Zapewnia to nalegyta
prace glowicy wedlug wynalazku. Powodowane
przez zmiany skoku wydhuZenia lub skrécenia
gwintu daje ele, stosownie do Zyczenia, uskutecz-
niaé lub usuwaé. Uzyskuje sie to réwniez przez
promieniowe przekrecania plyty lozyskowej
wzgledem ostony. Wykonane wedlug wynalazku
przegubowe ulozyskowanie osi mimoérodowych,
osadzonych z pewnym luzem, umozliwia calko-
wicie dokladne nastawlanie kata namniesienia.

Wynalazek jest, tytulem przykiadu, blizej wy-
jasniony na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawla podhuiny przekr6j glowicy do nawalco-
wywanla gwirnitéw wzdhe linii A — B na g &
weaz z czeéciowym widokiem w kierunku strzat-

ki E, fig. 2 i 3 przedstawiaja czeSciowe przekroje
podluzne urzadzenia wedlug fig. 1 wzdiuz linii
C — D, przy czym mimoérodowe osie z krazkami
walcowymi miedzy plyta lozyskows a oslong sa
pokazane w dwoéch réznych polozeniach kato-
wych, fig. 4 — widok z gbry lozyskowej plyty
glowicy do nawalcowywania gwintéw wraz z
czeSciowym widokiem tej pilyty z Kkierunku
strzatki F, a fig. 5 — podiuzny przekr6j innej
postaci wykonania ulozyskowania osi mimosro-
dowych.

Cyfra 1 oznaczono zaopatrzong w talerzowate
wykroje la ptyte lozyskowa na czolowej stronie
glowicy. Plyta ta posiada klocki dystansowe 2,
przymocowane §rubami 3 osadzonymi w szcze-
linach 3a plyty. Klocki dystansowe 2 sg potgczo-
ne za pomoca trzpieni 4 i §rub 5 z oslong 6.
Miedzy plyta lozyskowgq 1 i oslong. 6 sg umiesz--
czone krazki 7 do nawalcowywania gwintéw,
osadzone na mimosrodowych osiach 8. Osie 8 sg
osadzone swymi czopami lozyskowymi 8a w to-
zyskach przegubowych 9, ktére za pomocg czo-
péw centrujgcych 9a sg utrzymywane w otwo-
rach 9a piyty lodyskowej 1. Lodyska 9 s zamo-
cowane w okienkach 11 plyty lozyskowej 1 i w
okienkach 1la tulej 12 umieszczonych w ostonie
6. Tuleje te posiadajg otwory 9ai, w ktérych

.osadzone sg centrujgce czopy 9a lozyska 9. Na

mimo§rodowych osiach 8 krazki 7 osadzone sa
tarcze dystansowe 10, 10a, przy czym tarcza 10
przy nastawianiu krazkéw 7 w okreslonym po-
lozeniu katowym zahaczajg si¢ o talerzowate
wykroje 1a plyty lozyskowej 1. Poprzez plyte lo-
zyskowa 1 i ostone 6 przebiega osiowo otwor
przelotowy 13 do umieszczania obrabianego
przedmiotu. W ostonie 6 umieszczone s3 elementy
tacznikowe 14 i 15. Do wykrojéw 14a elementéw
lacznikowych 14 wchodza zabieraki 16 np. czwo-
rokgtne czop6w lozyskowych 8a osi mimogrodo-
wych 8, przy czym trzpienie 17 zabierakéw 16
zapobiegaja osiowemu przesuwaniu osi mimogro-
dowych 8. Ostona 6 jest utrzymywana wspél-
osiowo przez kadlub 18 i swag powierzchnig 19
przylega do kadluba 18 za pomocg pier§cienia 20
bez luzu, lecz w spos6b umozliwiajgcy jej obrét.
Zamocowywanie oslony-6 wzgledem korpusu 18
odbywa sie za pomocq, raczki 21 uksztalttowanej
w postaci uchwytu Srubowego. Raczka 21 jest
osadzona w podiuinej szczelinie 22 ostony 6 i
zamocowana w gwintowanym otworze 23 kadlu-
ba 18. W kadlubie 18 sgq osadzone osiowo i pro--

mieniowo napiete sprezyny 24 i 24e, umieszezo-

ne w piericieniu zamocowujgcym 25, 25a¢ oraz
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w pierscieniu naprezajacym 26 lub 26a. Pierscien
26 lub-26a jest utrzymywany za pamocg wymien-
nej §ruby 26b w otworze 26c pierScienia na-
prezajgcego, stuzacym do umieszczenia w nim
sprezyn 24 i 24a. Poprzez §rodkowy otwoér kor-
pusu 18 przechodzi tuleja 27, ktérej uskokowy
koniec 27a zaczepia o wykroje pierscieni 25, 25a
i elementu lgcznikowego 15. Azeby zapobizc
osiowemu przemieszczaniu sie pier§cieni zamo-
cowujgcych 25, 25 w tulei 27 zastosowany jest
sprezynujacy pierscien 27b, wstawiony w rowek
27c tulei 27 i element lgcznikowy 15. Tuleja 27
posiada przelotowy otwér 27d. Na koinierzu 27e
tulei 27 sa zastosowane kciuki 28 o powierz-
chniach w ksztalcie jask6lczego ogona, ktére sa
przymocowane S$rubami 28a do kolnierza 27e
i wchodza do wykrojéw 29 kadiuba 18.

Wilasciwa glowica do nawalcowywania gwin-
tow, zaopatrzona w krazki nawalcowujace, jest
oznaczona liczbami 1—29. Do kadluba 18 tej glo-
wicy 1—29 nalezy réwniez cylinder 30, przymo-
cowany trzpieniami 31 do kadluba 18. W cylin-
drze tym jest umieszczony pierSciefi uchwytowy
32, przymocowany $rubami 33 do tulei 27 wlasci-

wej glowicy 1—29. Na cylindrze 30, mniej wigcej

na wysokoéci pierScienia 32 jest prowadzony na
kulkach 36 pierécien hamulcowy .34, zaopatrzony
w znang przymocowang do niego okladzine ha-
mulcows 35. W podluinych szczelinach 37 cylin-
dra 30 oraz w rowkach 38 pier§cienia uchwyto-
wego 32 sa osadzone sprezyny 39, polaczone
$§rubami 40 z pierScieniem 32. Poza pier§cieniem
hamulcowym 34 jest umieszczony poprzeczny
pierScien 41, ktéry jest uksztaltowany tak, ze
styka sie §lizgowo z okladzing hamulcowg 35
pierScienia hamulcowego 34. Do naprezania glo-
wicy 1—29 wraz ze wszystkimi jej czeSciami
w nie przedstawionym na rysunku urzgdzeniu
napedowym stuzy kolnierz 43 zamocowany za
pomoca trzpieni 42 na cylindrze 30. PierScien 41
powoduje otwieranie glowicy 1—29, gdy przy
wlgezeniu sprezyn kontaktowych 39 tuleja 27
zostaje odsprzegnieta na wiasciwej glowicy 1—29.

W konstrukeji przedstawionej na fig. 5 Io-
zyska 9 (fig. 1—3), znajdujace si¢ w plycie ro-
zyskowej 1 i w oslonie 6, s3 wykonane jako
panewki przegubowe 9b, osadzone bezposrednio
na plycie lozyskowej 1 i w oslonie 6. Tworzg
one z profilu poprzecznego przekroju strefe
kulowg. W panewkach przegubowych 9b. jest
zamocowany ruchomo na wszystkie strony odpo-
wiedni pier§cien kulowy 9¢c o cylindrycznej po-~
wierzchni wewnetrznej. W pierscieniach 9c¢

osadzone sg czopy lozyskowe 8a mimos$rodowej
osi 8, tworzace z tg osia jedna calo§é. Czop lo--
zyskowy 8a mimos$rodowej osi 8 wchodzacy we-
dlug fig. 1—3 do ostony 6, jest polaczony za.
pomoca " posrednio wiaczonego kulowego lub
krzyzowego przegubu 9d z elementami igczni-
kowymi 14, 15 (fig. 1) i jest nimi sterowany.
Czop lozyskowy 8a osi mimosrodowej 8 oraz
$rednio wilaczony kulowy lub krzyzowy prze-
gub 9b -stanowig réwniez jedng calo$é.

Urzadzenie pracuje w spos6b nastepujgcy:
W zalezno$ci od rodzaju wytwarzania gwintéw
prawo lub lewo skretnych, stosuje sie pier§ciefi
napinajgcy 26 lub 26a, przy czym zostaja na-
piete sprezyny 24, 24a. Ponadto krazki nawal-
cowujgce 7, ktére sg oznaczone wytloczonymi
w mnich cyframi 1, 2, 3, muszg by¢ nastawione
w okre§lonym ukladzie, nie przedstawionym na

“rysunku, w glowicy do nawalcowywania gwin-

téw. W tym celu trzeba jedynie krazki walcu-
jace, nastawione np. na wyréb gwintéw prawych
tak przestawié w kierunku wskazéwek zegara
w kolejnoséci 1, 2, 3, do wytwarzania gwintéw
lewych, azeby zostaly przestawione krazki wal-
cujgce z wytloczonymi liczbami 2, 3, wskutek
czego powstaje kolejnosé 1, 3, 2 w kierunku ru-
chu wskazéwek zegara. Po wykreceniu raczki
21 z korpusu 18 i wykreceniu pier§cienia 20
z oslony 6 ostona ta zostaje odciggnieta i do
otworéw pierscieni 26 lub 26a wstawia sie, po-
przez nie przedstawiong na rysunku podiuing
szczeling kadluba 18, nie przedstawiony réwniez:
na rysunku uchwyt naprezajacy. Po obréceniu .
pierscienia naprezajgcego 26 lub 26a zostaje on
za pomocy wymienionej sprezyny 26b zatrzy-
mywany w przewidzianym dla sprezyny 24 lub
24a otworze 26c pierScienia naprezajgcego, za$
oslona 6 zostaje znowu polgczona za pomocy
pierScienia 20 z kadiubem 18. Znak ,,0” na
oslonie 6 zostaje teraz nastawiony tak, ze po-
krywa sie ze znakiem ,,0” na kadlubie 18 (patrz
fig. 1 E). Tak samo po zluzowaniu $rub 3 znak
O plyty lozyskowej pokrywa sie ze znakiem

- ,0” noniusza czeSci dystansowej 2 (tig. 4 F).

W tym polezeniu najwyeszy punkt osi mimosro-
dowej 8 musi leze¢ prostopadle w d6t do po-
dheznej osi, a zabierak 16 oraz wykroje I4a
elementu igcznikowego 14 sa dokladnie prosto-
katne. Nastepnie potrzebny kat wzniesienia dla
gwint6w prawo lub lewoskretnych nastawia sie
przez promieniowe przekrecanie plyty lozysko-.
wej 1 wzgledem ostony 6 za pomocy znaku ,,0".
na noniuszu czedci dystansowej 2, plyte zaé bo-
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zyskowa 1 przymocowuje si¢ znowu za pomocg
$§rub 3 do czeSci dystansowej 2. Talerzowe wy-
kroje la plyty lozyskowej 1 stuzg przy tym jako
Juz dla tarczy dystansowej 10 krazka walcuja-
cego 7, nastawionego w okreSlonym polozeniu.
Oslone 6 obraca sie teraz w prawo lub w lewo
az jej znak O pokryje sie z kreska R (prawy)
lub kreskg L (lewy) kadluba 18 (fig. 1 E). Na
shutek tego przekrecan.ia osie mimosrodowe 8
zostaja umieszczone w polozeniu wyjSciowym
za pomoea obracajacych sie ‘jjednoczesnie ele-
mentéw lacznikowych 14. Na noniuszu mozna
wykonaé, zaleznie od mimosrodowoéci osi mi-
mosrodowych 8, dodatkowe nastawianie krazkéw
walcujacych w kierunku plus lub minus. Po
dokonaniu nastawienia krazk6w oslong 6 unie-
ruchomia sie za pomocg raczki 21.
. Glowice 1—29 zaciska sie¢ za pomocg kolnierza
43 w urzadzeniu napedowym, wprawiajgcym tg
glowice w ruch obrotowy. Znajdujaca sie na
urzgdzeniu napedowym, a nie pokazang na ry-
sunku poprzeczke urzadzenia napedowego prze-
suwa sie ponad wspomniana glowicg i laczy sie
ja za pomocay nie przedstawionych na rysunku
trzpieni z piericieniem trawersowym 41 tak,
apy z chwilg uruchomienia urzgdzenia napedo-
wego wszystkie czeSci glowicy zostaly wprawio-
ne w ruch obrotowy z wyjatkiem pierécieni 41.
Wspomniang poprzeczke ljczy sie z gwinto-
wanym przedmiotem w ten sposéb, ze przy
yzyskanej diugosci gwintu, nie pokazany na
rysunku uchwyt obrabianego przedmiotu na-
ciska na poprzeczke. Nacisk ten dziala poprzez
pierécienr 41 na sprezyny 39. Tuleja 27 jest przez
to wyzwalana ze sprzegla wlasSciwej glowicy 1
— 29, wskutek czego glowica walcujaca jest
gtwierana za pomoca jednej z umieszczonych
W niej sprezyn 24 lub 24a i obrabjany przedmiot.
zostaje zluzowany. Glowice zamyka sie, gdy
pierscien 41 zostaje za pomocg poprzeczki wpra-
wiony w ruch przeciwbieiny, wskutek czego
poprzeczka ta zostaje przycisnigta do okladziny
hamuleowej 35 pierScienia hamulcowego 34.
Nacisk ten dziala na pierscien hamulcowy 34,
wakutek czego zostaje on wprawiony w ruch
obrotowy przez obracajacy sie pierScien 41,
Przez to wprawiona zostaje w ruch obrotowy
takee | tuleja 27 wraz z pierScieniem 32 i spre-
zypami 39; kierunek obrotu jest adwrotny de
kjerunku ruchu obrotowego glowicy walcujgce]
1-—-29. Przeciwhiezny ruch obrotowy trwa dotad
at sprezyny 39 zostang przyciénigte do §cianki
szczeliny podituznej 37. W tym poloZeniu tuleja
27 zostaje znowu sprzegnieta z wlasciwg glowica

29, a pierScien 41 $lizga sie¢ po okladzinie ha-
mulcowej 35. Poniewaz obrét w kierunku wal-
cowania przy sprzezonej tulei 27 jest wiekszy,
anfeli opér cierny pomiedzy pierécieniem ha-
mulocowym 34 i pierScieniem poprzecznym 41
tarcie to ustaje i pierécien 41 zostaje unierucho-
miony. Wéwczas moze byé rozpoczete znowu
nawalcowywanie gwintu.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do nawalcowywania gwintéw, zaopa-
trzona w krazki walcujace, rozmieszczons
osiowo dokola obrabianego przedmiotu luZ-
no obracajgce sie i promieniowo przesuwne
oraz umieszczone prostopadle do ich osi mi-
mosrodowych, przebiegajgcych uko$nie dokio-
ta osi obrabianego przedmiotu pod katem
odpowiadajacym wysokoéci skoku, znamien-
na tym, ze mimoérodowa of (8) krazka wal-
cujacego (7) jest osadzona swymi czopami
prregubowo z podiuinym luzem, mpr W U~
chomych czaszach lotyskowych miedzy plyta
lozyskowa (1) a oslong (6), podadany zaé kat
skoku daje sie nastawiaé przez promieniowe
obrécenie plyty lozyskowej (I) wuzgledem

- oslony (6), prey czym siegajace do oslony (6)
czopy osi mimosrodowej (8) zahaczajg swymi
zabierakami (16) o elementy lacznikowe (14)
w celu przezwyciezenia wzglednego ruchu
miedzy mimoérodowsa osig (8) a elementami
tgcznikowymi (14). :

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze .

lozyska (9) piyty lozyskowej (1) i oslony (6)
s3 wykonane w postaci panewek przegubo-
wych (9a), tworzacych z profilu przekroju
poprzecznego §rodkowsy strefe kulows, w kté-
rej jest zamocowany ruchomo na wszystkie
strony odpowiedni piericien kulowy (9b) o
cylindrycznej powlerzchni wewnetrznej, w
ktérym osadzona jest mimo§rodowa oé (8),
tworzaca z nim jedng caloéé, przy czym prze-
widziany jest posrednio wigczony kulowy lub
krzyzowy przegub (9c), potaczony z elemen-
tami tacznikowymi (14, 15) i nimi sterowany,
a 0§ mimoérodawa (8) i kulowy lub krzyzowy
przegub (9c) réwniez stanowig jedna calo$é.

3. Glowica wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze krazki (7) do nawalcowywania gwintéw sg
zabezpieczone przed osiowym przesuwaniem
sle za pemocy tarez dystansowych (10, 10a),
osadzonych na mimosrodowych czopach (8a)
prowadzonych w plyeie lozyskowej (1) i W
oslonie (6). ’ ‘
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4. Glowica wedtug zastrz. 1—3, znamienna tym,

ze w korpusie (18) sa umieszczone sprezyny
(24, 24a), ktére w celu prawego lub lewego
obracania sg umieszczone kazda w piercie-
niu zampcowujacym (25, 25a) i w pier§cieniu
naprezajacym (26, 26a).

. Glowica wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,
e spreiyny (24, 24a), w celu zmiany calko-
witej dlugoSci glowicy do nawalcowywania
gwintéw, sa wstawione pojedyniczo i wy-
miennie.

el NI, 384
f:l[nln-.'. /sy
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Glowica wedtug zastrz. 1—5, znamienna tym,
ze uchwyt §rubowy jest uksztaltowany jed-
nocze$nie jako dZwignia reczna.

Glowica wedlug zastrz. 1—86, znamienna tym,
2e klocki dystansowe (2), utrzymujgce plyte
tozyskowg (1), sa zaopatrzone w §ruby za-
mocowujgce (3), ktére daja sie zamocowywaé
w przestawnych tarczach (3a) piyty lozysko-
wej (1). .

VEB Werkzeugfabrik Treptow
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