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Barevny povlak, vytvofeny na ¢asti nebo na celém povrchu
drobného sklenéného predmétu, je transparentni a sestava ze
dvou vrstev, z nichz zakladova vrstva pfivracena povrchu skla
je vytvorena ze syntetického bezbarvého laku, vyhodné bud
epoxidového nebo akryluretanového nebo polyuretanového
laku, a vrchni vrstva je barevna a transparentni, ve vyhodném
provedeni vytvofena z ostacetovych barviv na bazi
aminoderivat antrachinonu. Barevny povlak je mozno
aplikovat jen na povrchu té &asti drobného sklenéného
predmétu, ktera je bez reflexni vrstvy simili, nebo na
pfedmétu &asti drobného sklenéného ptedmétu uréené pro
naneseni reflexni vrstvy simili. K ziskani barevného povlaku
slouZi zpuisob vytvoreni tohoto povlaku, pfi némZ se o¢istény
a vysuSeny povrch drobnych sklenénych pfedméti namadi do
zékladové epoxidové nebo akryluretanové nebo
polyuretanové smési definovaného sloZeni, nanesena smés se
podrobi piisobeni teploty a po vysuSeni epoxidového laku na
ziskanou transparentni bezbarvou zakladovou vrstvu nanasi
barvici smés pro ziskani transparentni barevné vrchni vrstvy.
Vodna barvici lazeti obsahuje 0,0001 aZ 1,6 hmotn. dilt
ostacetového barviva na bazi aminoderivati antrachinonu na
100 hmotn. dild vody a plisobi se ji pfi teploté lazng
udrZované na konstantni teploté od 10 °C do 140 °C, po dobu
od 10 sekund do 1 hodiny. Sklenéné polotovary se pfed
ponofenim do barvici lazn€ mohou piedem proh¥at. P¥i

puisobeni barvici lazné na konstantni teploté se lazeti se
sklenénymi polotovary intenzivné promichava.
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Drobné sklenéné predméty s barevnym povlakenm a zpusob vytvorfeni
barevného povlaku

Oblast techniky

Vyndlez se tyka drobnych sklenénych predméti s barevnym
povlakem, Kkteré jsou vyrobené z transparentniho skla. Povrch
téchto drobnych sklenénych predmétli, uré&enych pro bizZuterii
pripadné pro lustrové ovésy, jé opracovan do ozdobnych
brousenych a lesténych plosek a hran. Pripadné cast povrchu
téchto piredmétd je opatrena reflexni vrstvou "simili", t.j.

zrcadlovou vystribrenou vrstvou.
Vynalez se tyka téZ zplsobu vytvoreni barevného povlaku na
teéchto drobnych sklenénych predmétech.

Dosavadni stav techniky

Drobné sklenéné barevné predméty, zejména biZuterni, se
ziskdvaji riznym zpusobem. Bud Je sklo barvené primo ve hmoté,
takZe se ziska podle sloZeni skla poZadovanad barevnost. Nebo se
drobny sklenény polotovar utavi z urcitého druhu skla, napg.
alabastrového, kristalového, transparentniho, mlééného, syté
zbarveného, nebo neprtihledného skla, a toto sklo se dile
povrchové zuslechtuje barevnym povlakem. Pred vlastnim
zuslechtovanim je nutné myti a dprava povrchu pro odstranéni
prachu a nec¢istot, véetné organickych. Vysledny barevny povlak
miZe byt kovové leskly, irizujici, v prirodnich barvach, matny
atp. K ziskani barevnych  povlaku se vyuZiva ruznych
zpUsobl, jako je nanaseni kovovych vrstev reduk&nim zplsoben,
hlavné stribreni a zlaceni, ddle voskovani a nanaseni drahych
kovi a organickych sloudenin kovi. V  posledni dobé se
nejcastéji vyuziva syntetickych barviv, rozpousténych
V rozpoustédlech, nejastéji nitrocelulosovych lacich. Tento
barevny povlak se bézZné nanasi nama¢enim do lazni
nitrocelulosovych laku, pfipadné jejich nastrikavanim. Ziska se
leskly barevny povrch, ktery vSak &asto mirné pousti v lihu,
coZ neni vhodné pro biZuterni vyrobky.

Pri namdcéeni do 1lazni se vétsinou vyuzivad t. zZv.
horizontdlniho namadeni, pri ném: se sklenéné polotovary upevni
na niteé, které se upevni do ramu na obou koncich, nebo se
polotovary uchyti na pomocnou podlozku. Ram nebo podlozka se
potom ponofuji vétsinou opakované do barvici 14zné, pricems

1l




L X4 (2] L X ] oe (X ] oe
[ ] L4 . .

. L L] ()

e *

o o
*® 9
[ XX X ]
(XX X2
[ X2 K]
(XX X]
[ XXX
X 22 )

L d L]
[ X XX (2] .e [ XXX J L X4 a0

tuto ¢innost provadi zkusend obsluha, kterd kontroluje ukonceni
barveni vizualné.

Pro Satony ¢i $Satonové ruZe, pripadné "tvarové kameny",
s brousenymi a lesSténymi ploskami a hranami, které mohou mit na
Gasti svého povrchu reflexni vrstvou t.zv. simili, nejsou
barevné povlaky vZité, protoZe obvykle nejsou dostatec¢né odolné
viéi dalsimu zpracovani vyrobklt v galvanickych laznich. ‘

V &eském uzZitném vzoru &. 7333 je popsan drobny sklenény'
predmét sférického ¢i asférického tvaru, pfipadné s hranami,
urdeny pro biZuterni primysl. Na zdrsnénou vrstviéku sklenéného
polotovaru je nanesena vrstvicka na bazi polyuretanu
rozpusténého ve vodném roztoku spole¢né s barvivy. Tato smes
hydroglazury se snadnou a rychlou pripravou se nandsi strikanim
na povrch skla.

Nevyhodou vétsiny dosud znamych barevnych povlakd je mala
odolnost vuéi odéru ¢i rozpoustédlim, zejména etylalkoholu,
‘pouzivaném v bézZnych kosmetickych pripravcich. Potom maze
dochdazet ke snadnému stirani barevného povlaku zejména z hran
bizZuternich vyrobku.

V c&eském uZitném vzoru ¢. 5773 je popsan barevny povlak
k barveni drobnych biZuternich predmétd, jako je rokajl, ¢&ipky,
perly atp., pticemZz barevny povlak na sklenéném polotovaru
ziskany 2z transparentniho i opakniho skla je tvofen jednou
vrstvou na bazi epoxidové pryskyfice s plnidlem na bazi TiO,,
pripadné obsahujici dale slidu, a tato pryskyfice se primo
doplriuje barvivem, nap¥. bronzovym barvivem s médi a cinem,
nebo pradkovym barvivem s komplexné vazanymi kovy.

V deském uzZitném vzoru ¢. 5711 je uveden barevny povlak
pro rokajl, &ipky, perly atp., o dvou vrstvach, z nichZ spodni
zdkladova vrstva je bild nebo perletové zbarvena a je vytvorena
na bazi epoxidového laku, pojiva se slidou a oxidem titaniéitym
TiO,. Druhd vrstva povlaku je barvena ostacetovymi barvivy. '

Barevné povlaky popsané v cCeskych uzZzitnych vzorech ¢&. 5773
a 5771 jsou vhodné pro ziskdni perletovych odstini a odstint
lomenych barev $&iroké sSkaly barevnosti, avsak diky pojivu,
slidé a TiO, jsou tyto barevné povlaky neprihledné.

Ukolem tohoto vyndlezu je ziskdni Siroké palety lesklych
transparentnich barevnych povlakl na drobnych sklenénych
biZuternich vyrobcich s ozdobnymi hranami.




Podstata vyndlezu

Tento kol spliiuje fFesi predloZeny vynalez, tykajici se
drobnych sklenénych predméta s barevnym povlakem, zhotovenych
z tranéparentniho skla, jejichZ povrch m& ozdobné brousené
a lesténé plosky oddélené hranami, pFipadné &ast povrchu téchto
predméti je opatrena reflexni vrstvou "simili". Predlozeny
vynalez se tyka téz zpusobu ziskani tohoto barevného povlaku.

Podstata tohoto vynalezu spodiva v tom, Ze barevny povlak
Je vytvoreny na &asti nebo na celém povrchu drobného sklenéného
predmétu, je transparentni a sestava ze dvou vrstev. Spodni
zakladova vrstva privracend povrchu skla je vytvorené ze
syntetického bezbarvého 1laku a vrchni vrstva je barevna
a transparentni.

Hlavni vyhodou je ziskdni stejnomérného vysocelesklého
transparentniho barevného povlaku, ktery je odéruvzdorny
a nestiratelny pusobenim lihu nejen na ploskdch ale i na
ozdobnych hrandch. Vyraznou prednosti barevného povlaku je jeho
resistence vi¢i galvanickym 1l&znim, kterymi se plsobi pri
pripadném dalsim zpracovani sklenénych vyrobkd pri pokovovani,
stfibrfeni a zlaceni ozdobnych kovovych prvka, jako spojovacich
retizkd, jednotlivych &lankd a odek, spon, brozZi, Kklips,
uzavéru, WuUchytd, dudlozZnych prvka atp.

Zakladova vrstva barevného povlaku chrani povrch vlastniho
sklenéného polotovaru jak po strance mechanické, tak po strance
chemické, a navic umoZfiuje naneseni dalsi barevné vrstvy
v mensSim mnoZstvi. U nékterych barev Je pak umoZnéna migrace
barevnych iontl do zdkladové vrstvy. Barevny povlak je cenové
dostupny a tim, Ze je dvouvrstvy, umoZiiuje nanést transparentni
a bezbarvou zakladovou vrstvu na vétsi objem sklenénych
polotovard i do zasoby, a pozdéji na prani zdkaznika obarvit
tyto polotovary v daném mnoZstvi na pozadovanou barvu. Dalsi
vyznamnou prednosti tohoto vynalezu Je, Ze barevny povlak je
urcen pro jakykoliv typ skla bezbarvého nebo slabé zabarveného,
s prisadami napr. Sn, Ba, atp., zlepsujicimi nebo
modifikujicimi jeho vlastnosti, jako Je brilance, obrusnost,
lestitelnost, tvrdost, nebo poZadovanymi vlastnostmi pri vyrobé
biZuterie a lustrovych ovésu.

Je vyhodné, kdyZ barevny povlak je vytvoren jen na povrchu
té cast1 drobného skleneneho predmétu kterd je bez similizované
reflexni vrstvy. Je tak umoZnéno dosud neobvyklé, bezped&né
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a pohodlné povrchové barveni satonovych razi a tvarovych
kament, to na pouze na ten jejich povrchu skla, ktery neni
pokryt reflexni vrstvou simili.

TéZ? je vyhodné, kdyZ barevny povlak je vytvoren jen na
povrchu ¢asti drobného sklenéného predmetu, kterd je urcena pro
pozdéjsi naneseni reflexni vrstvy simili, a na ni ochranné
kryci vrstvy. Barevny povlak je Vv tomto pripadé vytvoren mezi
povrchem skla a reflexni vrstvou simili, takze Je bezpecné
povrchove chranén pred mechanickymi i chemickymi vlivy. Navic
zrcadlova reflexni vrstva simili =zesiluje jak odraz brousenych
a lesténych plosek, tak i barevny efekt barevného povlaku. Toto
elegantni noveé fegeni umoZiiuje a usnadnuje dosud obtiZné
povrchoveé barveni $&atont pripadné tvarovych kamenu s reflexni
vrstvou simili.

Ve vyhodném provedeni je zakladova vrstva vytvorena
z epoxidového nebo akryluretanového nebo polyuretanového laku.
vyhodou téchto lakl mimo jejich cenovou dostupnost je jejich
pruhlednost a leskly povrch, mechanickd a chemicka stdlost
pri pripadném dalsim zpracovani v galvanizovneé.

Ve vyhodném provedeni je pro vrchni transparentni barevnou
vrstvu vyhodné, kdyZz je vytvorena 2z ostacetovych barviv na bazi
aminoderivatt antrachinonu.

Ostacetova barviva Jjsou uréena predevsim pro barveni
textilu, jako je acetatové hedvabi, polyesterova, polyamidova,
polyakrylova a jina syntetickd vlakna a plasty. Jejich pouziti
na sklo nebylo znamo, protoZe na bézny povrch skla nereaguji.
Teprve pri vyuziti spodni zédkladové vrstvy slozeni podle tohoto
vynalezu Jje moZno tyto barvy aplikovat na sklo. Poprve bylo
vyuziti ostacetovych pbarviv pro ziskdni barevného povlaku na
sklenénych drobnych predmétech popsdno Vv citovaném ceskénm
uzitném vzoru &. 5711 (téhoz autora jako u tohoto predlozeného
vynalezu), kdy se vsak jednalo o barevné povlaky nepruhledné
nebo perletové.

Ostacetova barviva jsou cenové dostupnda a jejich nanaseni
formou vodni lazné je nendrocné a kontrolovatelné. Na
zakladovou vrstvu dle tohoto vynadlezu lze aplikovat v podstate
jakékoliv ostacetové barvivo, a 1lze dosahnout velmi Siroké
palety barev, odstinu a sytosti pri dodrZeni technologického
postupu. Na prani zakaznika je moZno realizovat i odstin barvy,

ktery neni v oficidlni barevnici bézny nebo dostupny.
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K ziskani tohoto barevného povlaku na drobnych sklenénych
predmétech 2z transparentniho skla s brousSenymi a lesténymi
ploskami a hranami slouZi zpusob vytvoreni barevného povlaku se
zakladovou epoxidovou vrstvou podle tohoto vynalezu, jehoZ
podstata spo¢ivad v tom, Ze oc¢istény a vysusSeny povrch drobnych
sklenénych predmétd, uréeny k barveni, se namic¢i do zdkladové
epoxidové smési o sloZeni _

2 aZz 8 dilu hmotn. epoxidové pryskyrice,
0,5 aZ 5 dilt hmotn. epoxidového tuzidla a
1 az 20 dila hmotn. epoxidového redidla.

Jiny moZny zplUsob vytvoteni barevného povlaku se zakladovou
akryluretanobvou vrstvou podle tohoto vyndlezu spoc¢iva v tom,
e od&istény a vysuseny povrch drobnych sklenénych predmétu,
urédeny k barveni, se namdéi do zakladové akryluretanové smési,
obsahujici \

1 aZ 10 dild objemovych akryluretanové pryskyrice,
0,5 az 5 dill objemovych akryluretanového tuZidla,
1 az 20 dild objemovych akryluretanového redidla.

Dalsi moZny zpisob  vytvoreni  barevného povlaku se
zakladovou polyuretanovou vrstvou podle tohoto vyndlezu spociva
v tom, 2Ze oc¢istény a vysuseny povrch drobnych sklenénych
predmétd s brousenymi a lesSténymi ploskami a hranami, urcéeny
k barveni, se namaé&i do zdkladové polyuretanové smési o sloZeni
1 aZ 5 objemovych dill polyuretanové pryskyfice,

0,5 az 3 objemové dily polyuretanového tuZidla,
1 aZ 10 objemovych dila polyuretanového redidla.

Po namoc¢eni se epoxidova, nebo akryluretanovd nebo
polyuretanova smés, nanesena na sklenénych polotovarech,
podrobi pusobeni teploty a ddle se stabilizuje vysouSenim. Po
vysuseni epoxidového laku nebo akryluretanového laku nebo
polyuretanového 1laku se na ziskanou transparentni bezbarvou
zdkladovou vrstvu nand$i barvici smés pro ziskani transparenthi
barevné vrchni vrstvy.

Vyhodou vytvoreni téchto zakladovych vrstev, pri spravné
aplikaci barevného povlaku, Jje Jjejich rozhodujici vliv na
konecné vlastnosti barevného povlaku, ktery je staly,
svétluvzdorny, odolavd pusobeni etylalkoholu, a m& silnou
resistenci va¢i agresivnim chemickym ladznim v galvanizovnach
pri dal&im zpracovani sklenénych predmétd s barevnym povlakem.
V pripadé epoxidové a polyuretanové zakladové vrstvy je vyhodou
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i odolnost pri prani v béinych pracich prost¥edcich az do 70 Oc.

Uk4zalo se, 2e pro viechny tyto zplsoby ziskani zakladoveé
vrstvy je vhodné, kdyZ jsou sklenéné polotovary usporadané na
nosnych prvcich, a kdyZz se do syntetické epoxidové nebo
akryluretanové nebo polyuretanové smési kratce ponoruji ve
vertikalnim sméru a bezprostredné po namoceni se sklenéné
polotovary vysunuji vertikalneé rychlosti 1 aZ 5 metrl za
hodinu. P¥i volbé zakladovych laki a jejich rozmezi sloZeni je
moZno sklenéné polotovary namacet jen jednou, a p¥i vysunovani
lze Fidit rychlost k dosaZeni poZadované tloustky vrstvy.

Je vyhodné, kdyZ pro ziskani transparentni barevné vrchni
vrstvy se pusobi na drobné sklenéné predméty s transparentni
zdkladovou vrstvou vodnou barvici lazni, obsahujici 0,0001 aZ
1,6 hmotn. dild ostacetového barviva na bazi aminoderivati
antrachinonu na 100 hmotn. dild vody, pri teploté 1léazné
udrzované na konstantni teploté od 10 ©°c do 140 °c, po dobu od
10 sekund do 1 hodiny. Casy prodlev ohrevu barvici 14zné na
konstantni teploté =zalezi na poZadavku odstinu a intenzity
barevného povlaku, takZe pri pozadavku svétlej$ich odstinu
a sytosti jsou tyto prodlevy krat$i, a ¢im tmavéjsi &i sytéjsi
odstin barvy se poZaduje, tim se tyto prodlevy ohrevu
prodluzuji.

V nékterych pripadech je vyhodné, kdyZz se sklenéné
polotovary se pred ponorenim do barvici 1lazné prohfeji na
teplotu 25 az 60 °C, protoZe barvici 1lazerh se na né 1lépe
aplikuje.

Dale je vyhodné z hlediska stejnomérnosti naneseni
nékterych druht barev, kdyZ pri prodlevé barvici 1lazné na
konstantni teploté lazeri se sklenénymi polotovary intenzivné
promichava.

Pokud se tyka pouZitych laku pro zdkladovou vrstvu a jejich
aplikaci na sklo, je mozZzno Kkonstatovat, Ze jejich volba zavisi
na koneéném vyrobku. Epoxidovy lak je leskly a staly i prfi
dalgim technologickém zpracovani v galvanizovné. Po naneseni
smési epoxidové 1lazné pri vertikdlnim smaCeni je obCas nutné
oddélovani jednotliQYch sklenénych polotovara. Akryluretanovy
lak pro zakladovou vrstvu ma velmi dobré vlastnosti mechanickeé,
odolnost proti lihu a galvanickym l&znim, a po vertikalnim
smiddeni nedochazi témér vibec ke slepovani polotovari. Mensi je
jeho odolnost vi¢i horké vodé pri prani, takZe je vhodny na
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nihrdelniky, naramky, prsteny, broZe, ale neni vhodny na
nasivky. Nejlepsi vysledky dava 1lak polyuretanovy, jak pro
hotovy vyrobek a jeho vlastnosti a dalsi zpracovdni, tak pri
vlastni aplikaci na sklo, a pri vertikdlnim smaceni ke
slepovani polotovaru nedochazi.

Prehled obrazkd na vykresech

Vyndlez je podrobné popsan dale na'pfikladnYch provedenich,
a objasnén na pripojenych schematickych vykresech, 2z nichz
predstavuje
obr. 1 sklenénou brousenou perli ve dvou pohledech,
obr. 2 detail barevného povlaku,

obr. 3 Saton ve dvou pohledech, hornim a boc¢nim,

obr. 4 $aton v ¢astedném pohledu s barevnym povlaken,

obr. 5 3atonovou razi ve dvou pohledech, hornim a boénim a
obr. 6 detail 2z obr. 3 s barevnym povlaken.

Priklady provedeni vyndlezu

Priklad 1
(obr. 1, 2)

Sklenény bizuterni polotovar predstavovany Kkristalovou
bezbarvou kulic¢kou ¢i perli 1, pripadné velmi slabé zabarvenou,
s prichozi dirkou nebo i bez ni, je na povrchu opracovany
brousenim do ozdobnych ploSsek a hran a lestény, kupr. ohném &i
mechanicky.

Barevny povlak na perle 1 se sestdvd ze dvou vrstev, a to
epoxidové zakladové vrstvy 2 a dalsi vrchni vrstvy 3 barvené
ostacetovymi barvivy.

Sklenéné perly 1 se navléknou na nité, odmasti se v bé&zZném
vodném saponatu a po vyschnuti se nité s perlami 1 zavési
vertikdlné na ram, t.j. jednim koncem se nité vedle sebe uchyti
k ramu, a druhy konec niti s perlami 1 volné visi dolu.

Pro zadkladovou vrstvu 2 se pripravi smés epoxidového laku
ve slozZeni
2 aZ 8 dild hmotn. epoxidové pryskyrice,

0,5 az 5 dild hmotn. epoxidového tuzidla a
1 az 20 dild hmotn. epoxidového redidla.

Pouzity epoxidovy lak S 1300 3je béziny dvouslozZkovy lak,

obsahujici pryskyrici CH EPOXY IBX 60. Jednd se o 60 % roztok
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stfednémolekularni epoxidové pryskyfice modifikované mastnymi
kyselinami a sojovym olejem ve smési rozpoustédel, prevazné
izobutylalkoholu a xylenu.

Epoxidové tuzZidlo typ S 7300 je béZné epoxidové tuzidlo,
a jedna se o modifikovany adukt polyalkenylpolyaminu.

Epoxidové redidlo typu S 6300 je bézZné pouzZivané redidlo a
jedna se o smés xylenu, butanolu, butylacetatu a etylenglykol-
monobutyleteru.

Bylo pouzito epoxidové pryskyrice a epoxidového tuzidla
Ceského vyrobce BARVY A LAKY a.s., Praha, a epoxidového redidla
¢eského vyrobce SEVEROCHEMA a.s., Liberec.

RAm s navledenymi sklenénymi perlami 1 se ve vertikalnim
sméru ponoruje do nadoby se zakladni smési epoxidového laku.
Témé¥ okamZité po smoceni perel se ram s perlami 1 zacne
opatrné vysunovat z 1l4zné, nap¥. rychlosti 1 aZ 5 metru za
hodinu, obvykle cca 1 metr za 20 minut. K regulované
nastavitelné rychlosti zasouvdni a vysouvdni rdmu s perlami
1 v 1ladzni se miZe vyuZit specidlniho za¥izeni.

Po vytaZeni z lazné se perly 1 na nitich v ramu se podrobi
plisobeni teplot 90 az 120 ©C asi po dobu od 2 do 6 hodin.

Potom se provadi zaschnuti, moZno ¥ici stabilizace zakladni
vrstvy 2 a jeji "dozrani" na volném vzduchu nejméné po dobu 24
hodin.

Po vysusSeni se perly 1 stédhnou ze Snury, pripadné vzajemné
jednotlivé neoddélené slepené perly 1 se ruc¢né oddéli.

Nasledné se provadi naneseni vrchni vrstvy 3 barevného
povlaku. Pripravi se barvici smés vodné ladzné s ostacetovymi
barvivy, kterad obsahuje 0,0001 aZ 1,6 hmotn. dill ostacetového
barviva na bdazi aminoderivatl antrachinonu na 100 hmotn. dilad
vody.

Bylo pouZito ostacetovych barviv ¢eského vyrobce OSTACOLOR
a.s., Pardubice - Rybitvi.

Barvici 1l&zeri se prohreje na cca 50° - 70°c podle druhu
barviva. Po jejim ohrati se do ni ponori sklenéné perly 1
s epoxidovou zakladovou vrstvou 2, které se pripadné pred
vlastnim ponorenim predem prohreji na teplotu cca 80 O¢c. Ppo
ponoreni perel 1 se zvysSi teplota barvici 14zné podle druhu
barvy od 60 do 110 °C a na této konstantni teploté se udriuje
lazen po dobu od 10 sekund aZ po *adové minuty i hodiny, coz
zdlezi na pozZadovaném odstinu i druhu pouZité barvy. Béhem

8




prodlevy lazné na urcité konstantni teploté je pot¥eba provadét
intenzivni miché&ni lazné i barvenych sklenénych polotovara. Po
skonc¢eni barveni se sklenéné polotovary vyjmou, radné promyji
ve vodé a susi se pri teploté od 50 do 150 Oc v zavislosti na

dané barveé.

Priklad 2
(Obr. 2)

Pro vétsinu drobnych biZuternich predmétl s ozdobnymi
ploskami a hranami, Jjako Jjsou brousené a lesténé perly 1
a poloperly, "tvarové kameny" pro biZuterii nebo pro lustrové
ovésy nejruznéjsich tvarli, sSatony 4 a Satonové '"ruze" 6, je
vyhovujici ndsledujici optimdlni sloZeni smési epoxidového laku
pro zakladovou vrstvu 2 :

4 dily hmotn. epoxidové pryskyrfice,
1 dil hmotn. epoxidového tuZidla,
5 dild hmotn. epoxidového.fedidla.

Pro vétdinu téchto sklenénych polotovard je vyhovujici
optimdlni sloZeni barvici 1l4zné s ostacetovymi barvivy, uvedené
obecné v prikladu 1.

Osvéddéeny postup pro vétsinu téchto sklenénych polotovaru
je takovy, 2Ze po ziskdni bezbarvé zadkladové vrstvy 2 a jejim
vysusSeni se pro naneseni vnéjs$i vrstvy 3 barvici lazen ohreje
na cca 70°C, po ohfati na tuto teplotu se do lazné ponori
sklenéné polotovary s epoxidovou zakladovou vrstvou 2, naceZ se
zvysi teplota barvici 14zné na 80 °C, a na této teploté se
udrZuje lazen konstantni po dobu nejméné 1 minuty za
intenzivniho michdni l4zné s polotovary. Po skon¢eni barveni se
sklenéné obarvené polotovary promyji ve vodé a susi podle
moZnosti volné pri pokojové teploté nebo se susi pri teploté
cca 100 °C po dobu kolem 20 minut.

Priklad 3

Sklenény biZuterni polotovar napf¥. kapkovitého tvaru
s pruchozi dirkou v 1uzké kapkovité c¢&asti, a vybrouseny do
ozdobnych plosek, oddélenych hranami a lestény, se zpracovava
postupem a 2za pouziti chemikdlii uvedenych v predchozich
prikladech provedeni. _

Pro naneseni zakladové vrstvy 2 se pripravi snés
epoxidového laku o sloZeni :




4 dily hmotn. epoxidové pryskyrice,
3 dily hmotn. epoxidového tuzidla,
5 dild hmotn. epoxidového redidla.

Pro naneseni vnéjsi vrstvy 3 se pouzije vodné 1lazné
ostacetového barviva Brilliant E-LB vyrobce uvedeného
v prikladu 1, a to v mnoZstvi 0,01 g na 1 litr vody.

Postupem uvedenym v predchozim prikladu provedeni
s prodlevou na teploté kolem 80 Oc po asi dobu 5 minut se ziska
svétle leskly ruzZové cerveny barevny povlak.

P¥iklad 4
(Obr. 3, 4)

Jako drobny biZuterni sklenény polotovar je pouZit Saton 4
zhotoveny z bezbarvého kristalového skla, brouseny a lestény do
typickych plosek oddélenych hranami. Satonem 4 prochdzi délici
horizontdlné situovand hrana kolem celého obvodu, ktera ho déli
na horni a dolni ¢ast. Pri pouzZiti satonu 4 je jeho prevaina
horni ¢ast vnéjsi ozdobnou c¢asti Satonu 4, a jeho dolni ¢ast je
uloZzena v 1GZku. Dolni &ast Satonu 4 uloZend v luZku se obvykle
opat¥uje zrcadlovou reflexni vrstvou 5 t.zv. "simili", pro
znédsobeni uUc¢inku vybrousenych a vylesténych hran a plosek obou
¢asti sSatonu 4, a dalSi béiné zn&mou kryci ochrannou vrstvou,
napr. lakovou.

Bezbarvy Saton 4, pokud se vibec barvi, se obvykle opatri
barevnym povlakem na horni ¢asti volného povrchu skla;

Saton 4 podle tohoto vyndlezu se opatri barevnym povlakem
podle tohoto vynalezu, postupem podle tohoto vyndlezu, pridemz
barevny povlak nepokryje celou ¢ast Satonu 4, ale pouze &ast
Satonu 4 mezi povrchem skla a pozdéji nanesenou reflexni
vrstvou 5 simili.

Postup barveni Satonu 4 podle tohoto vyndlezu se provadi
tak, 2e Satony 4 bez reflexni vrstvy 5 se upevni na pomocné
podloice do plastovych luzZek tak, Ze se do luZka upevni ta &ast
Satonid 4, kterda zistane pri jejich pozdéjsim wvyuziti volna
a ozdobna. Z plastového 1luZka pri barveni tedy musi vyénivat ta
¢ast Satonu 4, ktera bude pozdéji opat¥ena reflexni vrstvou 5
a dalsi ochrannou vrstvou.

Vy¢nivajici povrch skla Satond 4 se odmasti a necha

vysusit. Po vysuSeni se podlozka s vyc¢nivajici &asti Satonu 4

ponori do zdkladové smési epoxidového laku pro ziskani
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zdkladové vrstvy 2 a bezprostredné ihned po smodeni se pomalu
za jednu stranu vysunuje z epoxidové smési. Poté se Satony 4 na
podloice podrobi pusobeni pri teploté cca 50 °C po dobu od
5 = do 24 hodin.

Po volném vysuseni epoxidového laku se Satony 4 vyjmou
z pomocné podloZky a jsou pripraveny k barveni.

Maze se uzit jakychkoliv kombinaci shora uvedenych
epoxidovych z&kladovych laki s barevnymi ostacetovymi barvivy.

V konkrétnim prikladném provedeni miZe byt napr¥. vyuZito
pro zékladovou vrstvu 2 ndsledujici sloZeni epoxidové smési, ze
sloZek vyrobce uvedeného v prikladu 1 :

5 dild hmotn. epoxidové pryskyrtice,
2 dily hmotn. epoxidového tuZidla,
5 dild hmotn. epoxidového redidla.

Pro ziskdni barevného povlaku v Kkonkrétnim prikladném
provedeni je moZno vyuZit konkrétni sloZeni nasledujici vodné
barvici smési, a to na na 1 litr vody 1,5 g barvy ostacetové
modri typu Blue E-LR vyrobce uvedeného v prikladu 1.

Lazen se ohreje na cca 50 Oc, po ohrati na tuto teplotu se
do 14zné ponori sklenéné polotovary s epoxidovou 2zakladovou
vrstvou 2, na této teploté se udrZuje lazen konstantni po dobu
nejméné 3 minuty. Po skonc¢eni barveni se polotovary promyji ve
vodé a susi se pri teploté cca 50 Oc po dobu 10 minut.

Po ziskdni lesklého transparentniho svétle modrého povlaku
na jedné ¢asti Satonu 4 se tento Saton 4 dadle zpracovava znamym
zpisobem, t.j. nanasi se na néj reflexni vrstva 5 a na ni opét
bézZnd ochranna vrstva.

Timto nedrahym barevnym povlakem a nenaro¢nym postupem se
ziskd barevny povlak, ktery je pri vyuziti Satonu 4 umistén
uvnit¥ v 1lazZku.

Zpusob nanaseni barevného povlaku pro Satony 4 je moZno
obdobné aplikovat i na Jjakékoliv jiné drobné sklenéné sklenéné
predméty s brousenymi a lesténymi ploskami a hranami pro
biZuterii, nebo 1lustrové ovésy, tvarové kameny napr. ve tvaru
ovallu, hrusek, J&tveredkl, oktagont, srdci, kapek, atp., které
budou v dalsi fazi zusSlechtovani opatrfeny na &asti svého

povrchu reflexni vrstvou 5 simili.
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Priklad 5
(Obr. 5, 6)

T.zv $atonovd ruzZze 6 je drobny sklenény bizZuterni
polotovar kuZelovitého tvaru, pficemz plast kuZele je zbrousen
a vylestén do typickych ozdobnych plosek skla, oddélenych
hranami. Satonova ruZe 6 se pro dald&i vyuZiti pokryva na jeji
$irsi zakladné pro uloZeni do kovového nebo plastového 1luzZka
reflexni vrstvou 5 simili a na ni aplikovanou ochrannou
vrstvou.

Satonovd ruZe 6 se béZné na povrchu skla nebarvi.

Podle tohoto vyndlezu se $atonovd ruZe 6 pokryva barevnym
povlakem, a to na povrchu skla na jeho kuZelovité ozdobné c¢éasti
s ozdobnymi ploskami a hranami, t.j. mimo $irsi zakladnu. Tato
zédkladna ( ve srovnani s predchozim pFikladnym provedenim pri
barveni Satonu 4) je opatrena pri barveni Satonové ruzZe 6
béznou reflexni vrstvou 5 simili a kryci ochrannou vrstvou.

K ziskéni barevného povlaku na Satonové ruZi 6 podle tohoto
vynalezu se postupuje tak, Ze se Satonové ruie 6 spodni sSirsi
zdkladnou s reflexni vrstvou 5 simili nalepi na pomocnou lepici
£61ii. Satonové ruZe 6 se na lepici f£f6l1lii proplachnou ve vodé
se sapondtem, a po odmasténi a vysuSeni povrchu skla se félie
se Satonovymi ruZemi 6 upevni 2z jedné strany félie na pomocném
drzaku, pomoci ndhoZ se félie s Satonovymi ruZemi 6 pono¥i do
smési zakladového epoxidového laku pro ziskdni zékladové vrstvy
2. Po smo&eni v epoxidové smési se vertikdlnim smérem opatrné
vytahuje félie se Satonovymi' ruZemi 6 ze smési epoxidového laku
rychlosti 1 metr za 15 aZ 20 minut.

Potom se Satonové rtiZe 6 se podrobi pusobeni teplot 50
- 80 °C cca po dobu 5 - 6 hodin. Ndsledné se Satonové ruZe 6
oddéli od félie. Jednotlivé Satonové ruZe 6 se potom ulozi
volné napf. na sito, které se s nimi pono¥i do roztoku
rozehtaté barvici 14zné, ohfaté teplotu na 80 °c, v niZ se
udrzuji po dobu 10 - 20 minut.

Nasledné se Satonové ruZe 6 susi v susSarné na teploté
150 ©C po dobu cca 20 minut, ¢imZ se ziskd barevny povlak.

Pro zakladovou vrstvu 2 se miZe pouzit jakakoliv epoxidova
zdkladovd smés uvedena Vv pfedchbzich prikladech, a v tomto
konkrétnim provedeni napr. epoxidovd smés o sloZeni :

8 dilh hmotn. epoxidové pfyskyfice,

12




4 dily hmotn. epoxidového tuzidla,
15 dilh hmotn. epoxidového redidla.

Pro ziskdni barevné vnéjsi vrstvy 2 je tész mozZno vyuzit
jakékoliv v predchozich prikladech provedeni uvedené barvici
smési, v konkrétnim prikladu napr. o slozeni barvici vodné
lazné, v niz bylo pouzito na 10 litrd vody 15 g ostacetové
barvy, typu zeler Green PG, vyrobce uvedeného v prikladu 1.

Tato barvici lazen se ohfeje na cca 50°C, po ohrati na tuto
teplotu se do 14azne ponori Satonové ruze 6 s epoxidovou
zdkladovou vrstvou 2, na této teploté se udrzuje lazen
konstantni po dobu 1,5 hodiny za intenzivniho michani 14zne. Po
skon¢eni barveni se Satonové ruze 6 promyji ve vodé a susi se
PEi teploté cca 150°C po dobu 5 minut. 32isk4 se tak leskly,
transparentni svétlezeleny povlak, ktery je PEi pouziti
Satonové ruze 8 na povrchu bizuterniho vyrobku.

Barevny povlak Satonové ruze 6 jJe mozZno obdobné aplikovat
i na jakékoliv jiné drobné sklenéné sklenéné predméty, pro
biZuterii nebo slouzici jako 1lustrové ovésy s brousenymi
a lesténymi ploskami a hranami, ktereé Jsou na Gasti své plochy
opatreny reflexni vrstvou 5 simili.

P¥rikilagdg 6
(Obr. 1, 2)

Barvi se sklenéna bezbarva perle 1, brousena, a lesténa do
ozdobnych plosek oddélenych hranami. vV tomto prikladném
provedeni je vyuzZita zdkladoveé vrstva 2 na bazi
akryluretanového laku a na ném aplikovana Jjakakoliv vrstva
s ostacetovymi barvivy uvedenymi V  pFedchozich prikladech
provedeni,

Pro ziskani akryluretanové zédkladové vestvy 2 slouzi
akryluretanova zadkladova smés, tvorena
1 az 10 dilna objemovych akryluretanové pryskyrice,

0,5 az 5 dilua objemovych akryluretanového tuzidla,
1 az 20 dila objemovych akryluretanového redidla.

Akryluretanova pryskyrice obchodniho nazvu U 1844 obsahuje
60 % hmotn. akryuretanové pryskyrice, jako rozpoustédla xylen
a butylacetat, a jeji vlastnosti Jsou modifikované aditivy,
zlepsujici rozliv laku, jeho povrchové napéti a cereni.

Jako akryluretanové tuzidlo byl pouzit vyrobek U 7002 na
badzi izokyanatové pryskyr¥ice.
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Jako akryluretanové redidlo bylo pouzito redidlo
obchodniho nazvu U 6002 na bazi xylenu a butylacetatu.

Uvedena akryluretanovd pryskyrice, tuZidlo a redidlo jsou
vyrobky ¢&eského vyrobce BALAK a.s., Kralupy nad Vltavou.

Postup 2ziskadni akryluretanové zdkladové vrstvy 2 pri
vertikalnim zpusobu nama¢eni a vertikdlnim zavéseni drobnych
sklenénych predmétl, je shodny s priklady provedeni 1 az 3,
s tim rozdilem, Ze akryluretanovy ponak na perlach 1 na nitich
se podrobi pusobeni teploty cca 50 - 100 Oc asi po dobu 1 - 8
hodin.

Potom se provadi zaschnuti zdkladové vrstvy 2 na volném
vzduchu po dobu nejméné 48 hodin.

Nasledné se perly 1 stdhnou ze Snury, pric¢emZz perly 1 pfi
pouziti této akryluretanové smési zakladového laku nejsou
slepené a neni je nutno oddélovat od sebe.

Pro naneseni barevné vnéjsi vrstvy 2 se aplikuje jakakoliv
barvici lazen ostacetovych barviv v mnoZstvi uvedené 0,0001 aZ
1,6 g na 1 litr lazné.

V prikladném provedeni se napr. pripravi barvici smeés vodné
1l4zné s antrachinonovou barvou ostacetové ¢ervené typu Rubine
SE-LB. LAzen se ohfeje na cca 70 -110°C, do této horké lazné se
ponori sklenéné perly 1 se zakladovou vrstvou 2
akryluretanového laku, predem prohraté na 70° C. Na této
teploté se udrZuje lazeii konstantni po dobu 30 - 40 minut za
intenzivniho michani 14zné. Po wukoncéeni ' barveni se perly 1
omyji ve vodé a nechaji se zaschnout bud nucenym su$enim
v susarné pri teploté 50 - 100 ©c, pripadné pfi pokojové
teploté na sité po dobu 5 - 10 hodin. Ziskd se transparentni
leskly rubinové cerveny povlak.

Priklad 7
Pro vétsinu drobnych sklenénych polotovaru s brousenymi a
lesténymi ploskami a hranami véetné Satond 4 a Satonovych ruii
je optimdlni slozZeni akryluretanového laku nasledujici :

6
8 dilu objemovych akryluretanové pryskyrice,
2 dily objemové akryluretanového tuZidla,

8

dill objemovych akryluretanového redidla.

Sklenéné polotovary se pokryvaji akryluretanovou zakladovou

smési shodnymi postupy uvedenymi v predchozich prikladech

provedeni, s tim rozdilem, Ze pri pouziti akryluretanové laku
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se perly na nitich nechavaji zaschnout pri teploté cca 80 ©c
asi po dobu 6 hodin.

Potom se provadi zaschnuti akryluretanové zakladové vrstvy
2 na volném vzduchu nejméné 48 hodin.

Nisledné se nanadsi barvici lazen s jakoukoliv ostacetovou

barvou uvedenou v predchozich prikladech provedeni.

(XXX

L X}

V konkrétnim prikladu provedeni to miZe byt napt. ostacetové

&ern typu Black S - B, deského vyrobce ostacetovych barev
uvedeného v prikladu 1. Lazernl se ohfeje na cca 100°Cc, do horké
lazné se ponori sklenéné polotovary se zdkladovou vrstvou 2
akryluretanového laku, na této teploté se udriuje lazen
konstantni po dobu 4 minuty 2a intenzivniho michéni 1lazné
i barvenych polotovaru. Po ukondéeni barveni se polotovary omyji
ve vodé a nechaji se zaschnout bud nucenym susenim v susSarné
pfi teploté 150 ©C po dobu 5 minut, nebo volné. Ziska se
kourové Sedy leskly barevny povlak.

priklad 8
Dalsi  konkrétni sloZeni akryluretanového laku je
nasledujici :

6 dild objemovych akryluretanové pryskyrice
2 dily objemové akryluretanového tuzZidla a
6 dilt objemovych akryluretanového redidla.

Postup ziskani akryluretanového zdkladového povlaku 2
odpovidd predchozim provedenim dle prikladu 6 a 7, a jako
barvici 1lazern je moZno aplikovat jakoukoliv barvici lazen
ostacetovych barev, prednostné vyzkouseného ceského vyrobce.

Priklad 9

Barvi se drobné sklenénd biZuterni polotovary, bezbarvé
nebo slabé zabarvené, véetné perli 1, Satoni 4 a Satonovych
ruzi 6, s ozdobnymi ploskami a hranami brousenymi a lesténymi,
s pruchozi dirkou nebo bez ni, uréené k opracovani reflexni
vrstvou 5 simili, nebo bez ni.

V tomto prikladném provedeni se aplikuje pro ziskani
polyuretanové zakladové vrstvy 2 polyuretanovy lak, shodnym
postupem uvedenych v predchozich p¥ikladech provedeni, s tim
rozdilem, e po vytaZeni z polyuretanového laku se sklenéné
polotovary podrobi pusobeni teploty 50 - 90 Oc asi po dobu od
2 do 7 hodin.
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Na polyuretanovou zakladovou vrstvu 2 se nanasi ostacetova

barvici 1lézen v daném rozmezi a podle zakladnich postupl
citovanych v drivéjsich ptrikladech provedeni, s vyjimkami
uvedenymi dale.

Slozeni polyuretanového laku Jje nasledujici
1 - 5 objemovych dild polyuretanové pryskyrfice,
0,5 - 3 objemové dily polyuretanového tuzZidla,
1 - 10 objemovych dilt polyuretanového redidla.

Pouzity polyuretanovy lak "2 K - Klarlak 3:1" obsahuje
polyuretanovou pryskyrici v mnozstvi kolem 51 hmot.,
rozpusténou v rozpoustédlech jako je napr. butylacetat a xylen,

a modifikovanou aditivy zleps$ujici rozliv laku, jeho povrchoveé

napéti a cCereni.

Polyuretanové tuzidlo "2K-tuzidlo 3:1" je na Dbazi
izokyanatové pryskyrice.

Polyuretanové redidlo "2K-redidlo 3:1" je na bazi xylenu
a butylacetatu.

Pouzita polyuretonovad pryskyrice, tuZidlo a redidlo jsou
vyrobky é&eského vyrobce VAJC Universal, Miletice.

Pro naneseni barevné vrchni vrstvy 3 se pfipra&ené barvici
smés vodné 1lazné s antrachinonovymi barvami sice prohrivad na
teplotu cca 50° - 100°C podle druhu barviva, avsak sklenéné
polotovary se v tomto pfipadé nepredehrivaji. Po ponoreni
polotovarli se teplota barvici 1lazné na predehfaté vysi udriuje
konstantni po dobu od 10 sekund aZ po fadové minuty, cca max.
do 1 hodiny, coZ zalezi na poZadovaném odstinu i druhu pouzité
barvy. Béhem této doby neni potreba provadét intenzivni michani
ldzné. Po skonéeni barveni se polotovary vyjmou, radné promyji
ve vodé a susi se pri teploté cca okolo teploty 20 aZ 100 ° c.

Pro konkrétni barvici vodnou lazerni bylo pouZito napr. na
1 litr vody 0,5 g barvy, a to ostacetové zelené PG, vyrobce
Ostacolor a.s. Pardubice-Rybitvi. Lazen se ohreje na cca
100°c, po ohrati na tuto teplotu se do ni ponori sklenéné
polotovary se zakladovou vrstvou 2, a na této teploté se
udrzuje lazen konstantni po dobu cca 2 minut. Po skoncéeni
barveni se polotovary promyji ve vodé a susi se pri teploté cca
30 °C po dobu 10 minut.
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Priklad 10

Pro vétsinu drobnych biZuternich sklenénych polotovaru
s brousenymi a lesténymi ploskami a hranami je vhodné
nasledujici optimdlni sloZeni polyuretanového laku.

6 objemovych dild polyuretanové pryskyfice,
2 objemové dily polyuretanového tuéidla,
6 objemovych dilu polyuretanového redidla.

Postup naneseni polyakrylatové zakladové vrstvy 2 je shodny
s predchozim prikladnym provedenim.

Postup naneseni vnéjs$i barevné vrstvy 3 a sloZeni barvici
smési je obdobné jako v predchozich prikladnych provedenich.

V konkrétnim provedeni je moZno uvést napf. barvici smés
vodné lazné s antrachinonovou ostacetovou barvou Orange E-R
vyrobce uvedeného v prikladu 1. V tomto pripadé se napr.
barvici 1l&azen ohreje na cca 100°C, do horké lazné se ponori
sklenéné polotovary, lazen se udrZuje na této teploté po dobu
30 sekund. Po ukon&eni barveni se polotovary omyji ve vodé
a nechaji se zaschnout pri teploté 100 Oc po dobu 10 minut.

Priklad 11

Dalsi konkrétni sloZeni polyuretanové smési je nasledujici:
9 objemovych dila polyuretanové pryskyfice,
5 objemovych dild polyuretanového tuzidla,
15 objemovych dilu polyuretanového redidla.

Pro aplikaci zakladového polyuretanového laku lze vyuzit
predchozich postupd a naniseni Jjakékoliv ostacetové barvy

uvedeného vyrobce v daném rozmezi.
Uvedené priklady provedeni nevyCerpavaji dalsi moZnosti
a neomezuji jiné kombinaci a zmény Vv ramci rozsahu myslenky

tohoto vynalezu.

Prumyslovd vyuZitelnost

Reseni je vhodné zejména pro biZuterni prumysl, p¥ipadné pro
barveni lustrovych ovést, a vSude tam, kde sklenény pruhledny
predmét s brousenymi a lesSténymi oploékamiva hranami se pokryva
barevnym lesklym transparentnim povlakem.
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PATENTOVE NAROKY

1.Drobné sklenéné predméty s barevnym povlakem, zhotovené
Z transparentniho skla, jejichZ povrch je opracovan do
ozdobnych brousenych a lesténych plosek a hran, pripadné cast
Jejich povrchu Je opatfena reflexni vrstvou simili,
VY¥2Znadédujici s e tim, ze
barevny povlak, vytvoreny na &4asti nebo na celén povrchu
drobného sklenéného predmétu, je transparentni a sestavd ze
dvou vrstev (2,3), =z nichz zadkladova vrstva (2) privracena
povrchu skla je vytvorena ze syntetického bezbarvého laku,
a vrchni vrstva (3) je barevna. "

2.Drobné sklenéné predméty s barevnym povlakem podle naroku 1,
VY¥Yznacujici se tim, ze
barevny povlak je vytvoren jen na pdvrchu té ¢asti drobného
sklenéného predmétu, ktera je bez reflexni vrstvy (5) simili.

3.Drobné sklenéné predméty s barevnym povlakem podle naroku 1,
VY¥YZnac¢ujici se tim ze
barevny povlak je vytvoren jen na povrchu Casti drobného
sklenéného predmétu urdend Pro naneseni reflexni vrstvy (5)
similj.

4.Drobné sklenéné predméty s barevnym povlakem podle naroku 1,
nebo 2, nebo 3,
VY¥znacdujici se tim, ze
zadkladova vrstva (2) je vytvorena 2 epoxidového nebo
akryluretanového nebo polyuretanového laku.

5.Drobné sklenéné predméty podle ndroku 1, nebo 2, nebo 3, nebo 4,
VYZnacéujici S e tim zZe
vrchni vrstva (3) barevného povlaku je vytvorena
z ostacetovych barviv na bazi aminoderivaty antrachinonu.
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6.Zpusob vytvoreni barevného povlaku na drobnych sklenénych
predmétech z transparentniho skla, jejichsz povrch je opracovan
do ozdobnych brousenych a lesténych plosek a hran, podle naroku
1 nebo 2 nebo 3 nebo 4 nebo 5,
vyznacdcujici s e tim, Ze
ocistény a vysuseny povrch drobnych sklenénych predméta
s brousenymi a lesténymi ploskami a hranami, uréeny k barveni,
se namac¢i do zakladové epoxidové smési o sloZeni

2 az 8 dilu hmotn. epoxidové pryskyrice,

0,5 az 5 dild hmotn. epoxidového tuZidla a

1 az 20 dild hmotn. epoxidového redidla,
nanesena epoxidovad smés se podrobi plasobeni teploty a po
vysuseni epoxidového 1laku na ziskanou transparentni bezbarvou
zakladovou vrstvu nand$i barvici smé&s pro ziskani transparentni
barevné vrchni vrstvy.

7.Zpusob vytvoreni barevného povlaku na drobnych sklenénych

predmétech, z transparentniho skla, jejichZ povrch je opracovan
do ozdobnych brousenych a lesSténych plosek a hran, podle naroku
1 nebo 2, nebo 3, nebo 4 nebo 5,

vyznacujici s e t im, zZe

ocistény a vysuSeny povrch drobnych sklenénych predméti

s brousenymi a lesténymi plosSkami a hranami, urd&eny k barveni,
se nama¢i do zakladové akryluretanové smési, obsahujici 1 a3z
10 dilh objemovych akryluretanové pryskyrice,

0,5 az 5 dild objemovych akryluretanového tuzidla,

1 az 20 dilu objemovych akryluretanového redidla,

nanesena akryluretanovd smés se podrobi plUsobeni teploty a po
vytvrzeni a vysuseni akryuretanového laku se na ziskanou
transparentni bezbarvou zakladovou vrstvu nanasi barvici smés
pro ziskani transparentni barevné vrchni vrstvy. '

8.Zpusob vytvoreni barevného povlaku na drobnych sklenénych

predmétech z transparentniho skla, jejichZ povrch je opracovan
do ozdobnych brousenych a lesténych plosek a hran, podle naroku
1 nebo 2 nebo 3 nebo 4 nebo 5, vy zna &uijici s e

ti .m, Ze ocistény a vysuSeny povrch drobnych sklenénych
predmétd s brousenymi a lesténymi ploskami a hranami, urceny
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k barveni, se namac¢i do zakladové polyuretanové smési o sloZeni
1 - 5 objemovych dilu polyuretanové pryskyrice,

0,5 - 3 objemovych dild polyuretanového tuzidla,

1 - 10 objemovych dild polyuretanového redidla,

nanesend polyuretanova smés se podrobi pisobeni teploty
a vysuseni polyuretanového laku se na 2ziskanou transparentni
bezbarvou zakladovou vrstvu nands$i barvici smés pro ziskani
vrchni transparentni barevné vrchni VrStvy.

10.Zpusob vytvoreni barevného povlaku podle naroku 7,nebo 8,nebo 9,
vyznadc¢dujici s e tim, Ze
sklenéné polotovary, usporadané na nosnych prvcich, se do
syntetické epoxidové nebo akryluretanové nebo polyuretanové
smési pro ziskdni zakladové vrstvy, kratce ponoruji ve
vertikalnim sméru a bezprost¥edné po namo¢eni se sklenéné
polotovary vysunuji vertikalné rychlosti 1 aZz 5 metra za
hodinu.

10.Zpusob vytvoreni barevného povlaku podle naroku 7 nebo 8 nebo
9 nebo 10, vyznacuijici s e t 1im Ze
pro zisk&ni transparentni barevné vrchni vrstvy se pusobi na
drobné sklenéné predméty s transparentni zakladovou vrstvou
vodnou barvici 1lazni, obsahujici 0,0001 aZ 1,6 hmotn. dilu
ostacetového barviva na bazi aminoderivatd antrachinonu na 100
hmotn. dilu vody, pri teploté 1l1lazné udrZované na konstantni
teploté od 10 ©°C do 140 °C, po dobu od 10 sekund do 1 hodiny.

11.Zpusob vytvoreni barevného povlaku podle naroku 10,
vyznacédujici se tim, 2Ze
sklenéné polotovary se pred ponorenim do barvici 1lazné

prohreji na teplotu 25 a% 60 °c.

12.Zpasob vytvoreni barevného povlaku podle naroku 11,
vyznac¢ujici s e tim Ze
pri puisobeni barvici 14zné na konstantni teploté se lazen

2

se sklenénymi polotovary intenzivné promichéava.
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