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(54) Muhvilla varustettu putken osa, jossa on pitkittdiset kanavat -
Med muff fSrsedd rdrdel innefattande ldngsriktade kanaler

Keksinndn kohteena on muhvilla varustettu putken osa, jonka
seindm& on varustettu pitkittdisilld kanavilla, ja menetelmd
sen valmistamiseksi kdyttdmdlld uran muodostuselintd, muottia

ja tuurnaa.

Tdllainen muhvilla varustettu putken osa on tunnettu. T&dssd tun-
netussa muhvilla varustetussa putken osassa sen seindmdssd@ olevat
pitkittdiset kanavat ulottuvat vain putken osan ja muhvin viliseen
ylimenokohtaan. Tdstd on seurauksena, ettd kdytettdessd putken
osia, joiden seindmdssd on pitkittdisid kanavia, ndiden kanavien
seindmdt on puristettava toisiaan vasten muhvin koko pituudelta,
jolloin saadaan muhvin seindmdosa, jossa ei ole pitkittdisiid kana-
via. Tamdn takia kdyté@nndssd esiintyy huomattavia ongelmia.

Vaikka seindmdt voidaan puristaa toisiaan vasten muhvin koko pituu-
delta, ndin saadut muhvin aineen lujuusominaisuudet ovat usein

riittdmidttomit.

Lisdksi muhvin hitsaus tai kuumasaumaus putken osaan, jonka sein&d-
mdssd on pitkitt&disid kanavia, aiheuttaa ongelmia, koska putken
osan pitkittdisten kanavien pd&t on suljettava kdyttidm&lli padtvsul-

kuseindd, joka samalla toimii liitoksena muodostettavaan muhviin.
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Timdn keksinndn tarkoituksena on saada aikaan muhvilla va-
rustettu putken osa, jonka sein@md on varustettu pitkittdi-
silli kanavilla, jotka yht&mittaisesti tai katkonaisesti
ulottuvat muhvin seindmissid ainakin muhvin pituuden osan
yli.

Tillaisen muhvilla varustetun putken osan etuna on, ettd
muhvin lujuusominaisuudet vastaavat oleellisesti putken
osan lujuusominaisuuksia, mikd helpottaa putken osien tyds-

tdd ja muhvien muodostusta ndihin putken osiin.

Keksinn®n mukainen muhvi kdsittdd edullisesti rengasmaisen

uran, johon sijoitetaan tiivistyselin, jolloin muhvia voi-

daan heti liitt#i toiseen putken osaan, jonka seinémdssd on
pitkittdisid kanavia.

vilimatkan pdidssd muhvin pddstd sijaitsevan uran sisdhalkai-

sija voi olla oleellisesti yhtd suuri kuin muhvin ulkohalkai-
sija, minkd ansiosta pitkittdiset kanavat ovat suljetut uran

kohdalla, jolloin muhvin lujuusominaisuudet vain vdhdn muut-

tuvat.

Keksinndn eriissi erityisen sopivassa suoritusmuodossa muh-
villa varustettu putken osa on varustettu rengasmaisella pda-
teuralla, joka muodostuu pid&tysrenkaan ja muhvin koske-
tuksen avulla. Timid suoritusmuoto on erityisen tarkoituksen-
mukainen, koska muhvin sis#dn ei tarvitse sijoittaa erillistad
rengasmaista uraa, mikd& on melko vaikea tekninen toimenpide.
Mainittu ura voidaan nyt muodostaa muhviin alkaen putken osan

sisdpuolelta.

Pid&tysrenkaan sisdsivun ja muhvin etusivun vdliin sovitet-
tu tiivistyselin voi nyt muodostaa aksiaalisesti liikkuvan
piddtysrenkaan joustavan kiinnityksen. Kun kokoonpanon poh-
jaan kohdistuu voimakas isku, mainittu piddtysrengas voi siis
liikkua aksiaalisesti, mink# jilkeen rengas palaa alkuasen-
toonsa. Kuten edelli selitettiin, n#m# liikkeet johtuvat muh-
vin etusivun ja piddtysrenkaan sisdsivun v&liin sovitetun

tiivistyselinosan joustavan aineen joustovaikutuksesta.



70995

Mainittu pid&tysrengas voidaan yhdist&d& muhviin lukitus-
liitoksella, joka muodostuu oleellisesti J-muoctoisen pid&dtys-
renkaan sisdsivulla olevasta rengasmaisesta ulkonemasta ja
muhvin ulkosivulla olevasta rengasmaisesta syvennyksestd,
joka muodostetaan puristamalla kanavien sein&@mét yhteen mai-
nitun liitoksen kohdalla. N&din saadaan aikaan kanavien sulku
puristamalla ne kokoon ja my8s lisdsulku muhvin etupddn koh-
dalla, nimittdin kanavien etusivulla sijoittamalla tiivistys-
elinosa muhvin mainitulle etusivulle. Jdlkimmdinen toimenpide

takaa kanavien tdydellisen sulun.

Vaikka kanavat putken osan toisessa pddssd olisivatkin avoi-
met, putkista tuleva viemdrivesi ei koskaan voisi pddstd muh-
vin pddssd olevien kanavien etupdihin, niin ettd ei-toivottu-
jen nesteiden vuoto kanavista putkijohtoon, joka muodostuu
muhvilla varustetusta putken osasta ja ulkonevasta putken

osasta, on ehdottomasti mahdotonta.

Piddtysrenkaan aksiaalisen liikkeen helpottamiseksi muhvin
ulkosivulla olevalla rengasmaisella uralla ja piddtysrenkaan
rengasmaisella ulkonemalla on V-muotoinen, suorakulmainen,
puolisuunnikkaan muotoinen tai aaltomainen poikkileikkaus,
jolloin ainakin syvennyksen ja ulkoneman kahden vastakkaisen
seindosan vdlissd on vdlys, joka mahdollistaa muoviaineen
jouston. Tédmédntyyppisen rakenteen edut ovat moninaiset, koska
piddtysrengas tai muhvi eivdt voi vahingoittua, jos putken osa
muhveineen ja siihen asennettu piddtysrengas iskeytyvdt voi-
makaasti pohjaan, silld voimakkaan iskun aiheuttama vahin-
goittuminen on tdysin mahdoton, koska muhvin etusivun ja pi-
ddtysrenkaan sisdsivun vdliseen rengasmaiseen uraan sijoite-
tun tiivistyselinosan joustava aine vaimentaa piddtysrenkaan

aksiaalisen liikkeen.

Piddtysrengas voidaan kiinnittdd my6s liimalla tai valamalla,
jolloin pid&tysrengas ei jdlkimmdisessd tapauksessa suorita

suhteellista aksiaalista liikettd muhvin suhteen.

Erddn erityisen edullisen suoritusmuodon mukaisesti muhvilla
varustettu putken osa, jonka seindmdssd on pitkittdisid kana-

via, kdsittdd kanavia, jotka ulottuvat yhtdmittaisesti tai
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katkonaisesti muhvin sein#dmdssd muhvin pituuden yli, jol-
loin kanavien etupddt on suljettu mainitun sulun muodostues-
sa joustavasta sulkupddteosasta, joka toimii tiivistdvdsti
vhdessd muhvin etusivun kanssa sulkien pitkittdiset kanavat,
tai seindmidstid, joka on samaa kappaletta muhvin kanssa ja
muodostaa piddtesulun. Pddtesulun muodostava seindmd voi sopi-
vasti ulottua aaltomaisesti muhvin vapaan pddn ja muhvin
ulkosivulla olevan rengasmaisen syvennyksen vdliin, kun k&y-
tetddn piddtysrengasta, joka toimii yhdessd muhvin seindmds-

sd olevan syvennyksen kanssa lukitusliitoksen avulla.

Keksint6d selitetddn nyt piirustuksessa esitetyn suoritus-

muodon avulla, jossa piirustuksessa

kuvio 1 esittdid keksinn®én mukaisen, muhvilla varustetun put-
ken osan, jossa on rengasmainen ura,

kuvio la esittdd kuvion 1 mukaisen, muhvilla varustetun put-
ken osan etusivua,

kuvio 2 on poikkileikkaus muhvilla ja pid&tysrenkaan sekd
tiivistyselimen sisdltdvdlld, rengasmaisella p&ddteurakammiol-
la varustetusta putken osasta,

kuvio 3 esittdi kuvion 2 mukaisen, muhvilla varustetun putken
yksityiskohtaa,

kuvio 4 esittdd muhvilla ja kuvion 2 mukaisella rengasmaisel-
la pddteurakammiolla varustetun putken osan muunnelmaa,

kuvio 5 esittdd muhvilla ja rengasmaisella pddteurakammiolla
varustetun putken osan muunneltua suoritusmuotoa,

kuvio 6 esittdid muhvilla ja rengasmaisella pddteurakammiolla
varustetun putken osan toista suoritusmuotoa,

kuvio 7 esitt#i putken osaa, jossa on muhvi, joka kdsittdd
rengasmaisen, tarttuvalla piddtysrenkaalla varustetun pddte-
urakammion,

kuvio 8 esittidd toista putken osaa, jossa on muhvi, joka kd-
sittdid rengasmaisen pid&teurakammion ja tiivistys- eli puristus-
renkaan,

kuvio 9 esittidd putken osaa, jossa on muhvi, joka kdsittdaa
joustavan pditesulkuelimen, joka sulkee kanavien etupddt,
kuvio 9a esittdid keksinndén mukaisen putken osan lisdsuoritus-
muotoa,

kuvio 10 esittd8 vield erdstd suoritusmuotoa,
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kuvio 12 esittdi kuvion 1 mukaisen suoritusmuodon valmistus-

kuvio 11 esittdi lisdsuoritusmuotoa,

menetelmdd, ja

kuvio 13 esittdi kahden keksinndn mukaisen muoviputken osan
vdlisen liitoksen suoritusmuotoa, jossa toinen putken osa on
varustettu kierukkamaisesti ulottuvalla ulkopuolisella ural-
la ja toinen putken osa on varustettu kierukkamaisesti ulot-

tuvalla sisdpuolisella uralla, niin ettd saadaan ruuviliitos.

Kuvio 1 esittdd putken osan 1, jossa on muhvi 2. Putken osan
ja muhvin seinidmi 4 on varustettu pitkittdisilld kanavilla 3.
Mainituilla pitkittdisilld kanavilla 3 on pySristetty poikki-
leikkaus ja edullisesti soikea tai py®re& muoto. Namd kanavat

3 jatkuvat muhviin 2 ja pddttyvdt vapaisiin pdihin 7.

Vidlimatkan pdidhdn muhvin 2 etupddstda 7 on sijoitettu rengas-
mainen urakammio 5, johon sijoitetaan putken osan 1 muhvin 2
ja ulkonevan putken osan vidlinen tiivistyselin. T&md urakam-
mio 5 saadaan aikaan puristamalla yhteen kanavien 3 seindmit.
Timid kokoonpuristus voi tapahtua siten, ettd rengasmaisen
urakammion 5 sisdhalkaisija 6 vastaa oleellisesti muhvin ulkc-
seindmidn 2a ulkohalkaisijaa. Muhvin 2 ulkosivuun muodostuu

niin ollen vain pieni kohouma 8.

Edelld kuvatulla tavalla saavutetaan se etu, ettd tiivistyksen
ansiosta putken sisdsivun ja ulkosivun vdlill& ei ole lain-
kaan yhteyttd, ei edes silloin kun mainitun putken sisdpuolel-

ta tapahtuu vuotoja kanavia kohti.

Kuvio 2 esittdd esilld olevan kéksinndn erittdin tarkoituksen-
mukaisen suoritusmuodon, nimittdin putken osan 1, jossa on
pitkittdiset kanavat 3 ja viereinen muhvi 2. Mainitussa muh-
vissa 2 on pddtelaajennus 10, johon sijoitetaan mainitun put-
ken osan rengasmaisessa pddteurakammiossa 14 sijaitsevalla etu-
elimelld 22 varustetun tiivistyselimen 12 tiivistyshylsy 1l.
Mainittu rengasmainen pddteurakammio 14 muodostetaan piddtys-
renkaan 15 avulla, joka on yhdistetty muhviin 2 ja kiinnitetty
tdmdn muhvin 2 ulkosivuun. Piddtysrenkaalla 15 on ainakin pit-
kdnomainen J-muoto, niin ettd muodostuu mainittu piddtyselin,

jossa on pohja 16, lyhyt haaraosa 17 ja pitkd haaraosa 18.
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Pitkdssd haaraosassa 18 on rengasmainen sisddnpdin suunnattu
paksunnos 19, joka lukkiutuvasti toimii yhdessd muhvin 2
ulkosivulla olevan rengasmaisen syvennyksen 20 kanssa. Tdmdn
rengasmaisen syvennyksen 20 kohdalla muhvin 2 seindmd 2a
tukeutuu kanavien 3 sisdsivuun 21, niin ettd muhvin etusivun

ja kanavien sisdsivun vdliin saadaan erittdin hyvd tiivistys.

Rengasmaiseen pddteurakammioon 14 on sijoitettu tiivistyselin-
osa 22, joka on yhtd kappaletta tiivistyselimen 12 tiivis-
tyshylsyn 11 kanssa.

Syvennyksen 20 ja piddtysrenkaan 15 haaran 18 sisdd&npdin suun-
natun ulkoneman 19 poikkileikkaus on aaltomainen, V-muotoinen,
suorakulmainen tai puolisuunnikkaan muotoinen. Piddtysrenkaan
aksiaalisen liikkeen helpottamiseksi muhvin suhteen t&l18 suo-
ritusmuodolla on sellainen muoto, ettd syvennyksen 20 seind-
osa 23 ja sisddnpdin suunnatun ulkoneman 19 seindosa 24 pide-
tddn toisistaan erilld&dn védlykselld, niin ettd muoviaine pys-
tyy Joustamaan, jos tiivistysrenkaaseen kohdistuu aksiaali-
nen isku, kuten voi tapahtua, kun putken osa sekd muhvi,
siihen kiinnitetty pid&tysrengas ja tiivistyselin 12 iskevédt
pohjaan voimakkaasti, erityisesti kun samanlaisia putken osia

puretaan tavaravaunuista.

Tiivistyselinosa 22 voidaan pitdd kunnolla paikallaan varus-
tamalla se sisddnpdin suunnatulla osalla 22a, joka ulottuu
piddtysrenkaan 15 haaran 18 sisdsivun ja kanavien pddtetii-
vistysseindmdn muodostaman viisteen 25 vdliseen tilaan. Pi-
ddtysrengas voidaan helposti ja nopeasti asentaa tekemdlld
viisteen muodostava pddtetiivistysseindosa 25 pydristetyksi.
Tdmd pdtee myOs syvennyksen 20 ylimenokohtaan 20b (kuvio 3).
Syvennyksen 20 pohjalla 20a on optimaalinen lujuus, kun myds

sille annetaan sama pydristetty muoto.

Kuvio 4 esittdd tiivistyselimen 12 lisdsuoritusmuodon, joka
tdssd tapauksessa on varustettu tiivistyselinosalla 22,

joka ulottuu toisaalta osalla 22a muhvin 2 ulkosivun yli ja
toisaalta osalla 22b muhvin 2 sisdsivun yli. Tam# suoritus-
muoto kdsittdd myds liitoksen tiivistyselinosan 22 ja tiivis-

tyshylsyn 11 v&dlilld. T&dssd kdytetty piddtysrengas, joka yleen-
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si on iskunkestdvimpii ainetta kuin muhvin aine, voi olla
valettu polyuretaani- tai esim. polypropyleeni- tai poly-
etyleenirengas. Tiivistysrengas 15 on edullisesti polyety-

leeni- tai polypropyleeniainetta.

Kuvio 5 esittdi myds keksinndn mukaisen suoritusmuodon, jos=
sa pididtysrengas 15 on kiinnitetty muhvin 2 ulkosivuun liima-
liitoksella 26. Tdssd suoritusmuodossa tiivistyselinosassa

22 on myds osat 22a ja 22b, jotka ulottuvat muhvin ulkosivun

ja sisdsivun yli sen etupddn ldheisyydessad.

Kuviossa 6 esitetddn suoritusmuoto, jossa piddtysrengasta
15 pitdd paikallaan sen sis&&npdin suunnattu pddtereuna 26,
joka tarttuu kiristdvdsti ylimenokohtaan 27 muhvin 2 pddte-

laajennuksen 10 v&dlissa&.

Tdssd suoritusmuodossa piddtysrengas 15 kdsittdd myOs pitkdn
haaraosan 18, pohjaosan 16 ja lyhyen haaraosan 17. Piddtys-
renkaan sisdhalkaisija vastaa muhvin 2 pddteosan 10 halkai-
sijaa, mutta timid ei ole oleellista, koska sisdhalkaisija
useimmiten vastaa itse muhvin sis&halkaisijaa keskidinnin

helpottamiseksi.

Kuviossa 7 piddtysrengas 15 on kiinnitetty muhvin 2 ulkosi-
vuun, jolloin mainitussa renkaassa on pohjaosa 16, lyhyt
haaraosa 17 ja pitk& haaraosa 18. Haaran 17 sisdhalkaisija

vastaa nyt muhvin 2 sis&halkaisijaa.

Jotta tiivistyselin pysyisi kunnolla paikallaan, muhvin etu-
pdd 28 on viistetty tiivistyselinosan ollessa sijoitettuna
viisteen 28 mukaan sovitettuun rengasmaiseen pddteurakammioon
14.

Kuvio 8 esittdd lisdsuoritusmuodon, jossa tiivistyselin 12

pidetddn paikallaan renkaan 29 avulla.

T&md rengas 29 puristetaan tiivistyselimen 12 sis&&n, joka
on edeltd sijoitettu muhvin p&dn pddlle, jolloin t&md puris-
tustoimenpide antaa tulokseksi tiivistyselimen 12 lujan kiin-

nityksen. Haluttaessa tiivistyselimen 12 osa 31 voidaan kiin-
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nittdd liimalla 32. Rengas 29 voi tarttua osan 31 yli ren-

gasmaisella osalla 30.

Kuvio 9 esittdi lislsuoritusmuodon, jossa tiivistyselin 12
kdsittdsd pddosan, joka tiivistdd muhvin 2 etusivun ja niin
ollen muhvin kanavat 3. Tiivistyselimess&d 12 on my8s osa 22a,
joka ulottuu jonkin verran muhvin ulkosivun yli ja osa 22b,

joka ulottuu muhvin sisdsivun yli.

Tiivistyselin 12 on tdssd yhdistetty muhvin etusivuun liimal-
la, esim. muoviliimalla, jolloin se tiivist&d4 kanavat. On il-
meistd, ettei ti#md suoritusmuoto vaadi erityistd piddtysren-
gasta, koska liimakerroksella 14, l4a ja 1l4b aikaansaatu tart-
tuminen takaa tiivistyselimen 12 optimaalisen kiinnityksen

muhviin 2.

Edelld kuvattu muhvilla 2 varustettu putken osa 1 on kesto-

muoviainetta, kuten esim. polyvinyylikloridia, jolloin pidd-
tysrengas 15 on edullisesti ainetta, jolla on polyvinyyliklo-
ridia suurempi joustavuus Jja iskunkestdvyys, erityisesti po-

lyolefiiniainetta, kuten polyetyleenid tai polypropyleenid.
Tiivistyselimen aine on edullisesti elastomeeria.

Polyetyleenipiddtysrenkaan 15 sijasta voidaan my&s kdyttda
polyuretaanirengasta, joka on valettu. Viimeksi mainittu
vaihtoehto tekee mahdottomaksi piddtysrenkaan ja muhvin va-

lisen aksiaalisen liikkeen.

Kuvio 9a esittdd suoritusmuodon, Jjossa piddtysrengas 15 pi-
detddn paikallaan kaulusmaisen osan 32a kutistumisen avulla,
joka saadaan aikaan puristamalla sein&mid putken pddssd, jol-
loin muodostuu pidtyseindmd 34. Tiivistyselimessd 12 on ul-

konema lla.

Kuvio 10 esittdi suoritusmuodon, jossa piddtysrengas 15 pide-
tddn paikallaan laajennuksen 10 ja muhvin 2 vdlisen ylimeno-
kohdan 27 avulla. Mainitussa tiivistysrenkaassa on kuitenkin
sisdidnpdin porrastettu rengasosa 35 ja melko pitkd haara 36,

joka ulottuu edelld mainitun ylimenokohdan 27 ldheisyyteen.
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Tiivistyselimessd on p8dd 22 ja tiivistysosa 37, joka on muo-
dostettu muodostamalla rengasmainen kammio 38, joka voi hel-

posti absorboida putken osien mahdolliset toleranssit.

Kuvio 11 esittdid suoritusmuodon, jossa tiivistyselin kdsittda
pd&dn 22, jota pitdd paikallaan piditysrengas 15, joka toimii
yhdessd kauluksen 32a kanssa. Tiivistyksen saa aikaan rengas-

osa 39.

Kuvio 12 esittdid my®s urakammion 5 muodostuksen muhviin 2.
Titi varten muhvin 2 ulkosivua ympdrdi ulompi muottil 41,

kun taas muhvin 2 sisdsivu on varustettu tuurnalla 42, johon
kuuluu paisuva sydédn 43. Tdtd paisuvaa syddntd 43 puriste-
taan ulospdin, jolloin muodostuu urakammio 5 sen ansiosta,
etti sisiseindmd 6a puristetaan kokonaan muhvin 2 ulkoseind-
mii 5a vasten, jolloin kanavat 3 tiivistetdin. Koska muovit
voivat joustaa tai sulaa, saadaan erittdin homogeeninen ura-
kammion pohja 40. Itse asiassa muoviainetta puristetaan pois
kanavien sisiddn, niin ettei uran sivulla esiinny ainekasau-

maa.

Kuvio 13 esittdd ruuviliitoksen kahden muoviputken osan vé-
lissid, joissa on pitkittdiset kanavat 3. Toisessa muoviput-
ken osassa 1 on muhvilaajennus 2, jolloin sisdsivu kdsittdd
kierukkamaisesti ulottuvan uran 45, niin ettd kanavat 3 tii-

vistetddn useista kohdista.

Kuvio 13 esittii my®s toisen putken osan la, jolloin muhvin
ulkoseindmissi 5a on kierukkamaisesti ulottuva ulkopuolinen
ura 44. Kun ruuveille 45 ja 44 valitaan sama nousu, muoviput-
ken osa 1 voidaan yhdist#i toiseen muoviputken osaan la

kiertimdlls niiden p&d&dt 2 ja 47 tiukasti toisiinsa.

Mainittua ruuviliitosta helpottaa pieni vélys 46 kierukka-
maisesti ulottuvan sisdpuolisen uran 45 seindmdn 45a ja kie-
rukkamaisesti ulottuvan ulkopuolisen uran 44 seindmdn 44a
vdlissd.

0

Muoviputken 1 limpdtila on yli 80°C, edullisesti 120 c-170%C.
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Patenttivaatimukset

1. Muhvilla (2) varustettu muoviputken osa (1), jonka put-
ken seindmd on varustettu pitkittdisilld kanavilla (3),
tunnettu siitd, ettd mainitut kanavat (3) ulottuvat
yhtdmittaisesti tai katkonaisesti muhvin sein@mdssd ainakin

muhvin (2) pituuden osan yli.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muoviputken osa,
tunnettu siitd, ettd muhvi (2) on varustettu rengas-

maisella urakammiolla (5), johon sijoitetaan tiivistyselinosa.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muoviputken osa,
tunnettu siitd, ettd muhvi (2) on varustettu rengas-
maisella urakammiolla (5), joka sijaitsee vdlimatkan p&asséa
muhvin pddstd (7) ja joka on saatu aikaan puristamalla sé&a-
teittdisesti kanavien seindmdt edullisesti tiivistdvasti toi-

siaan vasten tietyn matkan verran.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen muoviputken osa,
tunnet¢ttu siitd, ettd urakammion (5) sisdhalkaisija (6)

oleellisesti vastaa muhvin (2) ulkohalkaisijaa (2a).

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muoviputken osa,
tunnettu siitd, ettd muhvissa (2) on ulkopuolinen ura
(20).

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muoviputken osa,
tunnettu siitd, ettd putken sisdosa on varustettu
kierukkamaisesti ulottuvalla uralla, johon muhviin (2) tyodn-
tyvidn sisidputkiosan (47) ulkoura voi kiertyd, jolloin putken
em. osien sisipuolisella ja ulkopuolisella kierukkamaisesti
ulottuvalla uralla edullisesti on tasainen nousu niin, etta

putken osat voidaan kiert#d tiukasti toisiinsa.
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7. Menetelmd jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukaisen muovi-
putken osan (1) valmistamiseksi k&yttdmdlld uran muodostus-
elinti (43), muottia (41) ja tuurnaa (42), t unnet tu
siitd, ettd muoviputken osa (1, 2), jossa on sis&(6a)- ja
ulkoseindmi (5a), joiden vdlissd on pitkittdiset vdliseindt,
jotka ovat samaa kappaletta sisd- ja ulkosein&mén kanssa ja
rajoittavat pitkittiisi#d kanavia (3), kuumennetaan, ja ettd
laajennetun uran muodostava elin (43) sen jdlkeen puristaa
kanavan seinidosat tiukasti toisiaan vasten ainakin jonkin
matkan verran mainitun putken osan pddstd (7), jolloin muo-

dostuu ura.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t unn e t -
t u siitd, ettd muoviputken l&mpotila on uran muodostuksen
aikana kanavan seiniid toisiaan vasten puristettaessa korkeam-
pi kuin BOOC, jolloin mainittu l&mpotila on edullisesti

o o
120 -170 C.

Patentkrav

1. Plastrorsdel (1) fdrsedd med muff (2), vars rorvdgg &r
forsedd med lingsgdende kanaler (3), k E&nnetecknad
av att nidmnda kanaler (3) strédcker sig kontinuerligt eller av-
brutet inne i muffens vigg Atminstone over en del av muffens

(2) 1&ngd.

2. Plastrdrsdel enligt patentkravet 1, k &nne t e c k -
nad av att muffen (2) &r forsedd med en ringformig spar-

kammare (5) i vilken en del av ett tédtningsorgan infdrs.

3. Plastrbrsdel enligt patentkravet 1, k & nneteck -
nad av att muffen (2) &r fdrsedd med en ringformig spar-

kammare (5), som &r beligen pd avstdnd fran muffens &nda (7)
och som 3stadkommits genom att radiellt pressa kanalvaggarna,

foretriddesvis under tdtning, en viss stré&cka mot varandra.
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4. Plastrdrsdel enligt patentkravet 3, k anneteck -

nad av att sparkammarens (5) inre diameter (6) vidsentligen

motsvarar muffens (2) yttre diameter (2a).

5. Plastrdrsdel enligt patentkravet 1, Kk E nnetec Xk -
nad av att muffen (2) &r forsedd med ett yttre spar (20).

6. Plastrorsdel enligt patentkravet 1, k S nne¢teck -
n a d av att rodrets inre del &r fdrsedd med ett spiralfor-
migt forl8pande spar i vilket det yttre spdret hos den i muf-
fen (2) intrdngande delen (47) av det inre rdret kan gripa
tag, varvid de inre och yttre spiralformigt férldpande spiren
hos ovanndmnda rdrdelar fdretrddesvis har en jamn stigning s4,

att rodrdelarna tdtt kan fastskruvas.

7. Forfarande for framstdllning av en plastrdrsdel (1)
enligt ndgot av patentkraven 1-6 medelst ett sparbildande
organ (43), en form (41) och en dorn (42), Kk i nne¢teck -
nat av att rdrdelen (1, 2) med inre (6a) och yttre (5a)
vdggar och mellan dem befintliga och med dem integrerade
ldngsgdende mellanviggar, som begrénsar de ldngsgdende kana-
lerna (3), uppvdrms och ett organet (43), som bildar det
expanderade spdret, direfter pressar kanalens vaggdelar tatt
mot varandra pad avstand frdn nidmnda rérdels dnda (7), varvid

ett spar formas.

8. Forfarande enligt patentkravet 7, k a nnet e c k -

n at av att plastrdrets temperatur vid formningen av spiret
genom pressning av kanalvdggarna mot varandra &r hdgre &n
BOOS, varvid ndmnda temperatur fdretridesvis &r 1200—

170 C.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

j isuj Skni i i : ii 1ta-Férbunds-
Hakemusjulkaisuja:-Ans8kningspublikationer: Saksan liittotasava
republiken Tyskland(DE) 2 6h4 349 (F 16 L 9/18), 2 556 295 (F 16 L 9/12).
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