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Fremgangsmdde og apparat til fremstilling af syntetiske

skumstoflegemer.

Fremgangsmaden omfatter, at man kontinuerligt extruderér
et opskummeligt, termoplastisk harpiksextrudat fra en
extruderdyse (2,3) ind i en zone (11,19) med reduceret
tryk, at man udsatter extrudatet (F) for et expansions-
formetrin, et keleharde-trin og et skaretrin, mens ex-
trudatet transporteres gennem zonen med reduceret tryk
for at opna et opskummet stykke af forudbestemt langde
(F'), at man afsparrer en del (19) af zonen med reduce-
ret tryk, som omgiver det opskummede stykke, fra den an-
den del deraf, nar det opskummede stykke har niet en spe-
cificeret position, for pany at tilvejebringe normalt
tryk i den del, der omgiver det opskummede stykke, at

man derpad ferer det opskummede stykke ud i atmosferen,
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og at man derpéd igen bringer den omgivende del i for-
bindelse med zonen med reduceret tryk ved at reducere

trykket.

Man kan kontinuerligt og med hej keleeffektivitet frem-
stille opskummede harpikslegemer med onsket expansions-
forhold og -form.

Apparatet til udovelse af fremgangsmaden omfatter arganer
til dannelse af en kontinuerlig langde af extrudat inden-
i et vakuumkammer, organer til at afskeare extrudatet til
lzngde og organer (10,10') til at fere det afskarne ex-
trudat ind i et sekundart kammer (19) og til derpd at

F3 den afskarne langde til at udtrade af det sekundare
kammer (11) uden at pavirke det reducerede tryk i kam-

meret eller zonen med det reducerede tryk.
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