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(54) Machine pour la finition des peaux et analogues

(57)  Cette machine comprend une zone resserrée
(2) d'introduction de peaux (1), définie par un rouleau
gravé (3) et par un tapis transporteur (4) inférieur, des
moyens d'amenée des peaux vers ladite zone resser-
rée, notamment, une paire de tapis opposés (5, 6), ledit
cylindre gravé (3) étant muni d'une racle (8) qui contient
un liquide de finition (9) et tourne a l'opposé de 'avan-
cement de la peau (1) et du tapis transporteur (4).
Cette machine comprend un organe de guidage

(14) placé immédiatement en amont de la zone resser-
rée (2) et muni d'une extrémité (15) qui pénétre dans
ladite zone, une premiére surface (16) de ladite extre-
mité convergente (15) étant placée, en service, a proxi-
mité de la portion de peau (17) placée immédiatement
en amont de la zone resserrée, sans exercer de pres-
sion sur la peau elle-méme, ladite premiére surface (16)
présentant des moyens (18) de réduction de I'aire de
contact entre ladite peau et ladite surface, notamment
des entailles.
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Description

[0001] La présente invention une machine pour la fi-
nition des peaux et analogues, selon le préambule de
la revendication 1.

[0002] Ainsiqu'il est connu, pour I'exécution de I'opé-
ration de finition dans le domaine de la tannerie, on uti-
lise en particulier des machines a rouleaux, appelées
plus communément tamponneuses, dans lesquelles les
peaux sont transportées par un rouleau ou par un tapis
en caoutchouc et pressées contre un rouleau opposé,
graveé, qui dépose sur la surface de la peau une pellicule
de liquide uniforme, qui a été préalablement distribuée
sur le rouleau gravé lui-méme par une ou plusieurs la-
mes de racles.

[0003] Le rouleau gravé peut tourner en « synchro »,
c'est-a-dire dans le sens concordant avec le sens
d'avancement de la peau ou en « inverse », c'est-a-dire
en sens inverse dudit sens de la peau.

[0004] La parfaite réussite de I'opération de finition
des peaux dépend de nombreux facteurs, parmi les-
quels les prédominants sont une entrée réguliére de la
peau dans la zone resserrée, c'est-a-dire celle comprise
entre le rouleau gravé et le rouleau ou tapis transporteur
sous-jacent, et une force bien déterminée de compres-
sion de la portion de peau qui entre en contact, de fagon
quasi tangente, avec la surface dudit rouleau grave.
[0005] Aveclarotation « inverse », on réalise une cou-
verture optimale de la peau mais I'avancement de la
peau elle-méme dans la zone resserrée comprise entre
le cylindre gravé et le rouleau ou tapis transporteur en
caoutchouc sous-jacent devient problématique parce
que la peau, entrainée par ledit rouleau ou tapis, doit
posséder une rigidité capable de vaincre la force de flot-
tement antagoniste dudit rouleau gravé, qui s'oppose a
son avancement.

[0006] Dans le cas ou la peau, indépendamment de
son épaisseur, est du type dit « souple » et par consé-
quent d'une rigidité insuffisante pour vaincre la force an-
tagoniste engendrée par le frottement du cylindre gravé,
il arrive que le coin ou bord avant de ladite peau se sou-
leve de la surface du tapis d'introduction, en perdant ain-
si la force d'entrainement engendrée par le frottement
du tapis, au point d'étre repoussée par le cylindre gravé.
[0007] Dans I'état actuel de la technique, on connait
différentes solutions de construction aptes a rendre
aisée l'introduction et I'avancement de la peau dans la
zone resserrée, qui se présente essentiellement com-
me un canal convergent/divergent dont I'épaisseur de
la section minimale de passage est égale ou Iégérement
inférieure a |'épaisseur de la peau en cours de travail
mais aucune de ces solutions ne permet le travail de
peaux souples dans le travail « inverse ».

[0008] Plus précisément, toutes les solutions con-
nues prévoient des éléments de guidage placés dans le
voisinage immédiat de la zone resserrée et propres a
se traduire par un contact avec la surface supérieure de
la peau.
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[0009] On citera, a titre d'exemple, la demande de
brevet européen n° 91118048.7, le brevet suisse n°
00901/87-4 et les demandes de brevets italiens n° TO
95A000137 et n° TO 96A000001, ou I'on décrit des dis-
positifs de pressage, placés en amont dans la zone res-
serrée de passage, mais qui ne résolvent que partielle-
ment les probléemes de fonctionnement énumérés plus
haut, en ce sens qu'en guidant les peaux dans la région
resserrée, ils viennent en contact avec la surface supé-
rieure de la peau elle-méme, en la freinant et en engen-
drant par conséquent une force antagoniste a la force
d'avancement engendrée par le flottement du tapis, qui
détermine la rotation du bord antérieur de la peau vers
le haut, en augmentant I'effet de refus exercé par le cy-
lindre gravé.

[0010] Dans la demande de brevet n° VI97A000165,
on décrit un dispositif qui fait passer un flux d'air entre
la peau et l'organe de guidage, dans l'intention de re-
duire le frottement sur la surface supérieure de la peau
mais elle aussi cette solution n'est pas optimale en sens
qu'elle présente l'inconvénient de rendre non homogeé-
ne la pellicule de produit chimique déposée par le cylin-
dre grave.

[0011] Le but de la présente invention est de réaliser
un dispositif a appliquer sur une machine tamponneuse
a rouleaux a mouvement « inverse » qui garantisse un
avancement régulier de la peau dans la zone resserrée
de travail.

[0012] Ceciest obtenu conformément aux caractéris-
tiques de la partie caractérisante de la revendication 1.
[0013] Des formes de réalisation avantageuses font
I'objet des sous-revendications.

[0014] On prévoit immédiatement en amont de la zo-
ne resserrée, et sur toute la largeur de cette zone, I'ap-
plication d'un organe de guidage muni d'un profil con-
vergent en direction de la zone resserrée, de maniere
que ledit organe canalise correctement la peau, méme
lorsqu'elle est d'une faible épaisseur, en éliminant en
particulier I'éventualité du soulévement de son bord an-
térieur avant qu'il n'entre en contact avec le rouleau gra-
vé.

[0015] Le profil convergent de l'organe de guidage
présente une surface inférieure qui vient se mettre en
contact avec la peau sans exercer aucun type de pres-
sion sur la peau elle-méme, alors que ladite surface va
en outre délimiter le canal d'introduction de la peau dans
la zone resserrée et est munie de moyens de réduction
de l'aire de contact entre cette surface et cette peau,
tels des entailles disposées avec leur axe paralléle a la
direction d'avancement de la peau ou avec leur axe di-
vergent par rapport a cette direction, disposées symé-
triquement par rapport a la médiane de l'organe de gui-
dage lui-méme.

[0016] De cette fagon, en réduisant cette aire de con-
tact, on réduit aussi le frottement qui se manifeste iné-
vitablement avec le mouvement d'avancement de la
peau elle-méme, c'est-a-dire qui représente la cause
déterminante du soulévement du bord antérieur avant
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le contact avec le cylindre gravé.

[0017] On prévoit également que ledit organe de gui-
dage est monté sur des supports coulissants de manié-
re que, dans le cas ou la partie antérieure de la peau se
souléve et, étant entrainée par le cylindre gravé, elle se
retourne contre l'organe de guidage, que ledit organe
de guidage, grace a son support coulissant, soit repous-
sé, et que ce mouvement anormal vienne exciter un mi-
cro interrupteur qui arréte immédiatement le fonctionne-
ment de la machine et éloigne cet organe définitivement
de la zone resserrée, en favorisant ainsi I'extraction de
la peau.

[0018] Ces caractéristiques de l'invention ainsi que
d'autres seront mieux mises en évidence dans la suite
au moyen de la description d'une forme possible de réa-
lisation, donnée uniquement a titre d'exemple illustratif
et non limitatif, avec I'aide des dessins annexés sur
lesquels :

- laFig. 1 (planche ) représente une vue schémati-
que en élévation de la machine pour la finition des
peaux munie du dispositif selon l'invention ;

- la Fig. 2 (planche Il) représente une vue de détail
de la zone resserrée de travail, indiquée sur la Fig.
1:

- laFig. 3 (planche Ill) représente une vue de la sur-
face inférieure du profil convergent, selon la fleche
« X »delaFig. 2;

- les Fig. 4-5 représentent deux sections possibles
du profil convergent, en coupe selon la ligne V-1V
dela Fig. 2;

- laFig. 6 (planche IV) représente une vue en éléva-
tion du dispositif de support de I'organe de guidage ;

- laFig. 7 représente la vue en plan du dispositif de
la Fig. 6.

[0019] Comme on peut le voir sur la Fig. 1, les peaux
1 sont introduites dans la zone resserrée 2 de travail,
définie par le rouleau gravé 3 et par le tapis transporteur
4 placé au-dessous du rouleau, par l'intermédiaire de
dispositifs connus en soi tels qu'une paire de tapis op-
posés 5 et 6 qui délimitent un canal d'amenée 7.
[0020] Le rouleau gravé 3, muni de la lame de racle
8, qui contient le produit chimique liquide de finition 9,
tourne dans le mode « inverse », selon la fleche 10,
c'est-a-dire dans le sens opposé a la direction d'avan-
cement des peaux (fleche 11) et a la direction d'avan-
cement (fleche 12) de la bande transporteuse 4.
[0021] Pourgarantir une parfaite entrée du bord avant
13 de la peau 1 et un avancement régulier de cette peau
dans la zone resserrée 2, on a prévu I'emploi d'un orga-
ne de guidage 14, placé immédiatement en amont de
ladite zone resserrée, lequel organe, muni d'un profil,
ou extrémité, convergent 15, pénetre le plus possible
dans cette zone et s'étend sur toute la largeur, ou di-
mension transversale, de celle-ci.

[0022] Comme on peut le voir sur la Fig. 2, la surface
inférieure 16 du profil convergent 15 va se placer a
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proximité de la portion de peau 17 placée immédiate-
ment en amont de la zone resserrée.

[0023] Dans un mode avantageux, sur ladite surface
16, sont formées des entailles ou gorges 18 qui rédui-
sent l'aire de contact entre ladite surface et la peau 17,
comme on peut le voir sur la Fig. 3.

[0024] Le profil des entailles 18 peut prendre différen-
tes conformations, selon le type de peaux a traiter, en
présentant leurs crétes d'une forme qui va de la forme
arrondie 19 a une forme plane 20.

[0025] Finalement, comme on peut le voir sur les Fig.
6 et 7, 'organe de guidage 14 est monté coulissant, au
moyen des étriers 21, sur les barres 22 de telle maniére
que, lorsque la peau 1, entrainée par le rouleau gravé
3, se souléve et se retourne (voir détail de la Fig. 6),
ledit organe soit repoussé, en allant solliciter le micro
interrupteur 23 qui arréte le fonctionnement de la ma-
chine.

Revendications

1. Machine pour la finition de peaux et analogues,
comprenant une zone resserrée (2) convergente/
divergente d'introduction de peaux (1), définie par
un rouleau graveé (3) et par un tapis transporteur (4)
inférieur, des moyens d'amenée des peaux vers la-
dite zone resserrée, notamment une paire de tapis
opposés (5, 6) qui délimitent un canal d'amenée (7),
ledit cylindre gravé (3) étant muni d'une racle (8) qui
contient un liquide de finition (9) et tourne a I'opposé
de I'avancement de la peau (1) et du tapis transpor-
teur (4),

ladite machine étant caractérisée en ce qu'el-
le comprend un organe de guidage ( 14) placé im-
médiatement en amont de la zone resserrée (2) et
muni d'une extrémité (15) qui converge en direction
de ladite zone et pénetre dans ladite zone en s'éten-
dant selon toute la dimension transversale de celle-
ci, une premiére surface (16) de ladite extrémité
convergente (15) étant placée, en service, a proxi-
mité de la portion de peau (17) placée immédiate-
ment en amont de la zone resserrée, sans exercer
de pression sur la peau elle-méme, ladite premiére
surface (16) présentant des moyens (18) de réduc-
tion de l'aire de contact entre ladite peau et ladite
surface, notamment des entailles.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée par
le fait que les moyens (18) de réduction de I'aire de
contact s'étendent selon une direction paralléle a la
direction d'avancement de la peau.

3. Machine selon la revendication 1, caractérisée par
le fait que les moyens (18) de réduction de l'aire de
contact s'étendent de fagon divergente par rapport
a la direction d'avancement de la peau et sont pla-
cés symétriquement par rapport au milieu de I'orga-
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ne de guidage (14).

Machine selon la revendication 1, caractérisée par
le fait que les moyens (18) de réduction de l'aire de
contact présentent un profil a crétes arrondies. 5

Machine selon la revendication 1, caractérisée par
le fait que les moyens (18) de réduction de l'aire de
contact présentent un profil a crétes plates.

10
Machine selon une ou plusieurs des revendications
précédentes, caractérisée par le fait que I'organe
de guidage (14) est monté sur des supports coulis-
sants (21, 22) de maniére que, dans le cas ou la
partie antérieure (13) de la peau se souléve, elle 15
soit entrainée par le cylindre gravé et se retourne
contre l'organe de guidage (14) apte a se déplacer
et en ce qu'il est prévu un micro interrupteur apte a
détecter ledit déplacement de I'organe de guidage,
de maniére a arréter le fonctionnement de la ma- 20
chine.
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