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Spos6b obrobki cieplno-chemicznej narzg¢dzi skrawajacych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b obrobki cieplno-chemicznej narzg¢dzi skrawajacych,
zwlaszcza ze stali SW3S2,

Znane s3 sposoby obrdbki cieplno-chemicznej narzgdzi skrawajacych, ktérych celem jest
podwyzszenie trwatosci eksploatacyjnej narz¢dzi.

Powszechnie uwaza sig, ze najodpowiedniejsza obrébka c1eplno-chem1czna stali SW3S2 jest
tlenoazotowanie, przeprowadzane w temperaturze 790-810K w ciaggu 10-120 minut. Powoduje
ono wzrost trwatosci stref przypowierzchniowych, podwyzszenie odpuszczalnosci oraz obnizenie
wspdliczynnika tarcia wskutek wytworzenia si¢ na powierzchni narze¢dzi cienkiej, §cile przylegaja-
cej warstewki Fe3O.. Efektem tlenoazotowania jest wzrost trwalosci eksploatacyjnej narz¢dzi
srednio o 70-100%.

W trakcie eksploatacji, mimo intensywnego chtodzenia, na powierzchni roboczych narzedzi
tworzg si¢ po pewnym czasie narosty, ktére obnizaja jako$é obrabianych powierzchni i eliminuja
narzg¢dzia z pracy.

Sposob obrébki cieplno-chemicznej narzgdzi skrawajacych wedtug wynalazku polega na tym,
ze przed hartowaniem i odpuszczaniem narzgdzia poddaje si¢ krzemonawgglaniu potaczonemu z
wyzarzaniem grafityzujacym. Umieszczone w zaroodpornej skrzyni narz¢dzia przesypuje si¢ mie-
szankg proszkowa zawierajaca: 5-50% zelazokrzemu, 5-30% grafitu, 5-20% NH.CI, 5-15%
Na,COj; oraz kaolin lub maczk¢ szamotows jako material uzupelniajacy, a nast¢pnie grzeje si¢
wedtug programu: 1320-1170 K/4-10 h— 1120-1020 K/3-8h — 1020-920 K/2-10h, po czym do
temperatury 820 K chtodzi si¢ razem z piecem. -

Mikrostruktura warstwy wierzchniej tak obrobionych narzg¢dzi sklada si¢ z martenzytycznej
osnowy, weglikow i wydzielen grafitu kulkowego. Martenzyt i wegliki zapewniaja wysoka trwato$é
i odporn$¢ na odpuszczanie do 870 K, natomiast grafit spelnia rol¢ wewn¢trznego smaru. Narzg-
dzia z wydzielonym grafitem pracuja przy kilkakrotnie nizszym wspdtczynniku tarcia, co powoduje
otrzymanie gladszej powierzchni obrabianych czgsci, a trwato$¢ narz¢dzi podwyzsza sig kilkakrot-
nie. Ponadto wskutek zwigkszonej zawartosci krzemu w warstwie wierzchniej wzrasta odpornosé¢
narz¢dzi na korozje. Glgboko$¢ zmian struktury warstwy wierzchniej pozwala na kilkakrotne
ostrzenie narz¢dzi.
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Przyktlad. Narzedzia ze stali SW3S2 umieszcza si¢ w zaroodpornej skrzynce i przesypuje sig
mieszanke proszkowa zawicrajaca: 25% zelazokrzemu, 15% grafitu. 8% NH4CI, 10% Na,COs; i
42% kaolinu, a nastgpnie uszczelniong skrzynk¢ umieszcza si¢ w piecu i grzeje si¢ wedtug pro-
gramu: 1120 K/8h — 1050 K/6h — 950 K/7h, po czym chtodzi si¢ razem z piecem do temperatury
820 K, a nastgpnie poddaje si¢ hartowaniu i odpuszczaniu. Wsp6tczynnik tarcia na powierzchni
natarcia narz¢dzi skrawajacych obrobionych wedtug wynalazku zmniejsza si¢ kilkakrotnie wsku-
tek obecnosci grafitu, tym samym kilkakrotnie zwigksza si¢ trwalo$é¢ narzedzia.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb obrdbki cieplno-chemicznej narz¢dzi skrawajacych, zwlaszcza ze stali SW3S2, zna-
mienny tym, ze przed hartowaniem i odpuszczaniem narz¢dzia poddaje si¢ krzemonaweglaniu
pofaczonemu z wyzarzaniem grafityzujacym, przy czym narzg¢dzia umieszczone w zaroodporne;j
skrzyni przesypuje si¢ mieszanka proszkowa zawierajaca: 5-50% zelazokrzemu, 5-30% grafitu,
5-20% NH.CI, 5-15% Na,COj; oraz kaolin lub maczk¢ szamotowa jako material uzupetniajacy, a
nast¢pnie grzeje si¢ wedtug programu: 1320-1170 K/4-10h — 1120-1020 K/ 3-8h —1020-920 K /2
-10h i do temperatury 820 K chtodzi si¢ razem z piecem.
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