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Udzielono patentu z mocg od dnia 12 czerwca 1950 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do zbrojenia
‘odlewanych przedmiotow betdnowych, zwlasz-
cza z betonu lekkiego oraz sposobu wytwarza-

nia takich przedmiotéw zbrojonych. Przedmioty

te majg w pierwszym rzedzie posta¢ ptyt, belek
i podobnych elementéw budowlanych, wykona-
nych z lekkiego betonu z uzbrojeniem, wytwa-
rzanym podczas odlewania, przy pomocy Zzelaza
zbrojeniowego, umieszczonego w formach przed
- odlewaniem. Znane jest juz stosowanie do tego
celu tak zwanych koszy zbrojeniowych, tj. ze-
‘laza, zawartego w zbrojeniu, tworzacego razem
element, podobny do kosza, ktiérego poszcze-
g6lne czeSci polaczone sg ze sobg za pomocy
spawania punktowego, -

Jezeli elementy takie, jak np. plyty lub belki
majg by¢ odlane, bedzie bardzo mieekonomicz-
nym, gdy sztuki te bedg odlewane oddzielnie.
Znacznie ekonomiczniejszy jest sposéb, przy kté-
rym stosuje si¢ wigksze formy, w ktérym réw-
noczeénie odlewa sie wigksza ilo§¢é elementéw.
Skoro masa od) wnicza staje sie plastyczng, jed-

nak niezupelnie sztywna, wéwczas rozlewa sie
ja w formy w poszczegbélnych elementach 1 po-
zostawia do catkowitego zesztywnienia, przewaz-
nie w autoklawie podczas hartowania. Przy
doswiadczeniach praktycznego wykorzystania
tej metody do wykonywania elementéw napoty-
kano na pewne trudno$ci, polegajace przede
wszystkim na wewnetrznych ruchach, uzalez-
nionych od podziatu znajdujacej sie masy. Po-
dobne ruchy moga réwniez powstaé przy tak
zwanym betonie gazowym, gdy tenze na pod-
stawie dodatku proszku aluminiowego albo in-
nego metalu zaczyna burzyé¢ sie, to znaczy two-
rzy ‘banki wodorowe, wskutek wydzielania Isie
ktérych masa zwigksza swg objeto§é. Wszystkie
te ruchy moga spowodowaé przesuniecia w zbro-
jeniu, powodujqc zmiany w ksztalcie wykony-
wanego elementu, jak réwniez obnizajac jego
wytrzymato$é.

Wynalazek dotyczy sposobu, przez ktéry pro-.
blem zbrojenia zostal rozwigzany w jego wila-
Sciwym miejscu, jak réwniez odpowiedniego
zbrojenia do tego celu.



Rézne postacie wykonania wedlug wynalazku
zostaly opisane ponizej przy czym fig. 1 i 2
uwidacznia przekréj formy w ktorg zostalo wlo-
zone zbrojenie do wykonywania plyt w ukladzie
pionowym i w dwéch réznych 'kaierunkach,' przy
czym plyty sa tak pociete, ze ukladajg si¢ do
form w ich kierunku podiuznym, podczas gdy
fig. 3, przedstawia urzadzenie do wykonywania
plyt w ukladzie lezagcym. Fig. 4 przedstawia
cze$¢ kosza zbrojeniowego, za$ fig. 5 i 6 przed-
stawiajq szczegélnie dogodng posta¢ wykonania
zelaza wedtug wynalazku, dostosowang do przy-
legtych czesci kosza zbrojeniowego, rozwinigtych
czeSciowo w plaszezyznie (fig. 5) i czeSciowo
w kierunku prostopadiym.

W urzadzeniu wedtug fig. 1 i 2, uzbrojenie
sktada sie z pewnej iloSci dtugich owalnych pet-
li z zelaza zbrojeniowego, ztaczonych razem, dla
kazdej ptyty po trzy petle, oznaczone ma rysun-
ku liczbami 1, 2 i 3, wzglednie zlacza Zelazne 4
i 5, tworzac kosz zbrojeniowy. Petlé majq
ksztalt uwidoczniony na fig. 3, dla odpowied-
niego urzgdzenia, przy ptytach o ukladzie leza-
cym, co zostanie opisane ponizej. Tak utworzone
kosze zbrojeniowe zostajq teraz podtrzymane
przez urzadzenie wedlug wynalazku w swoich
danych pozycjach podczas odlewania i mastepu-
jgcego potem podziatu, dopdki masa tak nie ze-
sztywnieje, ze nie bedzie istnieé¢ mozliwosé dal-
szych zmian ksztaltu, przez przesuniecie sie ko-
szy zbrojeniowych.

Dla tego celu kosze zbrojeniowe zostajq po-
wigzane co majmniej z jedng, ale przewaznie

z dwiema lub wiecej parami Zzelaza wsporniko- -

wego 6 i1 podzielone w kierunku podluznym ko-
sza, przewaznie w poblizu jego kohcoéw,

Takie zelazo wspornikowe uwidocznione jest
na fig. 5. Skiada sie ono z zelaza, wycietego ze
zwyklej piyty zelaznej lub podobnego mate-
riatu, i posiada przede wiszystkim ksztalt czwo-
rokatny. Zelazo 6 zaopatrzone jest na jednym
podtuznym boku albo w ‘danym wypadku na
kazdym podiluznym boku w dwa rozciggajace
sie wyciecia, rozmieszczone w poblizu jednego,
wzglednie drugiego krétkiego boku. W ten spo-
s6b zostaje ma kazdym koncu zelaza wsporniko-
wego 6 wyksztalcony jezyk 7, wzglednie 8. Procz
tego zelazo 6 posiada w swym $rodku podiuzny
otwér wzglednie szczeline 9, przy czym obie
opaski 10 wzglednie 11, otaczajace szczeling 9,
wygiete s3 w jednym kierunku tak, ze jedna
opaska tworzy odpowiedni luk do géry, podczas
gdy druga — odpowiedni tuk do dotu. Tak utwo-
‘rzone oba péltuki ograniczajq przede wszystkim
otwoér Srodkowy i to tak-blisko, jak to jest moz-
liwe, co uwidoczniono na fig. 6.

Przy montowaniu zelaza w koszu zbrojenio-
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wym, oba te poituki zostaja zawieszone na
dwoéch, naprzeciw siebie lezgcych ramionach
zbrojenia. W zalezno$ci od zaopatrzenia kosza
zbrojeniowego w zeliwo, ramiona moga byé
utworzone, ewentualnie przez oba zespoly petl
albo przez dwa wzajemne odpowiadajgce sobie
wsporniki zelazne, albo przez zesp6t dwéch réz-
nych petli. W urzadzeniu wedtug fig. 1 i 2, kt6-
ry zostanie opisany ponizej wyciecia w zelazie
wspornikowym zawieszone s3 na kazdym z obu
zespolow, jednej i tej samej petli 3, patrz fig.
4, 5 1 6. Jezyki 7 i 8 zostajg po tym wygiete,
tak, ze lezg w jednej plaszczyznie, prostopadlej
do plaszczyzny papieru na fig. 5, poczym wolne
konce jezykéw zostaja wygiete wokolo zela-
za 3, do ktérego sg przymocowane przez Sspa-
wanie, jak pokazano na fig. 6. 3

Fig. 4 przedstawia perspektywiczny widok w
ten spos6b wykonanego kosza zbrojeniowego.
Gdy- taki kosz zbrojeniowy ma byé zmontowany
w formie odlewniczej, np. do wyrobu piyt, be-
lek lub podobnych elementéw, przesuwa sie
dzwigar zelazny 12 przez otwér, utworzony po-
miedzy dwoma w jednym kierunku wygigetymi
opaskami 10, wzglednie 11. Dzwigary zelazne zo-
staja w obu swych koncach podparte, na formie
lub na elementach, zwigzanych z forma. Do tego
celu w dnie formy 13, wykonane s3 otwory 14,
przez ktére przejsé moggq konce dzwigaréw ze-
laznych. Na formie dalej s3 mocno naciggniete
przy pomocy klamer 16 belki wspornikowe 15,
ktore to klamry przez listwe lub urzgdzenie po-
dobne 17, zaczepiajg z zewnatrz o konce formy.
Belka wspornikowa 15 powinna byé wykonana
z zelaza w ksztatcie litery L lub U, tak, ze po-
siada czeSciowo plaskg strone dolng, w. ktérej
wsporniki zelazne 12 uzyskuja dobre podparcie,
za pomoca ktérego belka sama mocno spoczywa
ma goérnej krawedzi formy; czeSciowo za§ po-
siadajg co najmniej cze$¢é podstawki, ktéra
udziela belce wymaganej wytrzymalasci przeciw
wygieciu albo skrecaniu. DZwigary zelazne 12,
zostaja w ten sposéb silnie zamocowane, a dxie-
ki przeprowadzeniu ich przez otwory, w Zzela-
zach wspornikowych 6, zabezpiecza si¢ kosz
zbrojeniowy od mozliwo$ci bocznego przesunie-
cia sie, to znaczy od przesunigcia si¢ w jakim-
kolwiek kierunku prostopadtym do kierunku
nos$nego dzwigaréw zelaznych. W wielu przy-
padkach wystarcza to do podparcia kosza zbro-
jeniowego, tak np. w przypadku wedlug fig. 3,
gdzie zaklada sig, ze zamierza sie¢ wytwarzaé
plyty lezace, ktére w ten sposéb podzielone sa
wedtug linii przecigcia 18, 19, 20. Jezeli podzial
jest uskuteczniony we wtasciwy sposéb i kosze
podparte sa w sposéb opisany wyzej, nie. zacho-
dzi zadne ich przesunigcie. Oczywiste jest, ze w



tym przypadku diwigary zelazne musza posia-
da¢ polozenie poziome, dlatego tez musza one
by¢ przeprowadzone przez otwory w bocznych
scianpch formy. .

W przypadkach uwidocznionych na fig. 1 i 2
wydzaje sie, ze kosze zbrojeniowe na podstawie
wlasnego ciezaru dazg do przesuniecia sie¢ w dél,
wzd*uz umieszczonych prostopadle diZwigaréw
zelaznych 12, natomiast masa podczas jej bu-
rzemia sie, usituje podniesé¢ kosze zbrojeniowe do
gory, wzdluz tych samych dZzwigaréw zelaznych,

Wsakutek tego koncowe polozenie, ktére przyj-
m3 kasze zbrojeniowe, moze byé bardzo nie-
okreslone.

W tym urzadzeniu kosze zbrojeniowe s3 za-
bezpieczone przez zaopatrzenie dzwigarow zelaz-
nych 12 w tak zwang zatyczke, to jest krétka
igte, ktéra przechodzi przez dzwigar zelazny pro-
stopadle do jego kierunku podiluznego i jest
wysuwana na jedng strone na podobienstwo
piéra klucza. Zatyczka uwidoczniona na fig. 6
oznaczona jest liczbg 21. Przy montowaniu
dzwigara zelaznego, zostaje zelazo przepchnigle
przez otwoér miedzy opaskami 10 i 11, dopdki za-
tyczka 21, nie zostanie zawieszona na opasce 11.
Potym dzwigar zelazny zostaje obrécony tak, ze
zatyczka 21 porusza si¢ w szczelinie 9 i przesu-
wa sie ponizej opaski 10, gdzie zostaje unieru-
chomiona.

Obzywiécie jest rzecza mozliwa zastosowanie
wiekszej iloSci zatyczek na roéiznej wysokosci,
wzdluz diwigaru zelaznego 12, z reguly jednak
nie powinno to mieé miejsca, jezeli mie zacho-
dzi tego konieczna potrzeba, poniewaz obecnosé
wiekszej ilosci takich zatyczek utrudnia montaz.
Dla utatwienia mozna gérng cze$¢ dzwigara ze-
laznego wygia¢ w sposéb, jak to pokazane jest
na fig. 2, w miejscu 22. Wskutek tego, powsta-
je cze§é podobna do raczki, za pomocy ktérej
mozna latwo operowaé diwigarem.. .

Kiedy masa dostatecznie zesztywnieje, tak, ze
nie zachodzi bezposrednio obawa zmiany ksztal-
tu, dzwigary Zelazne muszg by¢ wyciagnigte. Do-
konuje sie tego za pomocg czeSci podobnej
ksztaltem do raczki 22 przez takie obracanie, ze
zatyczka zostaje uwolniona z opaski 10. Sto-
sownie do potrzeby mozna wypelni¢ réwniez
masg otwory, powstale przez diwigary zelaz-
ne 12.

Otwory te mozna takze pozostawié otwartymi,
a pézniej mogg byé uzyte do réznych celéw, np.
do przeprowadzenia przewodéw, jak przewody
rurowe, przewody elekfryczne itd.

Jest oczywistym, ze wynalazek nie jest ogra-
niczony tylko do opisanych wyzej i uwidocznio-
nych na. rysunkach postaci wykonania, ale réz-
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ne odmiany moga mie¢ miejsce w ramach ni-
niejszego wynalazku.

Jest rzecza np. mozliwg wytwarzanie nie tyl-
ko plyt, jak to przedstawiono na fig. 1, 2 i 3,
lecz takze i belek przy ktérych jest rzecza ko-
nieczng podzielenie masy nie tyltko w plaszczyz-
nie pionowej, lecz takze poziomej. Mozna to
uskutecznié, umieszczajac uktad diwigaréw ze-
laznych w kierunkach wzajemnie sie krzyzuja-
cych, Stanowi¢ to bedzie przeszkode dla ruchu
czesScei, dzielacych mase, wobec czego trzeba wy-
jaé diwigary zelazne, przebiegajace w jednym
kierunku, i dokonaé podzialtu masy w kierunku
pionowym, po czym te dzwigary zelazne znowu
wstawié¢, wyjmujac diwigary, przebiegajace w
drugim kierunku, dokonujgc podzialu masy w
pozostalym kierunku, i wreszcie wstawione
dizwigary zelazne wyjgé. Jest rzeczg oczywisty,
ze mozliwe sg takze inne kombinacje.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania Zbrojonych odlewa-
nych przedmiotéw betonowych, zwlaszeza
z betonu gazowego, np. plyt i belek, w kté-
rym mnajpierw prety zbrojeniowe umieszez:
sie w formach odlewniczych, nastepnie do
prowadza sie mase odlewniczg i umieszczu
sie¢ dzwigary zelazne do podtrzymania tych:
pretéw, co stanowi tak zwane zbrojenie ko--
szowe, przy czym diwigary zelazne oparte:
sg o forme lub o narzad, polaczony ma state
z forma, do utrzymania zbrojenia w prawid- -
towym polozeniu, az do uzyskania przez ma-
se odlewniczg takiego stanu gestosci, ze nie
zachodzi juz obawa przesunieé zbrojenia,
znamienny tym, ze zbrojeniowe dzwigary ze-
lazne (12), wykonywa sie z pretéw zelaznych
takiej dlugosci, iz wystaja one nazewngtrz
formy, za§ wyjmuje sie je z odlewu dopie-
ro po uzyskaniu takiej wytrzymatlosci tegoz,
Ze nie zachodzi obawa szkodliwego odksztal-
cenia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zelazo wspornikowe (6), zaopatrzone w otwo-
ry (9) sluzace do utrzymania zbrojeniowego
dzwigaru zelaznego (12), stosuje sie¢ do umo-
cowania dzwigaréw podczas zbrojenia.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze zbrojeniowe diwigary zelazne (12), zosta-
ja utrzymane w swyrn polozeniu czeSciowo
przez otwory (14), znajdujgce sie w dnie (13)
formy, czeSciowo réwniez przez jedng lub
wigcej belek wspornikowych (15), umieszczo-
nych w formie. : .

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
belki wspornikowe (15) spoczywaja na Scia-
nach bocznych formy, przy czym zamoco-



wane s3 za pomoca klamer (16) przy list-
wie (17), lub podobnym urzadzeniu na zew-
netrznej stronie formy.

. Sposéb wedlug zastrz. 3, albo 4, znamien-
ny tym, ze belki wspornikowe (15) posiada-
ja w przekroju ksztalt litery L lub U.

. Zelazo wspornikowe, uzyte do wykonywania
sposobu wediug zastrz. 1—5, znamienne tym,
ze jest utworzone z jednego kawalka wy-
cietego z blachy, z otworami na umieszcze-
nie diwigaréw zelaznych (12), jak réwniez
zaopatrzone w narzgdy do umocowania ze-
laza wspornikowego (6), przynajmniej w
dwoch zelazach zbrojeniowych, np. w po-
ruszajacym sie tam i z powrotem odgale-
zieniu wygigtego owalnie zelaza zbrojenio-
wego (3) w zbrojeniu- koszowym.

. Zelazo wspornikowe wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, ze posiada ono ksztalt zasadni-
czo prostokatnej ptyty, w ktérej wykonane
sa dwa wyciecia, rozciagajgce sie do wew-
natrz po jednej albo po drugiej stronie. po~
diuznej plyty, wskutek czego nazewmatrz
wycie¢, utworzone zostajg jezyki (7, 8).

. Zelazo wspornikowe wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, ze utworzone na zewnatrz wy-
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10.

11.

12.

ciecia jezyki (7, 8) wygiete sa do gory wed-~.
tug linii, réwmnoleglych do krétszych stron
zelaza. o
Zelazo wspornikowe wedtug zastrz. 6, 7 i 8,
znamienne {ym, ze zawiera szczeling, r6wno-
legla do podiuznego jego kierunku, wsku-
tek czego na kazdej stronie szczeliny zosta-
ja utworzone opaski- (10, 11). .
Zelazo wspornikowe wedtug zastrz. 9, zna-
mienne tym, ze obie opaski sg wygiete na
zewnatrz w kierunkach przeciwnych.

Zelazo wspornikowe wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tym, ze ksztalt wygigcia obu opasek
jest zblizony do pétokragiego, wskutek cze-
go, utworzony miedzy opaskami otwoér na
dzwigary Zzelazne (12) posiada w przekroju
.w plaszczyznie zelaza wspornikowego ksztalt
zblizony do okraglego.

Zbrojenie do elementéw ze sztucznego ka-
mienia, np. plyt lub belek z lekkiego betonu,
znamienne tym, ze posiada ono postaé zbro-
jenia koszowego, z -przymocowanymi zelaz-
nymi wspornikami,
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