POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

100815

CorvitlinlA

Patent dodatkowy
do patentu mnr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOMY
AL

Zgloszono: 17.03.75 (P. 178840)

Zgloszenie ogloszono: 09.10.76

Opis patentowy opublikowano:

Ui.edy Pulentowego
Pl Beuiypiipe. 9 Luvomj

Int. C1.2 GO5B 19/44
D21G 3/00

30.04.1979

Twoércy wynalazku: Henryk Wolder, Ryszard Buczkowski
Uprawniony z patentu: Zaklady Celulozy i Papieru, Swiecie n/Wislg

(Polska)

Pneumatyczny uklad do sterowania skrobakéw maszyn
papierniczych

1

Przedmiotem wynalazku jest pneumatyczny
ukiad do sterowania skrobakéw maszyn papierni-
czych.

Znany dotychczas uklad sterowania skrobakow
maszyn papierniczych pracuje nastgpujaco: silnik
elektryczny dwu lub trzy fazowy napedza poprzez
przekiadnie rozdzielacz pneumatyczny. Wada i mie-
dogodnoscia znanego ukladu jest to, ze ulega zbyt
czestym uszkodzeniom z powodu zcierania sie po-
wierachni ruchowej tarczy rozdzielacza pneumaty-
cznego.

Celem wynalazku jest usuniecie znanych wad
i niedogodnosci przez opracowanie nowej kon-
strukcji pneumatycznego ukiadu do sterowania
skrobakéw maszyn papierniczych.

Istota wymnalazku polega na tym, ze uklad do
sterowania skrobakéw wyposazony jest w elektro-
zawor zainstalowany na wyj$ciu zasilania, w dwa
elementy logiczne jednakowego typu, miedzy kto-
rymi ustawiony jest zaworek diawigcy, oraz w trze-
ci element logiczny usytuowany szeregowo do jed-
nego z pozostalych dwoéch elementéw logicznych
i w pneumatyczne zawory odcinajgce zainstalowa-

ne miedzy kolektorami a ukladem sterowania skro-.

bakéw, ktore pracujg na przemian w zaleznosci od
podanego sygnatu.

Zaleta techniczng pneumatycznego ukladu do
sterowania skrobakéw maszyn papierniczych jest
- jego prostota i zwiezla budowa oraz niezawodnosé
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w dzialaniu, natomiast elementy sg przystosowane
do cyklicznej pracy ukladu.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-

kladzie wykonania na rysunku na ktérym pokazano
pneumatyczny ukitad do sterowania skrobakéw ma-
szyn papierniczych schematycznie.
Uklad do sterowamia skrobakéw wyposazony jest
w elektrozawér 8 zainstalowamy na wejsciu zasi-
lania 1,4 KGfcm2, w dwa elementy logiczne 6
migdzy ktérymi ustawiony jest zaworek diawigcy
5 oraz w element logiczny 7 usytuowany szerego-
wo do jednego elementu logicznego 6 i w pneuma-
tyczne zawory odcinajace 4a; 4b; 4¢ i 4d zainstalo-
wane miedzy kolektorami 1 i 2 a ukladem stero-
wania skrobakow.

Z chwila zalgczenia grupy otwiera sie przelot
zasilania ukladu rozdzielacza sygnaléw poprzez ele-
ktrozawoér 8. Uklad ten wysyla na przemian syg-
naty 9 i 10. Czas wysylania sygnaléw reguluje sie
zaworkiem diawigcym 5. Gdy uklad rozdzielacza
wysyta sygnat 9 otwieraja sie pneumatyczne za-
worki odcinajgce 4a i 4b. Zasilamie 3 KG/cm2 ma
przelot do kolektora 1 a ukbad kolektora 2 odpo-
wietnza sie przez zaworek odcinajacy 4b. Gdy za-
nika sygnat 9 natychmiast pojawia sie sygnat 10,
sygnat ten powoduje otwarcie zaworkéw odcinaja-
cych 4c i 4d a zaworki 4a i 4b s3 automatycznie
zamykane, W drugim przypadku zasilanie 3 KG/
cm?2 odbywa sie poprzez otwarty zaworek 4d i ma
przelot na kolektor 2, a ukdad kolektora 1 odpo-
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wietrza sie przez otwarty zaworek odcinajgcy 4e.
Cykl tej pracy powtarza sie w zalezno$ci od nas-
tawienia zaworka diawigcego 5.
Zastrzaezenie patentowe

Pneumatyczny uklad do sterowania skrobakow
maszyn papierniczych, znamienny tym, ze wyposa-
zony jest w elektrozawoér (8) zainstalowany na wej-

DO ZASILANIA 44 Kg/om*
A &

2

$ciu zasilania, w dwa elementy logiczne (6) migdzy
ktorymi ustawiony jest zaworek dlawigcy (3) oraz
w element logiczny (7) usytuowany szeregowo do
jednego elementu logicznego (6) i w pneumatycz-
ne zawory odcinajace (4a, 4b, 4c i 4d) zainstalowa-
ne miedzy kolektorami (1) i (2) a ukiadem stero-
wania skrobakéw, kitére pracuja na przemian w
zalezno$ci od podanego sygnalu.

DO ZASILANIA 3 KG/em*

DN-3, z. 681/78

Cena 45 1zl
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