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Spos6b wytwarzania monolitycznych zespotéw ogniotrwatych
ksztattek glinokrzemianowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania monolitycznych zespotéw z materiatéw ogniotrwatych
glinokrzemianowych, przeznaczonych dla obmurzy urzadzeri cieplnych, narazonych na dzialtanie zuzli, szkta,
piaskéw, zendry i innych czynnikéw.

Dotychczas obmurza tych urzadzeri cieplnych wykonuje sig z ksztalttek taczac je zaprawami szamotowymi
lub masami. Nie gwarantuja one dostatecznej szczelnosci obmurza, a réwniez sposéb ten jest na ogét pracochion-
ny, co przedtuza czas remontu urzadzen cieplnych.

Znane s3 réwniez metody wytwarzania prefabrykatéw o wadze do 3000 kg z betonéw ogniotrwatych lub
z mas glinokrzemianowych wiazanych chemicznie. Sq na ogét porowate i mato odporne na dziatanie zuzli, szkta
iinnych czynnikéw. TakZe wytwarzane recznie lub ubijane miotkami pneumatycznymi o wadze do 600 kg
~ jednej sztuki ksztattki i bloki glinokrzemianowe wypalane s3 réwniez porowate, cz¢sto maja pustki i pgknigcia,
a takze odznaczaja si¢ niska odpornoscia na nagte zmiany temperatury. Wadami tego procesu technologicznego sa
réwniez bardzo wysokie pracochtonnosci i ucigzliwosé pracy, zte warunki BHP (nadmierny hatas i wibracja).

Wad tych jest pozbawiony sposéb wytwarzania monolitycznych zespotéw wedtug wynalazku. Polega on na
tym, ze ksztattki glonokrzemianowe o cigzarze jednej sztuki do 30 kg laczy si¢ w monolityczne zespoty.
W monolityczne zespoty mozna taczy¢ ksztattki glinokrzeinianowe niewypalane lub wypalane. Powierzchnie
ksztattek, ktére majg by¢ monolitycznie ztaczone po doktadnym oczyszczeniu skleja si¢ 1 —4 mm warstwa kleju,
zawierajgcego 70—80 czgsci cigzarowych palonki wysokoglinowej o zawartosci 60—85% Al, O; i uziarnieniu
ponizej 0,1 mm lub tlenku glinu o uziarnieniu ponizej 0,06 mm, 2—5 czgsci cigzarowych prazonego magnezytu
o uziarnieniu ponizej 0,06 mm, 10—20 czgsci cigzarowych mieszaniny roztworu wodnego politlenochlorku glinu
i ziarnistej krzemionki bezpostaciowej, i/lub wodorotlenku glinu i 0—10 czgsci cigzarowych wody. Tak wytwo-
rzone zespoty suszy si¢ do temperatury 120—300°C lub wypala ponownie do temperatury 1400—1650°C.

Przyktad. 10 wypalonych prostek (o wymiarach 300X400X98 mm jednej prostki) z tworzywa wyso-
koglinowego o zawartosci 70% Al, O3, porowatosci otwartej ponizej 16% i wytrzymatosci na §ciskanie powyzej
400 kG/cm? powleka si¢ 2 mm warstwa Kleju, sporzgdzonego wedtug sktadu:
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67 czescl cigzarowych palonki wysokoglinowej o zawartosci 70% i uziarnieniu ponizej 0,06 mm,
20 czesci ciezarowych mieszaniny roztworu wodnego politlenochlorku glinu i krzemionki,
i 3 czesci cigzarowych prazonego magnezytu o uziarnieniu ponizej 0,06 mm '
i 10 czes$ci cigzarowych wody.

Powleczone klejem prostki sktada si¢ w monolityczny blok o wymiarach 1000 X 400 X 300 mm. Naste¢p-
nie tak otrzymany blok suszy si¢ przez 24 godziny w temperaturze 140°C.

Wynalazek nadaje si¢ do wykorzystania w przemysle materiatow ogniotrwatych do wytwarzania blokéw
szklarskich, monolitycznych trzonéw wézkow piecow tunelowych, zespotéw dla kadzi stalowniczych itp.

ZastrzeZzenie patentowe

Spos6éb wytwarzania monolitycznych zespotéw ogniotrwatych ksztalttek glinokrzemianowych, zna-
mienny tym, ze niewypalane i/lub wypalone ksztattki, po doktadnym oczyszczeniu, skleja si¢ 1—4 mm
warstwg kleju, zawierajgcego 70—80 czesci cigzarowych palonki wysokoglinowej o zawartosci 60—85% Al, O,
i uziarnieniu ponizej 0,1 mm lub tlenku glinu o uziarnieniu ponizej 0,06 mm, 2—5 czgsci cigzarowych prazonego
magnezytu o uziarnieniu ponizej 0,06 mm, 10—20 czesci cigzarowych mieszaniny roztworu wodnego politleno-
chlorku glinu i ziarnistej krzemionki bezpostaciowe;j i/lub wodorotlenku glinu i 0—10 czgsci cigzarowych wody,
po czym tak wytwarzane zespoty suszy si¢ do temperatury 120—300°C, lub wypala ponownie do temperatury

1400—-1650°C.
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