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Resen{ se tyka zneprithlednéného tvarovaného
produktu, jehoZ podstatou je polypropylenova
pryskyfice. Pfedev8im se tyka zneprithlednéné-
ho dlouZeného tvarovaného produktu majiciho
propustnost svétla nejvy3e 50 % a hustotu nej-
vyse 0,89 na bazi hmoty obsahujici vidy hmot.
100 dil& polypropylenu a 3 aZ 40 dild cyklo-
pentadienové ropné pryskytice a/nebo hydroge- -
nované cyklopentadienové ropné pryskyrice,
pri¢emZ se produkt dlouZi alespoi v jednom
sméru a pryskyrice obsahujfci vidy hmot. 100
dild krystalického polypropylenu a 3 az 40 dilt
kopolymerni pryskyfice obsahujici kopolymer
cyklopentadienové slouteniny a aromatického
uhlovodiku nebo jejiho hydrogenovaného pro-
duktu, dlouzeného tvarovaného produktu z této
hmoty a zptisobu vyroby zneprithlednéného tva-
rovaného vyrobku z této hmoty.
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Vyndlez se tykad tvarovanych produktill, oznacovanych zde také
jako produkty lisované, obsahujicich hlavné polypropylenovou
pryskyfici, kterym byla dodédna nepruhlednost. Predevsim se
vynalez tyka tvarovanych produktl, kterym byla dodéna
neprihlednost, a zpusobu vyroby dlouZenych a tvarovanych
produktil, kterym byla dodédna nepruhlednost nebo perletovy vzhled
dlouZenim a tvarovédnim produktu, ktery obsahuje urcité mnozstvi
cyklopentadlenove ropné pryskyrice a/nebo jejiho hydrogenovaného
produktu ve smési s krystalickym polypropylenem. Vynalez se take
tyka zpusobu vyroby takovych produkti.

Tvarovanych produktu, které maji perletovy vzhled nebo jsou
neprithledné, se béiné pouzivd jako obald a také obecné jako
obalovych materidl, jako dekoraénich materialu, jako
syntetickych papirt a jako pruklepovych papira nebo k podobnym
u¢ellim, napriklad ve forme ]ednoosove nebo dvouosové dlouzZenych
filmG. Kromé Sirokého pouZivani jako obalovych materialld se jich
pouziva jako p¥izi pro tkani ve forme prouzkl, paskd nebo
filamenta.

Jako prlklady zndmych zplsobl pro vyrobu llsovanych
produktd, kterym je dodana nepruhlednost nebo perletovy vzhled,
se uvadi (1) zpuisob, podle kterého se do hmoty vnasi ZJasnovac1
¢inidlo, jako napfiklad bily pigment, nastavovac nebo perletova
esence; (2) zpisob, podle kterého se pfi lisovani prldava
nadouvadlo ke vzniku &etnych bunék, (3) zpusob, popsany
v japonskem patentovém spisu &islo 24532/1988 a v japonské
zvefejnéné prihlasce vynadlezu ¢islo 117043/1988, podle kterého se
priddvd velké mnoZstvi anorganického plnidla a smés se dlouzi za
vzniku dutin a (4) zpusob, podle kterého se produkt zpracovava
rozpoustédlem, chemikdliemi nebo podobnym zpusobem k dodéni
matnosti produktu.

VSechny shora uvedené zplUsoby maji nedostatky. Pfi zplsobu
(1) je treba pouZivat vhodné plgmenty pro dodani nepruhlednostl
nebo perletového vzhledu, pricemzZ perletova esence je velmi
drahéd. Kromé toho je nutno pouzivat metod miseni a vhodnych
za¥izeni k dosaZeni pozadovane disperze shora uvedenych pigmenti.
Nedostatkem zplsobu (2) je nutnost volby nadouvadla pro pouziti
v zavislosti na podminkdch lisovdni a uUc¢ell pouziti vyrobku
a obtiZnost vytvareni rovnomérnych jemnych bunék v pripadé
tenkych membran takovych filma. P¥i zplsobu (3) priddvani velkého
mnoZstvi anorganického plnidla prindsi mnohé potiZe pfi vyrobé
lisovaného materidlu, jako vyrazné snizZovani tekutosti pri
Vytlaéovéni, ucpavani sit, vysokou citlivost k absorpci vlhkosti,
pénéni a $patnou dispergaci v dusledku pouZiti anorganickych '
plnidel a nutnosti dlouhé doby pfed vnesenim pryskyfice do
tvarovaciho stroje. Kromé toho se podle tohoto zpusobu pripravuji
toliko tvarované vy:nbky majici sniZeny lesk a zdrsnény povrch.
Pri zplUsobu (4) se zpracovani provadi jako dodatec¢né a je nutné
zarazovat stupen odstrafovdni rozpoustédla a chemikdalii, coz je
nevyhodné z hlediska nutnych aparatur a pridavnych ndkladd. Kromé
toho je nevyhodou, Ze se sice mohou vyrabet neprihledné produkty,
nemohou se vSak ziskat vyrobky s perletovym leskem.

Ukolem vyndlezu je eliminace shora uvedenych nedostatku
zndmého stavu techniky a ziskéni dlouzZenych a tvarovanych
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produktd, které maji vynikajici charakter nepridhlednosti

a perletovy vzhled, nizkou hmotnost a propustnost pro plyny

a takové slozeni, aby vyroba takovych dlouzZenych, tvarovanych
vyrobkl byla snadnd. Ukolem vynalezu je také vyvinout zplsob pro
vyrobu neprihlednych dlouZenych a tvarovanych vyrobku, pri které
nejsou problémy, znamé ze stavu techniky, jako nerovnomérné
napénéni a Spatnd dispergovatelnost. '

Predmétem vyndalezu jsou:

1) DlouzZeny, tvarovany produkt s dodanou neprihlednosti,
obsahujici hmot. 3 az 40 dild cyklopentadienové ropné pryskyrice
a/nebo hydrogenované cyklopentadienové ropné pryskyfice o teploté
méknuti alespori 160 °C, méfeno zplUsobem krouzZek a kulicka a 100
dilt krystalického polypropylenu, pric¢emZz se tvarovany produkt
dlouzi alesponrnt v jednom sméru a md celkovou propustnost pro
svétlo 50 % nebo mensi a hustotu 0,89 nebo mensi;

2) Zpusob vyroby dlouZeného lisovaného vyrobku, pri kterém se
pripravuje surovy list vytlacovdnim taveniny hmoty obsahujici

100 hmot. dild krystalického polypropylenu a 3 aZ 40 hmot. dila
cyklopentadienové ropné pryskyrice a/nebo hydrogenované
cyklopentadienové ropné prysky¥ice, majici teplotu tani ‘alespon
160 °C, méreno zpusobem krouzZek - kulic¢ka a surovy list se dlouzi
dvakrat az vicekrat alespoil v jednom sméru pri teploté, ktera
neni vys$si neZ teplota méknuti ropné pryskyrice;

Krystalickym polypropylenem, pouzivanym podle vynalezu, je
homopolymer propylenu, Kopolymer propylenu, jako hlavni sloZka
s jinym a-olefinem nebo jejich smés.

Jako priklady cyklopentadienové ropné pryskyrice, pouzZivané
podle vyndlezu, se uvadéji cyklopentadienova ropna pryskyfice,
pripravitelnd tepelnou polymeraci frakce tvorené hlavné
cyklopentadienem, dicyklopentadienem a jejich polymerem nebo
alkylsubstituovanym produktem nebo jejich smési, pripravitelné
parnim krakovanim ropné nafty a podobnych produktd v pritomnosti
nebo v nepritomnosti rozpoustédla v prostrfedi inertniho plynu,
jako dusiku a podobnych plynl, pri teploté s vyhodou 220 az
320 °C v pruUbéhu nékolika hodin za tlaku dostateéného alespon
k udrzeni polymerac¢niho systému v tekutém stavu; hydrogenovana
cyklopentadlenova pryskyrlce, pripravitelna hydrogenac1 uvedené
ropné pryskyfice o sobé znamym zplsobem, to znamena za pouZiti
katalyzatoru na bdazi kovu, jako je palladium, nikl, kobalt a jako
jsou podobné kovy nebo napfiklad jejich oxida, v pfitomnosti
rozpoustédla pri teploté 150 aZ 300 °C za tlaku vodiku 1 aZz
15 MPa. Shora uvedend cyklopentadienova frakce miZe zahrnovat
diolefiny, jako napriklad butadien, isopren, piperylen
a moooleflny, jako napriklad buten a penten. Polymerace této
frakce se miZe provadét jednostupniové. Nebo se polymerace miazZe
provadat dvoustupriové nebo nékolikastupriové, napriklad
dvoustupriové. Polymerac¢ni stupen a polymerac¢ni stupné
a hydrogenace se mohou provadét bud kontinudlnim, nebo pfetrzitym
zpusoben. '

Z takto pripravenych cyklopentadienovych ropnych pryskyfic
se pouzivd cyklopentadienové ropné pryskyrice s teplotou méknuti
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(méfeno zplUsobem krouZek-kulidka) alespon 160 °C. JestlizZe Jje
teplota méknuti nizsi neZ 160 °C, je obtiZné dosahnout dostatecné
nepruhlednosti nebo perletového efektu a je tedy nemozné
pripravit dlouzZeny a lisovany produkt podle Vynalezu JestliZe Je
na druhé strané teplota méknuti 150 °C nebo nizsi, jako v prlpade
japonské zverejnéné prlhlasky vyndlezu ¢islo 203140/1986, majl
bézné hydrogenovane ropné pryskyrlce a ropné pryskytice opacény
sklon neZ podle vyndlezu, to se jevi sklon ke zlepsenl
prihlednosti a barierové vlastnosti, takZe je nemoZné pripravit
velmi charakterlstlcky dlouzeny a llsovany produkt podle
vynédlezu, ktery je neprihledny, md jemné burky a je propustny pro

plyn.

Podle vyndlezu md hydrogenovana cyklopentadlenova ropnd
pryskyrtice teplotu méknuti alespon 160 °C, pricemz takova
pryskyrice je vyhodna a hydrogenovana cyklopentadlenova ropna
pryskyrlce s teplotou méknuti 170 aZ 200 °C a jodovym ¢islem 20
nebo nizsim je obzvlaste vyhodne, protoze je moZné pripavit
dlouzeny a lisovany produkt ktery ma vynikajici kompatlbllltu
s polypropylenem, miZe se stabilné zpracovavat a ma vynikajici
bélost a opacitu.

Hmota podle vynalezu obsahuje cyklopentadlenovou ropnou
pryskyrici ve smési s krystalickym polypropylenem, prlcemz na
100 hmot. dilu krystallckeho polypropylenu pripada 3 az 40 hmot.
dill cyklopentadienové ropné pryskyrlce s teplovou méknuti
alespoil 160 °C nebo jejich smési (zde pro jednoduchost se vZdy
bude uvadét "cyklopentadienova ropna pryskyrlce). Pridavané
mnoistvi cyklopentadienové ropné pryskytice men$i neZ 3 hmot.
dily vede k nedostateé¢nému dosazZeni nepruhlednosti hmoty. Na
druhé strané mnoZstvi vy33i nez 40 hmot. dild vede
k nerovnomérnému vytladovani a trhani pri dlouzenl, coz
nepriznivé ovliviuje produktivitu a zpusobuje jeji snizZeni.

K pripravé znepruhledneneho dlouZeného a lisovaného produktu
s vynikajici produktivitou je zvlasté Vyhodne pridavat
hydrogenovany produkt cyklopentadlenove ropné pryskyrice
o teploté tuhnuti 170 aZ 200 °C ve mnoZstvi aZ 30 hmot. dild na
100 hmot. dilG krystalického poolypropylenu.

Hmota obsahujici krystalicky polypropylen
a cyklopentadlenovou ropnou pryskyrlc1, pouZivand podle vynalezu,
miZe popripadé obsahovat riizné bézné prisady obvykle pou21vane
pro polypropylen, jako napriklad stabilizatory zpracovani,
ant10x1danty, maziva, kluznad &inidla, antistatické prisady
a razné jiné polymery.

Hmota se miZe snadno pripravovat misenim v béZnych misicich
zz" zenich. Je vSak obzvlaste vyhodne, Ze se hmota pripravuje
hnétenim taveniny v extruderu, v mixeru banbury a v podobnych
zar¥izenich a mize se ji pouéivat ve formé pelet. Kromé toho je
Sast uZiteéné pouZivat zpusobu, pri kterém se pridava velké
mnoZstvi cyklopentadienové ropné pryskyrice do polypropylenu nebo
do jiné pryskyrice k pripravé koncentratu (master batch) a misi
se spe01flcke mnoZstvi tohoto koncentrdtu s polypropylenem
k pripravé smésné hmoty.
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Takto pripravend hmota se.podrobuje vytlacovdni taveniny
k pripravé surového listu, potom se surovy list jednoosové nebo
dvouosové dlouzi k pripravé dlouZeného lisovaného produktu, ktery
je neprihledny nebo md perletovy vzhled podle vynalezu.

DlouZeni se muZe provadét jakymkoliv zndmym jednoosovym
‘dlouzenim, jako je dlouZeni na valci, dlouzZeni v peci a dlouZeni
na horké desce nebo souc¢asnym nebo postupnym dvouosovym
dlouZenim, jako je dlouZeni hadicové nebo dlouzeni na ramu.

V tomto pripadé je nutné udrZovat teplotu surového listu pri
dlouZeni pod teplotou méknuti cyklopentadienové ropné pryskytrice
obsaZené v pouZité hmoté. Volba této podminky umoZnuje vyrobu
dlouzZeného a tvarovaného produktu, ktery je neprihledny a ma
celkovou propustnost svétla 50 % nebo niZsi a hustotu 0,89 nebo
nizsi. .

Pri dlouZeni v peci se teplota horkého vzduchu nékdy
nastavuje na teplotu taveni polypropylenu nebo na vyssi teplotu.
Je v3ak nemoZné provadét dlouzZeni a orientaci polypropylenového
surového listu pri teploté tani polypropylenu nebo pri teploté
vy$si ne? je teplota tani polypropylenu. V tomto pripadé teplota
dlouZeného surového listu nedosahu]e teplotu téani v disledku
vztahu mezi vedenim tepla, tloustkou dlouZeného surového listu
a jeho rychlosti Podle vyndlezu se teplota dlouzeneho surového
listu povazuje za teplotu dlouzZeni.

DlouZeny a tvarovany produkt podle vyndlezu se muZe vyrdbét
dlouZenim surového listu na dvojnasobek nebo nékolikanasobek
v alespofi jednom sméru pri teploté dlouZeni odpovidajici teploté
méknuti nebo niZsi neZ je teplota méknuti cyklopentadienové ropné
pryskyrice, pouZivané ve hmoté. je vyhodné alespon &tyrnasobné
dlouZeni se zretelem na plochu a je obzvlasté vyhodne provadet
sou¢asné nebo nasledné dvouosové dlouZeni, pricemZ se surovy list
dlouzi za 10 aZ 60ndsobného zvétseni plochy. Mira dlouzZeni
dlouZeného a tvarového produktu se miZe stanovit mérenim
a vypoctem rozdilu mezi indexem lomu bud v podélném sméru, nebo
v pri¢éném sméru a ve sméru tloustky dlouzeného tvarovaneho
produktu polypropylenového jako takového a norma pomeéru dlouZeni

je s vyhodou alespont 500 x 10 4, to je (index lomu v podélném
nebo pri¢ném sméru - index lomu ve sméru tloustky) je roven nebo

je vétsi nez 500 x 10 -4,

JestliZe se tvaruje hmota sloZend z cyklopentadienové ropné
pryskyrlce a z krystalického polypropylenu bez dlouzenl, ziska se
pouze mirné nepriihledny a poloprihledny produkt s mirné sniZenou
prihlednosti a hustota tvarovaného vyrobku je vétsi neZ
tvarovaného produktu z polypropylenu jako takového, takZe nelze
pripravit takovy tvarovany produkt jako podle vynalezu.

DlouZeny a tvarovany produkt obsahujici cyklopentadienovou
ropnou pryskyfici je charakterizovdn celkovou propustnosti svétla
50 % nebo nizZsi a hustotou 0,89 nebo nizsi. JestliZe celkova
propustnost svétla prestoupi 50 %, je nepropustnost pro sveétlo
nedostatednad a jestliZe hustota prekro¢i 0,89, je vnit¥ni
napénéni nedostatec¢né. V takovych prlpadech nelze pripravit
dlouZené a tvarované vyrobky s perletovym vzhledem. DlouZeny
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a tvarovany produkt, majici celkovou propustnost svetla 40 % nebo
nizsi a hustotu 0,80 nebo nizs$i, je obzvlasté vyhodny, protoze ma
vynikajici opa01tu (neprihlednost), stinéni svétla a perletovy
lesk.

Popripadé se dlouzeny a tvarovany produkt mizZe podrobovat
povrchoveho zpracovéani, jako zpracovéni zarenim nebo plasmou
v prostredi vzduchu, kyslikatého plynu, plynného dusiku nebo
v podobném prostredi

Jednou ze surovit pro kopolymerni pryskyr¥ici podle vynalezu
je cyklopentadienova sloucenina a jako specificke prlklady se
uvadéji cyklopentadien, dicyklopentadien a jeho polymery nebo
jeho alkylsubstituéni produkty a jejich smési. Je také moZno
pouzit cyklopentadienové frakce obsahujlcl hmot. 50 % nebo vice
cyklopentadlenu a pripravitelné parnim krakovanim napriklad ropy
(zde oznadovano jako frakce "CPD"). Vétsi podil CPD frakce, jiné
ne? cyklopentadienové obsahuje inaktivni nasycene uhlovodiky.

V nékterych pr¥ipadech CPD frakce obsahuje olefinické monomery
kopolymerovatelné se shora popsanymi allcykllckyml olefiny,
napriklad alifatické diolefiny, jako je isopren, butadien.

DlouZené a tvarované Vyrobky, jako jsou filmy, prize, pasky,
stuhy, filamenty a duté obaly, pripravené dlouzenim a vyfukovanim
zpusobem podle vyndlezu, jsou vhodné pro nejruznéjsi ucely
pouziti; jako takova pouziti se uvadejl obalové materidly obecne,
dekorac¢ni materlaly, syntetlcky papir, obalové materidly a prize
pro tkani, prlcemz se vyuzivd jejich nepruhlednostl, stinéni
svétla, sniZené hmotnosti a jedineéného perletového lesku.

¢inidla pro dodani nepruhlednosti, pouzZivana podle vynalezu,
jsou pryskyfice a mohou se podrobovat hnéteni ve formé tavenlny
Proto se mohou homegenné dispergovat, nejsou problémy s prlpravou
hmoty, jako je napriklad Spatna dlspergovatelnost a nerovnomérné
pénéni. Mohou se podrobovat stejnemu tvarovani za dlouZeni jako
polypropylen jako takovy a neni nutno zarazovat stupen zvlastniho
‘dodateéného zpracovdni. Z hlediska primyslové vyroby je proto
zplsob podle vyndlezu obzvlasté vyhodny.

Vyndlez bliZe objasnuji nasledujici prlklady praktického
provedeni, které vsak vyndlez nijak neomezuji. Charakteristickeé
hodnoty v nasledujicich prikladech a ve srovnavacich prlkladech
se zjistuji ddle uvedenym zplsobem a maji nasledujici vyznam.

1) Teplota méknuti (zpisob krouZek - kulicka): méreni se
provadi podle JIS K 2207. Pokud je teplota méknuti 140 °C nebo
vy$si, provadi se méreni v ldzni silikonového oleje

(jednotka: °C).

2) = Jodové ¢&islo: méreni se provadi podle JIS K 0070-1966.
Jodové &islo je hodnota v gramech jodu pridaného do nenasycené
slouc¢eniny obsazZené ve vzorku o hmotnosti 100 g.

2

3) Hustota: stanovuje se mérenim hmotnosti m“ tvarovaného

2

produktu, prevedenim hodnoty na hmotnost na cm® a délenim této

hodnoty tloustkou (cm) (jednotka: g/cm3).
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4) Celkova propustnost svétla: mé¥eni se provadi podle JIS
K-6714.
5) Nepruhlednost méreni se provadl podle ASTM D1003

(jednotka: %).

6) MFR (rychlost toku taveniny): méreni se provadi za
zkusebni podminky 14 (230 °C, 21,6 N), spe01f1kovano v JIS
K 7210-1976 (jednotka: g/10 min).

7) Mez pevnosti v tahu: méreni se provadi podle ASTM D882
(jednotka: MPa).

8) Ultrafialové absorpéni spektrum: méreni se provadi
rozpusténim 0,1 g kopolymerni pryskyrice ve 100 ml
methylcyklohexanu pro spektroskopii.

Priklad 1 az 8

Pridd se 0,1 dilu hmot. fenolového antioxidantu BHT, 0,1
hmot. dilu steardtu védpenatého a cyklopentadienova ropna
pryskyrice nebo jeji hydrogenovany produkt v mnoZstvi, uvedeném
v nasledujici tabulce I do 100 hmot. dild krystalickeého
polypropylenovaného prasku o hodnoté MER 1,5 a s nerozpustnym
podilem v n-heptanu hmot. 92 % a michad se v henschelové mixeru
(obchodni ndzev). Smés se vede extruderem za hnéteni v taveniné
pri teploté 240 °C, ochladi se a nafeZe se na formu pelet.
Ziskand hmota se zpracovava vytlac¢ovdnim taveniny pri teploté
250 °C extruderem o pruméru 40 mm a s S$irkou T 30 cm. Extrudat se
rychle ochladi na zrcadlové lesklém chladicim valci udrZovaném na
teploté 45 °C, ¢imZ se ziskd nedlouzZeny surovy list o tloustce
1,1 mm. Hustota takto pripraveného surového listu je uvedena
v tabulce I. Ze surového listu se vyfiznou c¢tverce, udrzujici se
na teploté 155 °C po dobu 70 sekund ve dvouosém dlouZicim stroji,
dlouzi se pri uvedené teploté souc¢asné ve dvou smérech, to
znamend ve sméru podélném i pricném vidy na 5,2 nasobek a za
dlouZeni se na uvedené teploté udrzuje po dobu 15 sekund, &imZ se
ziska osm dvouosové dlouZenych filmd vidy o tloustce 40 um.
Charakteristické hodnoty vzniklych filmd jsou uvedeny v tabulce
I.

Cyklopentadienovad ropna pryskyrice se pripravi polymeraci
cyklopentadienu nebo dicyklopentadienové slouceniny,
pripravitelné parnim krakovdnim ropy o sobé znamymi zpusoby.
Hydrogenace se provadi za pouzZiti katalyzdtoru na niklové bazi
pri teploté 250 °C za hydrogenac¢niho tlaku 8 MPa.

Jak je zfejmé z tabulky I, filmy podle prikladu 1 az 8 podle
vyndlezu maji vysokou nepruhlednost, nizkou celkovou propustnost
svétla, podstatné nizsi hustotu neZ surovy list, mnoho Jjemnych
bunék vytvofenych ve filmu, jsou neprihledné a maji jedinecny
perletovy lesk.

Srovnavaci priklady 1 aZ 5

Za stejnych podminek jako podle prikladu 1 azZ 8 se
zpracovava krystalickd polypropylenovd hmota s tou jedinou
vyjimkou, Ze se nepridava cyklopentadienova ropna pryskyrice
(srovavaci priklad 1) a cyklopentadienovd ropnd pryskyfice
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pfriddvanid do polypropylenované hmoty m& teplotu méknuti pod

160 °C (srovnavaci priklady 2 az 5). Jak je z tabulky I zfejmé,
jsou takto pripravené filmy transparentni a maji vysokou hustotu.
Jinak receno, takto pripravené dlouZené filmy nemaji
neprihlednost dosazitelnou podle vyndlezu a jsou naprosto odlisné
od filmd pripravitelnych zplsobem podle vynalezu.

Srovnavaci priklad 6

Pridd se 0,10 hmot. dilu fenolického antioxidantu (Irganox
1010, produkt spolednosti CIBA GEIGY Limited), 0,05 hmot. dilad
fosforeédného antioxidantu (Mark PEP-Q, produkt spolecnosti Adeka
Argus Chemical Co., Ltd.), 0,1 hmot. dild steardtu véapenatého,
0,12 hmot. dild kyseliny erukové ve formé amidu a 15 hmot. dild
hydrogenované dicykloopentadienové ropné pryskyrice ve forme
préasku, pric¢emZ pryskyrice mad teplotu méknuti (méreno zplsobem
krouzZek - kulidka) 176 °C a jodové ¢islo 8 do 100 hmot. dild
praskového krystalického polypropylenu o hodnoté MFR 4,0
a o obsahu podilu nerozpustného v n-heptanu hmot. 93 % a hmota se
promisi v mixeru henschel (obchodni oznacCeni). Smés se potom
hnéte ve formé taveniny p¥i teploté 220 °C po dobu dvou minut,
zpracuje se v jednosmérném zdvojeném Snekovém extruderu, ochladi
se a zpracuje se na formu pelet. :

Vzniklad hmota se vytlacduje ve formé taveniny pri teploté
230 °C za pouZiti jednoduchého Snekového extruderu s prumérem
vrtani 65 mm a s efektivni $ifkou T 600 mm, ochladi se na
chladicim vdlci se zdrsnénym povrchem a udrZovaném na teploté
25 °C a odtahuje se rychlosti 30 m/min, ¢éimZ se ziskd nedlouZeny
film o Sifce 400 mm a o tloustce 30 um.

Takto pripraveny nedlouzZeny film ma hustotu 0,90,
nepruhlednost 5,5 a celkovou propustnost pro sveétlo 88 %. Takto
pripraveny film je trasparentni, takZe je jim predmét viditelny
i kdyZ je film mirné zakalen. To doklada, Ze nedlouZeny film
nemuZe byt zneprihlednén.



CzZz 277903 B6 8
Tabulka I~
P¥i- |Cyklopentadienovd ropnd prysky- | Surovy | Charakteristické
klad |fice nebo jeji hydrogenovany list hodnoty dlouZeného
_|produkt ' filmu
teplota |hydro-|jodo- mnoz- husto- | nepri- [husto-{celko-
méknuti |gena- |vé stvi ta 5 | hled- |ta = |v& pro-
( C) ce ¢islo |/hmot. g/cm nost Jg/cm?® |pust-
: -] dily/ /%/ nost
svétla
/%/
e 165 | ano | 12 | 20,0 0,92 | 93,0 | 0,75 33
2 175 ano 10 5,0 0,91 80,0 0,82 47
3 175 ano 10 10,0 0,92 92,4 0,75 25
4 175 ano 10 20,0 0,92 95,8 0,60 16
5 188 ano . 15 20,0 0,92 96,6 0,57 13
6 192 ano 8 10,0 0,91 93,5 0,72 21
7 170 ne 203 10,0 0,91 93,0 0,79 23
8 185 ne 210 10,0 0,91 94,6 0,76 21
srovn,
1 - - - 0,0 0,91 1,8 0,91 96
srovn,
2 100 ano 5 20,0 0,92 1,0 0,92 97
srovn,
3 120 ano 7 20,0 0,92 0,8 0,92 97
srovn,
4 140 ano 7 - 20,0 0,92 1,0 0,92 96
srovn.
5 120 ne 200 10,0 0,91 9,5 0,91 90
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Priklad 9

Vytlaéduji se taveniny stejného sloZeni jako podle
srovnavaciho prikladu 6 za pouziti jednoduchého Snekového
extruderu o pruméru vrtdni 65 mm a s efektivni $irkou T 300 mm
a surovy produkt se ochlazuje na zrcadlové lesklém valci
chladicim o teploté 25 °C, &imZ s€ pripravi surovy list
o tloustce 0,15 mm a o hustoté 0,91. Takto pripraveny surovy list
se predehfeje na &tyrech predeht¥ivacich vadlcich o prumeru
300 mm, udrZovanych na teploté 120 °C, dlouzi se v podelném sméru
na 5,2nasobek na vdlci o téZe teploté, tepelné se zpracovava
v horkovzdusné nadobé pri teploté 140 °C za uvolnéni o 3 %

a ochladi se na chladicim vadlci o teploté 30 °C za ziskéani
jednoosové dlouZeného filmu o tloustce 30 um.

Ziskany jednoosové dlouzZeny film m& hustotu 0,78,
neprithlednost 92 % a celkovou propustnost pro svétlo 25 %, je
opakni a md& perletovy lesk.



CZ. 277903 B6 | 10

PATENTOVE NAROKY

Zneprihlednény, dlouZeny tvarovany vyrobek, vyznacuji se tim,
Ze je tvoren hmotou se stavajici ze § aZ 40 hmot. dild
cyklopentadienové ropné pryskyrice a/nebo hydrogenované
cyklopentadienové ropné pryskyrice s teplotou méknuti 160 °C
nebo vys$i, méreno zplsobem krouZek - kulicka a ze 100 hmot.
dill krystalického polypropylenu, hmota je po tvarovani.
dlouZena alespon v jednom sméru a produkt md celkovou
propustnost pro svétlo 50 % nebo niZsi a hustotu 0,89 nebo
nizsi.

Znepruhlednény, dlouZeny tvarovany vyrobek podle bodu 1,
vyznacujici se tim, Ze hydrogenovand cyklopentadienova ropna.
pryskyrice md& teplotu méknuti 170 aZ 200 °C, méreno zpusobem
krouZek - kulid¢ka a je misena v mnoZstvi 5 aZ 30 hmot. dild se
100 hmot. dily krystalického polypropylenu.

Zpusob vyroby dlouZeného tvarového vyrobku, vyznacujici se
tim, 2e se pripravuje surovy list vytlacovanim taveniny

. sestdvajici ze 100 hmot. dild krystalického polypropylenu a ze

3 aZz 40 hmot. dild cyklopentadienové ropné pryskyrice a/nebo
hydrogenované cyklopentadienové ropné pryskyfice , majici
teplotu méknuti 160 °C a vysSsi, méreno zpusobem krouZek

- kuliéka, potom se surovy list dlouzi dvakrdt nebo vicekrat
alespori v jednom sméru pri teploté, kterd neni vys$si, nei je
méknuti ropné pryskyrice.

Zplsob podle bodu 3, vyznacujici se tim, Ze se provadi
souc¢asné nebo postupné dvouosové dlouZeni k dosazeni poméru
dlouzZeni 10 aZ 60 se zretelem na velikost plochy.

Zpusob podle bodu 3, vyznacujici se tim, Ze se dlouZeni

provadi k dosaZeni poméru dlouzZeni 500 . 10™% nebo vétsiho se
zfetelem na index lomu bud ve sméru délky, nebo ve sméru Sirky
a ve sméru tloudtky dlouZeného tvarovaného polypropylenového
produktu jako takového.

Konec dokumentu
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