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Pince de guidage.

La présente invention se rapporte & des dispo-
sitifs de guidage d'outil et de tragage et, plus parti-
culiérement, & de tels dispositifs qui sont pincés sur

"une piéce & usiner. Le dispositif suivant l'invention

est donc appelé "pince de guidage", dans ce qui suit,
puisqu'il fonctionne & la fois comme un guidage et
comme une pince.

On connait déja des pinces de guidage. Une pince
de guidage comprend essentiellement une barre de guidage
portant deux mdchoires de préhension qui font saillie
d'un cboté de la barre de maniére & pincer une piéce a
usiner, par exemple une planche. Une méchoire, qui est
la m@choire de blocage, est située 3 une extrémité de
la barre. L'autre m8choire, qui est la m&choire mobile,
peut &tre placée 3 un endroit voulu le long de la barre,
de maniére a appliquer les mdchoires contre les bords
de la piéce, la machoire de blocage fixant ensuite la
pince de guidage sur la piéce. La pince de guidage peut
8tre utilisée pour divers besoins, par exemple pour
serrer des composants ensemble, servir de repére ou
procurer une butée pour une scie portative a moteur
qu'on tiert contre la pince de guidage pendant qu‘on
effectue une coupe 3 travers la piéce.

La présente invention combine ces caractéres

de base en une unité compacte, d'aspect net, dans laquelle

\x
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les composants de la m8choire de blocage et de la machoire
mobile qui assurent la fixation & la barre sont portés
dans une barre & profil en U, de maniére & &tre compléte-
ment encastrés, seules 'les faces de butée des machoires
et les oreilles de prise manuelle sur la michoire mobile
faisant saillie sous la barre. Suivant un autre aspect

de 1'invention, la barre peut étre remplacée par une rai-

nure 3 section en U, formée directement dans la table

d'une machine-outil. Ainsi, dans son sens large, 1l'inven-
tion prévoit d'utiliser une monture qui peut &tre tout
élément présentant un profil en U approprié.

La présente invention a donc pour objet une nou-
velle pince de guidage perfectionnée qui:

(a) peut &tre utilisée pour tenir et guider des outils

’ portatifs a moteur dans des positions désirées et
en alignement précis pendant qu'on les déplace a
travers une piéce d usiner;

(b) peut &tre utilisée pour tenirdes accessoires et des
outils spéciaux, pour desopérations de travail de
précision du bois;

(c) peut étre montée rapidement et facilement sur une
piéce et fixée a celle-ci, par simple poussée sur un
levier;

(d) peut étre fixée a une piéce a usiner, sans gqu'aucune
partie des machoires ou d'autres parties de la pince
fassent saillie au-dessous de la piéce, ce qui permet
de reposer la piéce a plat sur une table, la pince
de guidage étant en place;

(e) comporte une machoire mobile réglable qui est facile-
ment déplacée sur toute la longueur de la monture ou,
dans le mode de réalisation préféré, de la barre de
guidage, et qui est facilement bloquée en place sur
la barre de guidage, 3 toute positior choisie;

{£) comporte un mécanisme de verrouillage perfectionné

et simplifié sur la m8choire mobile, qui est entiérement

W



10

15

20

25

30

35

contenu 3 l'intérieur du contour d'une barre 3 section

~ en U, dans une position encastrée;

(g) constitue un ensemble de faible poids utilisable comme
pince, guidage et base sur laquelle dfautres outils
peuvent étre fixés; et

(h) peut &tre fabriquée 3 bas prix, & partir de matiéres
peu cofiteuses, extrudées et moulées, sous forme d'une
unité d'aspect net, &conomique, robuste et durable.

La pince de guidage suivant l'invention est ca-
ractérisée en ce que:

(a) 1la barre a une section transversale en U compor-
tant une surface supérieure de Chaque,cété de laquelle
une branche est dirigée vers le bas de manidre 3 dé&finir
une cavité entre lesdites branches et &8 laisser une ou-
verture inférieure 3 la base des branches,

(b) 1le dispositif a machoire comprend un bloc monté
de fagon coulissante dans la cavité, la butée partant de
ce bloc et traversant l'ouverture inférieure, et

{c) des moyens de retenue sont associésau bloc pour
maintenir le dispositif & m@choire & un endroit choisi
sur la barre, de fagon que la face de méchoire soit en
contact avec le bord d'une piéce a usiner, .ces moyens
de retenue comprenant un dispositif d'arrét porté par
le bloc et qui peut venir en contact avec la surface
intérieure de la barre, dans la cavité, et bloquer le
dispositif & mdchoire sur la barre en réponse a la
pression de la face de machoire contre un bord d'une
piéce. _

La présente invention sera mieux comprise & la
lumiére de la description de ses formes de réalisation,
ndn limitatives, représentées sur les dessins annexés
dans lesquels :

la figure 1 est une vue en perspective de la
pince de guidage perfectionnée, montée sur une planche
ou une piéce & usiner, pour le serrage ou le tragage;
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la figure 2 est une coupe transversale de la
barre de la pince de guidage, suivant la ligne 2-2 de
la fiqure 1, mais & plus grande échelle;

la figure 3 est une coupe semblable & la figure
2, mais illustrant une variante de construction de 1la
barre; _ .

la figure 4 est une coupe semblable & la figure
2, mais illustrant encore une autre construction de 1la
barre;

la figure 5 est une vue de c6té de la pince de
guidage, suivant la fléche 5 de la figure 1,mais a plus
grande é&chelle et une partie &tant coupée pour limiter
la longueur;

la figure 6 est une coupe longitudinale, suivant

la ligne 6-6 de la figure 1, mais 3 plus grande échelle

et une partie étant coupée pour limiter la longueur;

la figure 7 est une vue enplan et en coupe sui-
vant la ligne 7-7 de la figure 6, représentant les compo-
sants de la michoire de blocage; '

la figure 8 est une vue en perspective éclatée
des composants de la mdchoire de blocage représentée sur
la figure 7;

la figure 9 est une vue en plan et en coupe
suivant la ligne 9-9 de la figure 6, représentant les
composants de la mdchoire mobile;

la figure 10 est une vue en perspective é&clatée
des composants de la machoire mobile représentée sur la
figure 9;

la figure 11 est une vue partielle des composants

de la mdchoire mobile représentée sur la figure 9, mais a
plus grande échelle et illustrant cette machoire en posi-
tion de verrouillage sur la barre de la pince de guidage,

en vue du serrage sur une piéce;

la figure 12 est une vue partielle des composants

de la ma&choire mobile, semblable & la figure 11 mais

SC/
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illustrant cette méchoire en position déverrouillée par
rapport 3 la barre de la pince de guidage, pour une trans-
lation libre de la m8choire mobile sur la barre de la
pince de guidage;

la figure 13 est une vue partielle de la barre
de la pince de guidage, suivant la ligne 13-13 de 1la
figure 2 mais a beaucoup plus grande échelle et illustrant
une variante de construction qui permet de fixer plus
efficacement la machoire mobile sur la barre de la pince
de guidage; et

les figures 14 et 15 sont des coupes partielles
montrant des détails d'une partie d'une autre construc-
tion des composants de la mdchoire mobile montée sur la
barre de la pince de guidage, la figure 14 &tant vue sui-
vant la ligne 14-14 de la figure 15, et la figure 15 &tant
vue suivant la ligne 15-15 de la figqure 14.

On se reporte plus particuliérement aux dessins.
La pince de guidage G comprend une barre rectiligne al-
longée B. Une mdchoire de blocage C est fixée a 1'extré-
mité avant de la barre et une m8choire mobile opposée S
peut étre déplacée le long de la barre. Un bouchon d'ex-
trémité E peut étre fixé& 3 l'extrémité arriére de la barre.
La mdchoire de blocage C et la mdchoire mobile S font
saillie sous la face inférieure de la barre B, de ma-
niére & saisir les bords opposés d'une piéce a usiner W,
par exemple une planche. Pour saisir la piéce, on é&carte
les mdchoires, par déplacement de la mdchoire mobile S le
long de la barre, puis on bloque la pince de guidage G
sur la piéce W par abaissement d'un levier L sortant de
la mdchoire de blocage, comme représenté sur la figure 6.
Il faut noter que cette pince de guidage G peut étre de
toute longueur nécessaire pour recevoir et se monter
sur une piéce plate quelconque avec laquelle elle doit
&tre utilisée.

La barre B, représentée en coupe sur la figure 2,
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a une section en U, avec dne surface supérieure 20 cons-
tituant 1'8me du U et des branches 21 dirigées vers le
bas & partir des bords de la surface supérieure 20 et cons-
tituant les ailes du U. La cavité 22, définie entre ces
branches 21, est réduite, & son ouverture inférieure, par
une lévre 23 rabattue vers l'intérieur a la partie
inférieure de chagque branche. Les parties supérieures

de la midchoire de blocage C, de la mdchoire mobile S et
du bouchon dfextrémité E s'ajustent dans cette cavité

22, comme décrit'plts loin. Cette barre B 3 section en

U est un élément symétrique qui présente un aspect net

et qui est fabriqué par extrusion d'un alliage d'alumi-
nium 3 haute résistance ou d'un métal analogue de résis-

tance suffisante pour l'application prévue. L'extrusion

_peut étre trongonnée 3 des longueurs désirées pour la

fabrication &conomique des barres, de sorte que les
seules opérations d'usinage nécessaires sont le dressage
des extrémités 24 pour obtenir un meilleur assemblage
avec la machoire de blocage C et le bouchon d'extrémité E.

La barre B', représentée en coupe sur la figure 3,
a les mémes caractéristiques que la barre B. La barre a
une section en U, avec une surface supérieure 20°', des
ailes 21' définissant une cavité 22' et une ouverture
inférieure réduite délimitée par des lévres 23' rabattues
vers l'intérieur. Toutefois, cette barre B' est fabriquée
par pliage et formage d'un métal en feuille, par exemple
une tSle d'acier. De telles opérations de formage sont
connues et il n'est pas nécessaire de les décrire. Le
but de cette construction est de réduire le coiit de
fabrication et de procurer une barre plus robuste et plus
rigide.

La barre B" est sensiblement la méme que la bérre
B et elle est également fabriquée & partir d'une extru-
sion d’un métal choisi. La surface supérieure 20, les
ailes 21, la cavité 22 et les lévres 23 rabattues vers
1'intérieur sont les mémes que dans la barre B. Toutefois,
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une rainure de coulissement 25 est formée le long d'une
aile 21, ou des deux, par une bride 26 dirigée vers le
haut a partir d'un épaulement 27 en saillie vers 1l'exté-
rieur. D'autre part, pour maintenir un accessoire fixe
sur la barre, une encoche de guidage 28 est prévue dans
la face extérieure d‘une aile, prés de son bord supé-
rieur, au-dessus de la bride 25. Les accessoires utili-
sés avec cette barre B" sont connus dans la technique

et comprennent un couteau de méche, une jauge de dressage,

un calibre de goujonnage et une plagque de montage univer-

sel sur laquelle on peut fixer d'autres accessoires, par

‘exemple des montures, des gabarits, des compas 3 verge,

. etc.

La mdchoire de blocage C, représentée sur les
figures 6, 7 et 8, est actionnée par le levier L monté
dans un bloc 30 d& l'extrémité de la barre B. Le levier
L est sous la forme d'un bras plat 31 comportant une
téte de came cylindrique 32, plus large, qui se loge
dans un emboitement prévu dans le bloc 30 et dans la
cavité 22 de la barre. La téte de came 32 comporte un
passage traversant 33 et une face plane 34 perpendicu-
laire 3 la surface du bras 31. Le bloc 30 comporte des
parois espacées 35 qui sont en butée contre 1l'extrémité
24 de la barre. Les parois 35 sont dirigéés vers le
haut, & partir d'une base 36 située a la surface infé-
rieure de la barre. Des pattes espacées 37, qui s'ajus-

tent librement dans la cavité 22 de la barre, sont

raccordées aux parois 35 et 3 la base 36. La téte de

came 32 est logée entre les pattes 37 et des passages
38, prévus & travers les pattes 37 et a travers les -
ailes 21 de la barre B, sont alignés avec le passage 33
de la téte de came pour recevoir un axe 39 d'articula-
tion. L'ensemble est ainsi maintenu en place et, lorsque
le levier L est dans la position haute, comme représenté

sur la figure 5, l'extr&mité de la méchoire de blocage C
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bute contre la face plane 34 et contre le bloc 30, mais,
lorsque le levier L est abaissé, comme représenté sur

la figure 6, la téte de came tourne et pousse la machoi-
re de blocage C vers une piéce a usiner, de maniére a

la bloquer en position.

La machoire de blocage C est une piéce relativement massive
comprenant un bloc support supérieur 40, profilé ce maniére 2 s'ajuster
de fagon coulissante dans la cavité 22 de la barre, et une butée 41
placée au-dessous du bloc 40 et qui présente la face de serrage 42 de
la machoire. Une partie plus étroite 43 sépare le bloc support 40 et la
butée 41, pour recevoir les lévres rabattues 23 des ales 21 de
la barre. Une paroi de butée 44, opposée 3 la face de

mdchoire 42, constitue une prolongement du bloc support

- 40, pour venir en contact avec la téte 32 du levier. La

face de michoire 42 est également raccordée au bloc
support 40 de maniére a comporter un emboitement 45 dans
lequel un ressort de réaction est monté, comme décrit
plus loin.

_ La mdchoire de blocage C peut étre constituée
comme un squelette comportant des cavités &vidées 3 la
fois dans le bloc support 40 et la butée 41, dans une
configuration appropriée, comme représenté. Cette confi-
guration évidée économise la matiére et facilite 1°’ocb-
tention d'un composant dimensionnellement stable, en
particulier lorsque la machoire de blocage C est moulée
en matiére plastique robuste appropriée, du "Nylon" par
exemple. I1 faut noter que le "Nylon" est une matiére
préférée pour la fabrication de la mdchoire de blocage C,
du levier L, de la michoire mobile S et du bouchon
d'extrémité E, toutes ces piéces étant obtenues par des
opérations usuelles de moulage par injection.

Lorsqu‘on fixe une piéce dans la pince de gui-
dage, par abaissement du leviexr L, la m8choire de bloca-
ge C se déplace vers et contre la piéce & usiner, d'une

petite distance "d", comme représenté sur la figure 6.
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Pour dégager la pince de guidage G de la piéce W, il
suffit simplement de relever le levier L et, de ce fait,
la mdchoire de bliocage C est libre de revenir a sa
position initiale contre le bloc 30, comme représenté
sur la figure 5. Ce mouvement est engendré autoﬁatique-
mént,par un ressort de rappel 46 qui est monté entre la
face de machoire 42 et un bloc de retenue 47, fixé dans
la cavité 22 de la barre a8 une faible distance de la
face 42 de la mé@choire. Le bloc de retenue 47 comporte
un emboitement 48, en face de l'emboitement 45‘de la face
de la mdchoire, et les extrémités du ressort 46 sont
introduites dans ces emboitements, pour maintenir le

ressort en place. Le bloc de retenue 47 est fixé en

" position dans la cavité 22 par des tiges 49 enfoncées

dans des trous associés 50, & travers le bloc et dans
les ailes 21 de la barre B, comme représenté sur la
figure 7. La poussée du ressort 46 maintient la machoire
de blocage C constamment appliquée contre la téte de
came 32 du levier L.

La machoire mobile S comprend, en combinaison,
un bloc de machoire 51, des é&léments ou lames de verrouil-
lage 52 et un chariot de déverrouillage ou de dégagement
53, comme représenté sur les figures 6, 9, 10, 11 et 12.
Le bloc de m&choire comprend une structure en forme de H,
logée dans la cavité 22 de la barre, au-dessus des lévres
rabattues 23, une paroi avant 54 &tant prévue du cdté
avant du bloc de mdchoire 51, c'est-3a-dire du cdté tourné
vers la mdchoire de blocage C. Une paroi transversale
arriére 55, située du c6té opposé du bloc de michoire 51,
et une paroi centrale longitudinale 56, disposée entre
les parois avant et arriére complétent la configuration
en H. Une base 57, entfe les lévres 23 de la barre, relie
les bords inférieurs des parois 54, 55 et 56, de maniére
& définir deux compartiments cbte & cbte dans la cavité

22 de la barre. Deux guidages espacés 58, en forme de T
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et opposés, se raccordent & la base 57 et s'é&tendent
au-dessous et vers l'arriére de celle-ci, de maniére a
étre entourés par les faces intérieures et les faces
inférieures des lévres rabattues 23. On obtient ainsi
des parois de guidage, paralleéles et opposées, entre

lesquelles le chariot de dégagement est monté&, comme

.décrit ci-aprés. Une butée transversale 59 est située

au-dessous de l'extrémité avant de la base 57 et au-
dessous de la paroi avant 54, le c6té avant de la butée
59 constituant la face de midchoire 60. Les parties
avant des guidages 58, au-dessous de la base 57, sont
élargies vers le bas pour se raccorder a la butée 59.

Les parties des guidages 58 s'é&tendant vers l'arriére

"ont des surfaces inférieures 61 qui sont paralléles aux

lévres rabattues 23 ci~dessus, pour permettre aux gui-
dages de coulisser dans une gorge prévue dans le chariot
de dégagement.

Les éléments de verrouillage 52 sont des plaques
rectangulaires planes en métal dur, &3 bords carrés vifs,
qui peuvent s'agripper aux parois intérieures des ailes
21 de la barre et bloquer ainsi la mdchoire mobile sur
la barre. Un jeu ou empilage de trois ou quatre éléments
ou lames de verrouillage 52 est monté dans chaque compar-
timent latéral défini par les parois 54, 55 et 56 au-dessus
de la base 57. L'extrémité intérieure de chaque empilage
de lames 52 est portée sur un patin 62 situé a l'angle
défini par la paroi centrale 56 et la paroi avant 54. A
partir de 1la, le groupe de lames de verrouillage est
orienté vers l'extérieur et vers l'arriére, suivant un
angle approprié, de maniére & atteindre et a venir en
contact avec la surface de paroi intérieure de l'aile
adjacente 21 de la barfe, comme représenté sur les figu-
res 9 et 11. Lorsque ce contact a lieu, les groupes
opposés de lames de verrcuillage 52 exercent une poussée
contre la paroi 56 et contre les ailes opposées 21 de la
barre et la michoire mobile est solidement verrouillée 3
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la barre. Les lames de verrouillage 52 peuvent comporter
un angdgle extérieur arrondi, comme représenté en 63 sur
la figure 10, pour mieux s‘ajuster dans le congé formé

4 l'angle entre la surface inférieure de 1'ame 20 et la

surface intérieure de l'aile 21, comme représenté sur la

figure 2. Pour compléter les lames de verrouillage, une
lumiére centrale 64 est prévue dans chacune d'elles, pour
recevoir un boulon de traction 65, comme décrit plus loin.
L'extrémité extérieure de chaque groupe de lames
52 peut se déplacer vers l'arriére, & la position repré-
sentée sur la figure 12, de maniére a dégager les lames
des ailes 21 de la barre. Dans cette position des é&lé-
ments de verrouillage, on peut déplacer la mdchoire mobile
S, dans un sens ou dans l‘'autre, le long de la barre B.
Les groupes de lames de verrouillage 52 sont normalement
et &lastiquement maintenus dans cette position de déga-
gement, par le chariot de dégagement 53. Celui-ci est en
forme de montant & section rectangulaire comportant, a
sa partie supérieure, une traverse avant 66 et une tra-
verse arriére 67. Les traverses supérieures ont des
dimensions telles qu'elles se logent dans la cavité 22
de la barre, au-dessus des lévres 23 rabattues vers
l'intérieur. Les parois latérales 68 de ce chariot en
forme de montant sont situées entre les guidages 58,
comme déjid indigqué. Deux oreilles 69 font saillie de
part et d'autre de la base du montant, pour faciliter
la prise et la translation de la machoire mobile S. Une
rainure de coulissement 70, ménagée dans la base de
chaque oreille 69 prés de la paroi latérale 68, regoit
la face inférieure 61 du guidage 58 appliqué contre la

_paroi latérale.

Une lévre 71 eét prévue en porte-da-faux, sur
la paroi avant du montant constituant le chariot de
dégagemént 53, de maniére & passer sous la base 57, et
deux tiges espacées 72 sont dirigées vers le haut 3
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partir de cette lévre, de maniére a traverser des
lumiéres 73 prévues dans la base 57. Chaque boulon de
traction 65 comprend une téte tubulaire 74 qui peut
s'emmancher sur une tige 72. La tige filetée 75 de
chaque boulon de traction traverse les lumiéres 64 de
son groupe de lames de verrouillage 52 et elle est

fixée 3 ces derniéres au moyen d'un écrou de serrage 76,
avec un certain jeu. Ces composants ont des dimensions
relatives telles que le mouvement du chariot de dégage-
ment 53 vers le bloc de machoire 51 améne l‘empilage

des lames de verrouillage 52 en contact avec les parois
des ailes 21,!comme représenté sur la figure 11, et le
mouvement d'éloignement du chariét‘de dégagement par
rapport au bloc de madchoire 52 dégage 1l'empilage des
lames de verrouillage des parois des ailes 21, comme
représenté sur la figure 12. Afin de maintenir le chariot
de dégagement dans une position de dégagement sauf lors-
que le bloc de machoire est en contact avec une piéce a
usiner, un ressort 77 est monté entre le bloc de machoire
51 et le chariot 53, dans des emboitements respectifs

78 et 79.

Le bouchon d'extrémité E, prévu d l'extrémité
de la barre a 1'opposé de la mdchoire de blocage C, n'a
pas besoin d'étre décrit puisqu'il a seulement un rdle
de protection et ne contribue pas au fonctionnement de
la pince de guidage. Il peut étre de toute configuration
appropriée permettant son montage sur la barre et 1la
fermeture de la cavité 22, 3 l'extrémité de la barre.

On peut imaginer et développer diverses varian-
tes et modifications des caractéristiques décrites
ci-dessus et il n'est pas nécessaire de les décrire ici.
Toutefois, la structure représentée sur la figure 13
comporte une modification de la barre B qui est avanta-
geuse lorsque la pince de guidage doit saisir une piéce
W avec une grande force. Lorsgue la barre B est fabriquée

"
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en aluminium extrudé et que les lames de verrouillage
52 de la machoire mobile S sont en acier trempé, & bords
vifs, les lames de verrouillage risquent de mordre dans
les parois intérieures des ailes 21 de la barre, plus
profondément que ce qui peut étre toléré. Pour éviter
cela, des ailes modifiées 2la comportent des stries 80
espacées de sorte que chague lame de verrouillage 52
s'applique sur un échelon de strie, comme représenté.
De telles stries sont facilement formées dans la barre,
aprés son extrusion, par traction d‘un outil & roue
dentée dans la cavité 22 de la barre. Ces stries per4
mettent d'obtenir un verrouillage complétement positif
dg la machoire mobile S. . _

Les figures 14 et 15 illustrent un mode modifié
de montage des lames de verrouillage 52a de la machoire
mobile S dans la cavité 22 de la barre, par orientation
des lames de verrcuillage 52a vers le haut, de maniére
a venir en contact avec la face inférieure de 1'dme 20
de la barre B. Le bloc de mdchoire 5l1a est modifié par
prolongement de la base 57a autour et au-dessous de la
lévre rabattue 23 de la barre B. Un patin 62a, placé
sur la base 57a, regoit un groupe de lames de verrouil-
lage 52a qui sont inclinées vers le haut et vers l'arrie-
re jusgqu'a la face inférieure de 1'ame 20. Un boulon de
traction 65a traverse horizontalement un passage 81 prévu
dans la paroi arriére 55, pour se raccorder & la paroi
avant 66 du chariot de dégagement 53. Le boulon de trac-
tion 65a a une forme telle qu‘'il traverse les lumiéres
64a des lames de vefrouillage 52a, de maniére & maintenir
celles—-ci ensemble et & les déplacer contre la surface
inférieure de 1l'ame 20 ou les en éloigner. Les autres
éléments de cette mdchoire mobile S' sont sensiblement
les mémes QUe ceux qui ont été décrits plus haut.

Le fonctionnement de la pince de guidage perfec-
tionnée G apparalt clairement & la lecture de la descrip-
tion ci-dessus. On place la pince de guidage G sur une

=
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piéce & usiner, la michoire de blocage étant appliquée
contre un bord de la piéce. On déplace ensuite la ma-
choire mobile contre le bord opposé de la piéce et on
exerce sur les oreilles 69 une pression suffisante pour
pousser la fade de machoire 60 contre la piéce et vain-
cre l'action de rappel du ressort 77. Ce mouvement améne
les lames de verrouillage 52 contre les ailes 20, pour
effectuer le verrouillage de la machoire mobile sur la
barre B. On abaisse alors le levier L pour amener la
mdchoire de blocage contre la piéce, et fixer solidement
la pince de guidage G sur la piéce.

Il est entendu que, bien que les modes préférés
de réalisation aient &té décrits par référence 3 cer-

' taines relations g&ométriques, ces dispositions sont

illustratives et non limitatives. Des modificatiocns de

détail peuvent y &tre apportées, sans sortir du cadre
de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Pince de guidage (G) comprenant une barre (B),

gui peut &tre placée sur la surface d’une pié&ce & usiner

(W), et un dispositif & machoire (S) qui présente une

‘butée, dirigée vers le bas a partir de la barre, portant

une face de m8choire (60) pour venir en contact avec le
bord de la piéce, caractérisée en ce que :

(a) la barre (B) a une section transversale en U
comportant une surface supérieure (20) de chaque cbté
de laquelle une branche (21) est dirigée vers le bas
de manidre 3 définir une cavité (22) entre lesdites
brancﬁes et a laisser une ouverture inférieure a 1la
base des branches,

(b) le dispositif a mdchoire (S) comprend un bloc
{51) monté de fagon coulissante dans la cavité (22),

' la butée partant de ce bloc et traversant 1°ouverture

inférieure, et

(c) des moyens de retenue sont associés au bloc
(51) pour maintenir le dispositif & mdchoire (S) & un
endroit choisi sur la barre, de fagon que la face de
mé&choire (60) soit en contact avec le bord d'une piéce
d usiner (W), ces moyens de retenue comprenant un dis-
positif d'arr@t porté par le bloc et qui peut venir en
contact avec la surface intérieure de la barre, dans
la cavité (22), et bloquer le dispositif a machoire
sur la barre en réponse 3 la pression de la face de
mdchoire contre un bord d'une pidce (W).
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2. Pince de guidage suivant la revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle comprend :

(a) un deuxiéme dispositif & m8choire (C), prés
d‘une extrémité de la barre (B), et des deuxiémes moyens
de retenue, 3 l'extrémité de la barre, et

“(b) des moyens extensibles (32-34), prévus dans les
deuxiémes moyens de retenue, qui viennent en contact avec
le deuxiéme dispositif & méchoire (C) et peuvent &tre mis
en extension pour éloigner le deuxiéme dispositif & m&-
choire de 1'extrémité de la barre et le rapprocher du
centre de la barre, de fagon & bloquer la pince de gui-

dage (G) sur une piéce (W).

3. Pince de guidage suivant la revendication 2,

caractérisée en ce que :

(a) les moyens extensibles comprennent une came
(32, 34) qui vient en contact avec le bloc (40) et peut
étre manoeuvrée pour déplacer ce bloc, et

(b} un levier (L) gqui fait saillie & l'extrémité
de la barre et qui peut &tre abaissé pour manoeuvrer la

came.,

4. Pince de guidage suivant la revendication 2 ou 3,
caractérisée en ce qu'elle comprend un ressort de rappel
(46) disposé de maniére a pousser le deuxiéme dispositif

d machoire (C) contre les moyens extensibles (L,32,34)
pour permettre au deuxiéme dispositif 3 machoire de se
déplacer vers l'extrémité de la barre, afin de desserrer
la pince de guidage d‘une piéce lorsqu'on rétracte les

moyens extensibles.

5. Pince de guidage suivant 1l°’une des revendications
1 & 4, caractérisée en ce qu'elle comprend : 1 ‘

(a) un chariot de dégagement (53) associé au dispo-
sitif & mdchoire (S), et

(b) des moyens d'accouplement (65, 72) reliant le
chariot de dégagement au dispositif d'arrdt (52), pour
empécher normalement ce dernier de venir en contact



10

15

20

25

30

35

>0 * - hd -
-
»

e
LEE X1
L]
L

2]
.
[+
- L ] -
L > 2 >
-® se 299 O8O - LA

17

avec la surface intérieure de la barre et en position de

verrouillége, mais pour permettre au dispositif d'arrét
de provoquer le verrouillage chaque fois que la face de
madchoire (60) est appliquée contre le bord d'une piéce

(W) .

6. Pince de guidage suivant 1'une des revendications
1 3 5, caractérisée en ce que :

{a) un compartiment est formé dans le bloc (51), et

(b) le dispositif d'arrét comprend des lames de
verrouillage (52) placées dans ce compartiment et incli-
nées par rapport aux &léments longitudinaux de la barre,
1'extrémité des lames de verrouillage, adjacente a la face
de machoire (60), étant retenue par le bloc contre un
c8té (56) du compartiment, et l'extrémité opposée des
lames de verrouillage étant dirigée vers une surface (21)
de la barre, a8 l'intérieur de la cavité (22), et pouvant
venir en contact avec cette surface pour effectuer le
blocage du dispositif a méchoire (S) sur la barre, par

une action de coincement.

7. Pince de guidage suivant la revendication 6,
caractérisée en ce que :

(a) un chariot de dégagement (53) est associé au
bloc (51),

(b) des moyens d'accouplement (65, 72) relient le
chariot de dégagement aux lames de verrouillage (52),
de sorte que le mouvement du chariot de dégagement par
rapport au bloc dans une direction améne ladite extrémité
opposée des lames de verrouillage en contact de verrouillage
avec la surface de la cavité (22) et le mouvement dans
la direction opposée déplace ladite extrémité opposée
hors du contact de verrouillage, et ‘

{c) des moyens élastiques (77) maintiennent normale-
ment les lames de verrouillage (52) en position de déga-
gement mais cé&dent 3 la pression de la face de mdchoire
(60) lorsque celle-ci est appliquée contre le bord d’'une
pidce (W). |

<
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8. Pince de guidage suivant l1'une des revendications
1 a3 5, caractérisée en ce que :

{a) un compartiment est disposé transversalement au
bloc (51), une paroi de délimitation (54) étant adjacente
4 la face de mdchoire (60), '

{b) le dispositif d'arrét est une combinaison en
forme de V de lames de verrouillage (52) et il est placé
dans le compértiment de sorte que le sommet des lames
de verrouillage en forme de V soit adjacent au centre de
ladite paroi de délimitation (54), les extrémités diver-

gentes des lames de verrouillage étant dirigées vers les

parois intérieures des branches latérales (21) de la

barre et l'angle de divergence des lames de verrouillage
étant tel qu'une pression au sammet, due 3 la pression
exercée sur la face de m&choire, provogque un coincement
des extrémités des lames de verrouillage et leur blocage
contre les parois intérieures des branches de la barre,

(c) un chariot de dégagement (53) est associé au
dispositif & méchoire (S) et accouplé aux lames de ver-
rouillage de maniére 3 maintenir les extrémités diver=-
gentes des lames de verfouillage hors du contact avec
les parois intérieures des branches latérales (21) de la
barre, lorsque le chariot est dans une premiére position
€loignée du dispositif & mdchoire, et de maniére 3 pousser
les extrémités des lames de verrouillage en contact avec
les parois intérieures, lorsque le chariot est dans une
deuxiéme position vers la face de mdchoire, et

(d) un ressort (77) est disposé de mani&re a maintenir
normalement le chariot de dégagement 3 ladite premiére
position mais a céder & la pression exercée contre la
face de mdchoire, pour déplacer le chariot de dégagement

d ladite deuxiéme position.

9. Pince de guidage suivant la revendication 8,
caractérisée en ce que les parois intérieures (2la) des

branches latérales de la barre comportent des stries (80),

W
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"de maniére 3 obtenir un engagement positif des extrémités

divergentes des lames de verrouillage (52) avec ces parois.

10. Pince de guidage suivant l'une des revendications
1 3 5, caractérisée en ce que :

{a) un compartiment est disposé transversalement au
bloc et comporte une base (57a) et une paroi (54) adja-
cente 3 la face de michoire (60},

(b) le dispositif d*arrét comprend des lames de
verrouillage (52a) dont une extrémité est située contre
la base (57a) prés de la paroi (54),les lames de verrouil-
lage étant inclinées 3 partir de cet endroit, par rapport
aux élé&ments longitudinaux de la barre, de manié&re que
l'autre extrémité des lames de verrouillage soit adjacente
d la face inférieure de la partie supérieure (20) de la
\barre, l'inclinaison des lames de verrouillage étant telle que cel
les-ci se coincent contr'é ladite face inférieure lorsque les
lames de verrouillage sont en contact avec cette surface
inférieure, ce qui bloque le dispositif & machoire sur
la barre,

(c) un chariot de dégagement (53) est associé au
dispositif & m8choire et accouplé aux lames de verrouillage
de maniére 3 maintenir ladite autre extrémité des lames
de verrouillage hors de contact avec ladite surface infé-
rieure lorsque le chariot est dans une premiére position
€éloignée du dispositif & m8choire, et de maniére 3 pousser
ladite autre extrémité en contact avec ladite face infé-
rieure,lorsque le chariot est dans une deuxiéme® position
vers la face de méchoire, et

(d) un ressort (77) est prévu pour maintenir norma-
lement le chariot de dégagement & la premiére position
mais pour céder a la pression exercée contre la face de
mdchoire, de maniére 3 déplacer le chariot & la deuxiéme

position.

11. Pince de guidage comprenant un élément porteur,
prévu pour recevoir la surface d‘une piéce a usiner, et
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un dispositif a machoire qui comporte une butée faisant
saillie en dehors de 1'élément porteur et présentant une
face de méchoire pour venir en contact avec le bord de la
piéce 3 usiner, caractérisée en ce gue :

(a) l1&lément porteur a une section transversale
en U, de maniére 38 définir une cavité,

(b) le dispositif 3 machoire comprend un bloc monté
de fagon coulissante dans la cavité&é, la butée partant de
ce bloc,; et ‘

(c) un dispositif d'arrét est associé au bloc pour
maintenir le dispositifid mdchoire & une position choisie
sur l°é&lément porteur lorsque la face de michoire est en
contact avec le bord d'une piéce, ce dispositif d'arrét
étant porté par le bloc et prévu pour venir en contact
avec la surface intérieure de 1'élément portepr,'dans la
cavité formée par la section en U, et pour bloquer le
dispositif & méchoire sur 1'élément porteur en réponse &
la pression de la face de maichoire contre un bord d‘une
piéce, la pince de guidage comprenant é&galement de
préférence des dispositifs suivant 1‘une quelconque des
revendications 2 & 10.

Liége, le 13 décembre 1984

Par Pr.: Norman Griset
. Miche! VAN MALDERE

e hCRALIE
@%ﬁ%ﬁﬁé&ﬁﬁmﬁ&

Ppon



. 7
19 N b4
3 | o /L /\owmw w'ﬂ
— T " 5 0%
_ 29 £2 BN\ N R - <
R pul X W ~a PN /24 N I ' ©
2, hﬂh\\“\ y4 \\\\\\\\ \ h ﬂ B\\\ Z. \N\\ 22 (LALLLL. \\—\ v f \\ Z. \\\\ \ Nm (o))
T3 6.72:7({Csslos g o2 _ gp or 6€ —
A \R 6 »ﬁ ;w , ov’ \sp £epe v.w//mm z t
s LIS . g0
G b4 | v 2 QH Z .
£ M 13
00 €=
O 88
= &=
vg =,
o8 oz,
2 38
o B =
= G g
-y M e O
[ 8
o
VN
-~ (@
i B

£

SN 22 g2
LR 7N
— e
LLITRI7 277827
Q‘

i ¢l Loz 8




3\ 39 (38 "\ 40 49 50 8 T~/
72727V 7 7A— 2
L 37 ' N __—23
Y N YCSPTIN 4
3! ~ — 4 . 47 22
=Y ,
s —— '
3. 7z N
37\ I N 3
N 123
30 y CITIII I LI II I IO Y277, -
35 38 . 49 50
24 9.7
Fg 69
B sms i L £ e
WA IS I RS CIF N P77 TI AT 77T 7T AT
, ( ' 66 4 \\23
v 23/ 571 \f;;se J
L
541 77 22
sa_-ea 2l 177 | L
ob 68y
' 23, 68 568
' 574 ——23
Aj//ﬁ707/’bﬂ' L2777 7777777777777 77 A 21
2!

76’4 ‘so“7a
s . u
Fig.9 69

Liege, le 13 décembre 1984

Par Pr.: Norman Griset
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