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w ten sposob zwigkszyé grubosé warstwy
kauczuku osiadajacego na formie, Sposéb
taki ma jednak te wade, ze mleko kauczu-
kowe jest niezmiernie wrazliwe na takie
domieszki, przyczem kauczuk zanieczy-
szcza sie niepozadanemi domieszkami.
Udalo sie obecnie zastosowaé porowa-
te formy oraz $rodki przy$pieszajace osa-
dzanie kauczuku, lecz dziatajace od stro-
ny wnetrza formy, to znaczy z tej strony,
na ktoérej kauczuk nie osiada. Ta metoda
jest jednak w pewnych przypadkach nie-

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb bezposredniego wyrobu przed-
miotéw kauczukowych z wodnych roz-
szczepieri kauczukowych w szczegolnoscei z
mleka kauczukowego, lub z wodnych roz-
szczepien innych cial organicznych, ktore
zachowuja sie podobnie jak np. gutaperka,
balata, sztuczne zywice i t. d.

Prébowano juz wyrabiaé takie przed-
mioty zanurzaniem porowatych form w
mleku kauczukowem, jednakze otrzymy-
wanie w ten sposéb przedmiotéw o grub-

szych $ciankach jest bardzo trudne i wy-
maga wielokrotnego zanurzania formy.
Prébowano réwniez dodawaé do mleka kau-
czukowego $rodki odciagajace wode, aby

dogodna.

Préby wykazaly, ze mozina osiggnaé
réownie dobre a nawet lepsze wyniki przy
uzyciu formy wykonanej z materjalu



wchlaniajacego wode, wiec np. formy po-
rowatej, "ktéra powleka sie srodkiem koa-
gulacyjaym-"po ‘tej -stdonie, ktora przy za-
nurzaniu formy w mleku -kauczukowem
styka sie z niem. Sposéb ten ulatwia wyrob
przedmiotéw kauczukowrych, poniewaz for-
me mozna poprostu zanurzyé¢ w kapieli z
odpowiedniego s$rodka koagulujacego (jak
np. chlorek wapnia, kwas octowy, -kwas
mréwczany lub alun potasowy), a potem
dopiero w mleku kauczukowem,

W my$l wynalazku niniejszego mozna
tez wykonaé¢ forme, ktéra nie przepuszcza
cieczy. w pewnych -okreslonych miejscach,
tak ze w tych miejscach kauczuk nie osia-
da. Jezeli formy sa wykonane np. z niegla-
zurowanej glinki, to pewne czgsci jej
powierzéhni mozna glazurowaé¢ i w tych
miejscach kauczuk nie osiada.

Formy wyrabia si¢ celowo z materjalu
porowatego, przyczem ulatwia si¢ powsta-
wanie osadu kauczuku w ten sposob, ze,
gdy pierwsza warstwa osadu powstala,
wytwarza -si¢ taka -réznice ciénied, zeby
ci$nienie zewnatrz formy bylo wieksze
anizeli ciénienie wewnatrz formy, zawie-
rajacej w swych porach $rodek koaguluja-
.cy. -Roznice .cisniei moina wytworzy¢
przez zastosowanie ciSnienia zewnetrzne-
go, albo polaczenie wnetrza formy z prze-
wodem ssagcym, mozna tez polaczyé¢ razem
obydwa sposoby.

Préby ‘wykazaly, ze zastosowanie réz-
nicy ci$nien w obecnosci $rodka koagulu-
‘jacedo w porach formy przyspiesza znacz-
nie osiadanie kauczuku, a jednoczeénie po-
-wierzchnia otrzymanych przedmiotéw jest
-gladka i blyszczaca, czego dotad nie moz-
na bylo osiagna¢. Gdy okres zanurzenia
formy w mleku kauczukowem jest ukoriczo-
ny, to $rodek koagulujacy, czesé¢ wody i
-serum usuwa 'si¢ z wewnetrznej powierzch-
ni formy przez ssanie,

Opisanym  sposobem mozna przerabiaé
‘naturalne rozszczepienia kauczuku lub ma-
terjalow . podobnych do kauczuku, jak gu-

taperka, balata, albo tez sztuczne rozszcze-
pienia, jak np. regeneraty kauczuku lub
materjaléw zachowujacych si¢ podobnie
jak np. sztuczne Zywice, przyczem roz-
szczepienia te moga byé konserwowane,
stezone lub zaopatrzone w stosowne do-
mieszki, Przy uzyciu kauczuku, gutaperki,
balaty lub podobnych rozszczepiern mozna
je stosowa¢ w stanie wulkanizowanym lub
niewulkanizowanym niezaleznie od tego
czy si¢ uzywa naturalnego mleka kauczu-
kowego czy sztucznego. Omawiany sposéb
nadaje si¢ szczegdlnie do wyrobu przed-
miotéw wewnatrz pustych, jak balony, wo-
reczki na tytor, chirurgiczne rekawiczki,
weze i t. d.

Omoéwiony  sposéb pojasniaja rysunki.

Fig. 1 przedstawia wyréb balonu do za-
bawy z naturalnego mleka kauczukowego;
fig. 2 — wyréb weza gumowego ograniczo-
nej dlugosci (np. weza dla kol).

W obu przypadkach zastosowano forme
z porowatego materjalu, np. z nieglazuro-
wanej porcelany,

‘Przed zanurzeniem formy dodaje sie
do mleka kauczukowego potrzebne do-
mieszki, np. tlenek cynku, barwniki, $rod-
ki wulkanizujace lub przy$pieszacze. Ja-
ko przyklad moze stuzyé nastepujaca mie-
szanina: kauczuku 100 czeSci wagowych,
siarki 2czesci wagowe, tlenku cynku 10 cze-
$ci wagowych, szlamowanej kredy 5 czesci
wagowych, oleju bawelnianego 4 czesci
wagowe, wosk 2 czeéci wagowe, karbamat
ditiopiperydylocynkowy 1 cze§é wagowa.

Na fig. 1 uwidoczniono wydrazona for-
me z nieglazurowanej porcelany potaczona
zapomoca kauczukowego taczniku 2 z rura
3, ktéra jest polaczona z pompa ssaca
(nieprzedstawiona ma rysunku). Zewnetrz-
na powierzchni¢ formy zwilza si¢ jakims$
srodkiem koagulujacym, np. w ten sposéb,
Ze zanurza si¢ forme na dwie minuty w
kapieli 4 np. w roztworze chlorku potasu.

Forme wyjeta z roztworu chlorku po-
zostawia sig¢ przez pewien czas aby ociekl,



poczem wyciera si¢ ja suknem, tak ze
powierzchnia formy robi wrazenie suchej.
Tak przygotowana forme zanurza sie na
okres okolo 3 minut w mleku kaucziko-
wem 5. Potem laczy si¢ wnetrze formy z
pompa ssacy, pozostawiajac forme przez
dalsze dwie minuty w kauczukowej dysper-
sji. Po tym czasie form¢ mozna wyjaé, po-
czem odwraca si¢ jg zaraz dnem do géry,
aby krople cieczy nie mogly si¢ gromadzié
na dnie formy, Potem wstawia si¢ forme,
ktora jest ciagle polaczona z pompa ssa-
ca, do pieca, gdzie si¢ ja suszy przez 15 mi-
nut przy temperaturze 100°C, Osuszony
przedmiot posypuje sie biela talkowa lub
podobnym materjalem, poczem: mozna go
zdjaé z formy. Wulkanizowanie i wykon-
czanie odbywa si¢ dowolnym znanym
sposobem, :

Przy wyrobie weza podtug fig, 2 prze-
bieg pracy jest taki sam, tylko zbiornik 3,
zawierajacy dyspersje kauczukowa, jest
zamkniety szczelna makrywa, zaopatrzona
w nasade rurowa 6 zapomoca ktérej do-
prowadza si¢ sprezone powietrze, tak ze
dyspersja kauczukowa 7 znajduje si¢ pod
cisnieniem, Po pewnym czasie zatrzymuje
si¢ doplyw sprezonego powietrza, poczem
dalsze czynnosci sa takie same, jak w
pierwszym przykladzie. Konce formy
(ksztaltu rury) moga byé zaopatrzone w
powloke 8 nieprzepuszczajaca cieczy, tak
ze w tych miejscach kauczuk mie osiada.

Jezeli do dyspersji kauczukowej nie
dodano srodkéw wulkanizujacych, to goto-
wy przedmiot mozna wulkanizowaé¢ w do-
wolny sposéb, np. na zimno.

Dzialanie ssace mozna podtrzymywaé
takze w czasie wulkanizacji, jezeli wulka-
nizuje si¢ wyrabiany przedmiot na for-
mie.

Przy wyrobie przedmiotéw o cienkich
$ciankach, np. woreczkéw na tyton, reka-
wiczek gumowych i tym podobnych przed-
miotéw, lepiej jest utrzymywaé wewnatrz
formy niedopreznos$¢, natomiast przy wy-

robie przedmiotéw o grubych $cianach,
np. wezéw, lepiej zastosowaé cisnienie ze-
wnetrzne.

Mate formy jest najwygodniej zanu-
rzaé w S$rodku koagulujacym, mnatomiast
wielkie formy lepiej natryskiwaé. Jezeli
jako srodkow koagulujacych uzywa sie la-
two lotnych kwaséw, to najpierw zanurza
si¢ formy w wodzie i osusza na powierzch-
ni tak jak wyzej opisano, a potem wysta-
wia si¢ je na dzialanie par wspomnianych
kwaséw, np. kwasu solnego i wreszcie za-
nurza w mleku kauczukowem. ’

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb bezposredniego wyrobu przed-
miotéw z wodnych rozszczepien kauczuko-
wych lub podobnych, znamienny tem, ze
formy, ktére maja byé zanurzone w prze-
rabianem rozszczepieniu, zwilza si¢ przed-
tem ciecza koagulujaca na tej powierzch-
ni, ktéra w czasie zanurzania formy sty-
ka si¢ z rozszczepieniem przerabianem,

2. Spos6b wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze formy, wykonane z materjalu
wchlaniajacego ciecze, mnasyca si¢ przed
zanurzeniem w przerabianem rozszczepie-
niu w cieczy dzialajacej koagulujaco, aby

nasycié ta ciecza t¢ powierzchni¢ formy,

ktéra ma sig¢ stykaé z rozszczepieniem prze-
rabianem,

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze formy wykonane z materjalu
wchlaniajacego ciecze zanurza si¢ najpierw
w cieczy koagulujacej, osusza mna po-
wierzchni, a potem zanurza w przerabia-
nem rozszczepieniu,

4, Sposoéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, Ze wewnatrz formy wytwarza sig ci-
énienie nizsze od ciénienia dzialajacego ze-
wnatrz formy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, Ze mniedoprezno$é wytwarza si¢ we-
wnatrz formy dopiero wtedy, gdy na for-
mie osiadla juz warstwa pewnej grubosci,



stanowiaca cze$¢ grubosci catkowitego o-
sadu. :

6. Sposob wedlug zastrz, 4, znamien-
ny tem, ze réznice ci$nier, wzglednie nie-
doprezno$é wewnatrz formy, podtrzymuje
si¢ jeszcze po wyjeciu formy z rozszcze-
pienia i w okresiz osuszania wytworzoneg
na niej osadu. ‘ :

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze réznice cisnien, wzglednie niedo-
prezno$é. wewnatrz formy, podtrzymuje
sie. takze w. okresie wulkanizacji.

8. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, Ze po wyjeciu formy z rozszczepie-
nia przerabianego materjalu odwraca sig
ja w ten sposob, aby jej punkt najnizszy
w czasie zanurzania zajal polozenie gorne.

9. Urzadzenie do przeprowadzenia spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
powierzchnia formy wykonanej z materja-
lu porowatego lub wchlaniajacego ciecze
jest powleczona w pewnych miejscach war-
stwa, nieprzepuszczajaca cieczy.

10. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 4, znamienne tem,
ze zbiornik napelniony przerabianem roz-
szczepieniem, w ktérem zanurza sie¢ formy,
jest zamkniety szczelnie nakrywa, zaopa-
trzona w nasade rurowa, umozliwiajaca
wytworzenie ciSnienia wewnatrz zbiornika.

11, Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 4, znamienne tem,
Ze porowata forma jest zaopatrzona w na-
sade rurowa, prowadzaca do jej wnetrza i
umozliwiajaca polaczenie wnetrza formy z
przewodem ssacym.

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 10, 11,
znamienne tem, ze zlacza rur ssacych
form sa przeprowadzone przez $ciane
szczelnie zamykanego zbiornika do roz-
szczepienia.

The Anode Rubber Company
Limited.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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