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57) Die Vorrichtung zum Positionieren flexibler Flachformstoffe, insbesondere textiler Flaechengebilde fuer die
Jekleidungsindustrie, dient demn Ziel, mit einem Minimum an technischem Aufwand bei hoher Funktionssicherheit einen
lexiblen Flachformstoff von einer beliebigen in eine definierte Lage zu bringen, ohne die freie Zugaengigkeit zum

u positionierten Flachformstoff einzuschraenken . Hierzu wird der zu positionierende Flachformstoff auf ein

.uftpolster aufgelegt und mit einer Transversalstroemung gegen Anschiaege bewegt, an denen das Ausrichten stattfindet,
Die fuer die Bewegung erforderliche Transversalstroemung wird durch Luftduesen auBerhalb der Auflage erzeugt .

Yie Erfindung ist fuer flexible, luftdurchlaessige oder luftundurchlaessige.Flaechengebilde in der Textilindustrie

der in anderen Industriezweigen mit Guetern aehnlicker Eigenschaften anwendbar .
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Vorrichtung zum Pogitioniersn flexibler Flachformstoffe
| Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Po-
sitionieren flexibler Flachformstoffe, insbesondere texﬁ
tiler Fléchengebilde fir die Bekleldungsindustrie. Die
Erfindung ist fir flexible, luftdurchlissige oder luftun-
durchléssige Flédchengebilde in der Textilindustrie oder

in anderen Industriezweigen mit Glitern dhnlicher Eigen-
schaften anwendbar,

Chaerakteristik der bekannten technischen ILosungen

Bekennt sind Vorrichitungen zum Transporileren und Aug-

- richten von blattfdrmigen Giitern und flexmblen Flachforme
stoffen zwischen einem Luftpolster, z.B. DRP 93604, DE 0S
2 523 986, DE 0S 1 611 379, DE PS 1 099 838, Durch die
Notwendigkeit dieser Prinzipe, das Gut zur Beherrschung
der gewlinechten Bewegung zwischen einem ILuftpolster unter=
zubringen, besteht bei all diesen Verfahren der Nachteil,
daB sich das auszurichtende bzw. zu transportlerende Gut
zwischen der Einrichtung zur Drzeugung des Luftpolsters
befindet. Dadurch ist eine Verarbeitungsmsglichkeit durch
Abheben bzw. Abzichen erschwert bzw. nur durch zusdtzliche
technische und technologische MaBSnshmen mSglich, AuBerdem
igt bei diesen Verfshren infolge von entgegengesetzt wir-
kenden Kraftkomponenten der Luftstrdme unnstig hoher Luft-
verbrauch erforderlich, der die Ukonomie dieser Verfahren
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gtark beeintrdchtigt.
‘Nach DE 0S.2 654 924 ist eine Vorrichtung zum Trennen von
Paplerbogen bekannt, bei der der Bogen auf einem Luftpol- -
ster aufliegt und duxch schrig gestellte Luftaustritts-
offnungen in seiner Porderbewegung unterstibzt wird. Dexr
schuppenformig angefdrderte und dadurch bereits vorverf'
einzelte Bogen wird gegen Anschlige gefOrdert.
. In der DE 08 2 653 808 wird eine Vorrichtung zum Trans-
portieren eines Paplerblattes vorgestellt. Hierbel erfolgt
der Trapsport durch Blasluft derart, daf eine Stromung
parallel und in Transportrichtung des Blaties aufgebracht
wird und sich das Blatt dabei zwischen der Luftstrdmung
befindet. Unterstiitzt wird die Forderbewegung durch Uber-
lagerung vgn Saugluft im Bereich der Anschléges .

In der US PS 3 588 096 wird eine Vorrichtung beschrieben,
nmit der Stoffstiicke durch einen pulaierenden Luftstrom
gegen gurlickziehbare Anschlige geblasen werden. Hierzu
gind innerhealb der Auflagefléiche Dilisen angeordnet, die
Luftaustrittadfnungen in Richtung der Ausrichtbewegung
begitzen. ' '
Den genannten Erfindungsbeschreibungen haftet der Mangel
an, daf die zu erzielende Forderbewegung iuber, mit hohem
technischen Aufwand zu erzeugende, pulsierende Luftsirdme
bzw. mit Unterstitzung einer energieaufwendigen Saugluft
erzeugt wird bzw, der Zuschnitt undefiniert zwischen eilnem
_Luftpolcter bewegt wird..

Weiterhin ist nach DE 2 717 960 ein Verfahren nekanntg bei
dem sich das auszurichbende Gut auf einem Schieber befindet
und nach erfolgter optischen Lageerkennung eine Bewegung
in gewlinschte Welse erfolgt., Dieses Verfahren ist von op=
tischen Mindesteigenschaften des auszurichtenden Gutes ab-
hinglg, der technische Aufwand ist relativ hoch.
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. ziel der Erfindung |

7iel der Erfindung ist, eine Vorrichtung zu schaffen, mit
.deren Hilfe es moglich ist, flexible Flachformstoffe, ing-
besonders textile Fldchengebilde, mit minimalem Aufwand
augzurichten sowle die vorgenannten Mingel der begrenzten
Zugtnglichkeit und des relativ hohen Luftverbrauches zu
beseitigen,

oy

Darlegung des Wesenhs der Erfindung

Der Erfindung liegt‘die Aufgabe zu Grunde, eine Vorrichg
tung zu schaffen, die es ermdglicht, mit geringem,Aufwand
flexible Flachformstoffe, insbesondere textile Fléchen-=
gebilde, bei uneingeschrénkter Zugangsmdglichkeit, hoher
Funktionssicherheit und in kurzer Zeit von einer belie-
bigen in eine Sollage zu bringen. .

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch gelfast, daB der
auszurichtende Flachformstoff auf einem an sich bekannten,
stabilen Luftpolster aufliegt, welches durch senkrechte
oder schrige Luftaustrittssffnungen im Ausrichttisch er-
zeugt wird und dem Ausrichttisch auBerhalb schrige Dilsen
zugeordnet sind, durch die ein Fluid In Richtung der An-
schlige gtromt und eine Forderbewegung des Flachformstof-
~ fes bewirkt, Demit ergibt sich der Vorteil einer gleich-
maﬁigen Trangversalstromung in Forderrlchtung, einer ge~ .
trennten Steuerbarkeit von Luftpolster und Ausrichtkraft
und eine unelngeschrankte augangsmoglichkeit zum Ausricht-
tisch, :

Eine welitere vorteilhafte Ausgestaltung des Erfindungsge-
dankens besteht darin, das Luftpolster und die Ausricht= .
bewegung gleichzeltig nur durch ZuBere Diisen zu erzeugen,
die auBerhalb des Ausrichttisches schrig und oberhalb oder
unterhalb der Tischebene angeordnet sind, Diese Anordnung

.
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_ héf eine giinstige Gestaltung des Ausrichttisches zur
Folge.

Ausfiihrungsheispiel

Die Brfindung soll nachstehend an einem Ausfﬁhrungsbei—'
gpiel ngher erléutert werden. Die dazugehSrige Zeichnung
zeigt einen Ausrichttisch mit Luftaustrittsoffnungen und
duBeren Dilsen.
Auf einem Averichttisch 1 befindet sich infolge von Luft-
austrittadffnungen 2 oder infolge der HuBeren Diisen 3
durch die ein Fluid strdmt, ein Luftpolster, Das Fluid 5
wird dabei direkt den Dilsen 3 oder zusHtzlich einer Luft-
kammer 6 zugefuhrto ‘
Das aus den Diigen 5 ausstrﬁmende Pluid bildet eine Trans—
versalstrSmung parallel zum Ausrichttisch und bewegt den
auszurichtenden FPlachformstoff 4 in Richtung der Anschliége
Te Infolge des Anpralls an die Anschlége 7 erfolgt ein Aus-
richten des Flachformstoffes 4. :
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Exfindungsanspruch '

1. Vorrichtung zZum Poaitionieran flexibler Flachformstoffe,
insbesondere textiler Flidchengebilde fiir die Beklelw-
dungsindustrie, der ein Luftpolster sowie Anschlége zu-
geordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB auBerhalb
des Ausrichttisches (1) schrég zu ihm eine oder mehrere
Dlisen (3) angeordnet sind, durch die ein Fluid (5) in
Richtung der Anschlége (7) stromt,

2. Vorrichtung nach Punkt 1 dadurch,gekennzeichngt, dass

~ die Dusen unterhaldb oder unterhalb und oberhald der
Tischebene angeordnet sind.

Hierzu 1 Blatt Zeichnung
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