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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG AN EINEM PAPIERMASCHINENZYLINDERTROCKNER MIT
ZWEISIEBFUHRUNG

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren in einem Zylinder-
trockner, insbesondere einer Papiermaschine mit einer
Zweisiebfihrung, in dem eine Material-, insbesondere
Papierbahn von einer Zylinderreihe zur anderen Gber eine
bestimmte Strecke im freien Zug gefihrt wird, wobei Luft
eingeblasen wird. Sie ist vornehmlich dadurch gekennzeich-
net, da3 die Luft, insbesondere erhitzte Frischiuft direkt in
die vom Trockensieb und der Material-, insbesondere
Papierbahn gebildeten Taschen eingeblasen wird. Weiters
betrifft die Erfindung eine Vorrichtung die fir einen Zylinder-
trockner, insbesondere einer Papiermaschine mit einer
Zweisiebfihrung vorgesehen ist, der eine Lufteinblaseinrich-
tung aufweist. Die Vorrichtung ist gekennzeichnet dadurch,
daf die Lufteinblaseinrichtung (18, 19, 20, 21), insbeson-
dere ein Lufteinblasrohr, in der vom Trockensieb (8, 9) und
der Material-, insbesondere Papierbahn (7) gebildeten
Tasche (22, 23, 24, 25) vorgesehen ist.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren in einem Zylindertrockner, insbesondere einer Papiermaschine,
vornehmlich fiir hohe Arbeitsgeschwindigkeiten, in dem eine Material-, insbesondere Papierbahn an den
Oberzylindern unter Verwendung eines Obersiebes und an den Unterzylindern unter Verwendung eines
Untersiebes gefiihrt wird, wobei die Siebe von den Trockenzylindern und in deren Zwischenrdumen
angeordneten Leitwalzen gefiihrt werden, derart, daB die Bahn an der Oberzylinderreihe vom Obersieb im
direkten Trocknungskontakt mit der Oberfliche der Oberzylinder und entsprechend vom Untersieb gegen
die Oberflache der Unterzylinder gepreBt wird und die Bahn von einer Zylinderreihe zur anderen Uber eine
bestimmte Strecke als freier Zug gefiihrt wird, wobei Luft eingeblasen wird. Die Erfindung betrifft weiters
eine Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens, die flr einen Zylindertrockner, insbesondere einer
Papiermaschine, mit einer Zweisiebfiihrung vorgesehen ist, der eine Luftblaseinrichtung aufweist.

Es sind Verfahren und Vorrichtungen fir Papiermaschinen-Zylindertrockner mit Zweisiebflhrung be-
kannt, bei denen Luft eingeblasen wird. Dies geschieht bei den bekannten Verfahren bzw. Vorrichtungen im
Bereich zwischen den Trockenzylindern, d.h. im Bereich des Trockensiebes. Es wird hier in vielen Féllen
versucht, durch eine Injektorwirkung in den Zwickeln des Trockensiebes mit der Leitwalze einen Unterdruck
zu erzeugen, um ein Abheben der Bahn vom Trockensieb und ein Bahnflattern, insbesondere bei schnell
jaufenden Maschinen, zu verhindern. Durch das Einblasen von Luft in diesen Bereich besteht jedoch
weiterhin die groBe Gefahr des Abblasens der Papierbahn vom Trockensieb. Weiters kann insbesondere bei
héheren Maschinengeschwindigkeiten, d.h. hheren Geschwindigkeiten der Papierbahn, keine ausreichende
Trocknung mehr erzielt werden, da in den sogenannten Taschen, d.h. in den vom Trockensieb und der
Papierbahn gebildeten Raum zwischen Leitwalze und gegeniiberliegendem Trockenzylinder, nur mehr
warme, feuchte Luft enthalten ist.

Die Erfindung soll nun die Nachteile der bekannten Verfahren und Vorrichtungen vermeiden, und
speziell bei hohen Maschinengeschwindigkeiten eine ausreichende Trocknung gewdhrleisten, und die
Gefahr eines Abblasens der Papierbahn vom Trockensieb sowie von Bahnabrissen durch Bahnflattern
hintanzuhalten.

Die Erfindung ist daher dadurch gekennzeichnet, daB die Luft, insbesondere erhitzte Frischiuft, direkt in
die vorn Trockensieb und der Material-, insbesondere Papierbahn gebildeten Taschen eingeblasen wird und
diese somit zwangsbeliiftet werden. Durch die erhdhte Kapazitdt der trockenen Frischluft zur Feuchtigkeits-
aufnahme wird die Trocknungskapazitit der Maschine erhht, wodurch auch hohere Maschinengeschwin-
digkeiten bzw. Geschwindigkeiten der Papierbahn erzielt werden kdnnen.

Eine Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet daB die Lufteinblasung mit gezielter
Strémungsrichtung erfolgt, die insbesondere in einer Ebene parallel zur Maschinenidngsachse liegt, wobei
die Luft zumindest in zwei unterschiedliche Richtungen eingeblasen werden kann. Durch die gezielte
Lufteinblasung kann in den Taschen eine vorteilhafte Strdmung in bzw. gegen die Bahnlaufrichtung entlang
des Trockenzylinders bzw. der Papierbahn erzielt werden, wobei durch die Zwangskonvektion die Trock-
nung noch verbessert wird.

Eine Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da8 die Luft vor der Einblasung in die
Taschen vorverteilt wird, um eine gleichmiBige Luftzufuhr zu erreichen. Durch diese Vorverteilung und die
gleichmiBige Luftzufuhr, die insbesondere quer zur Bahnlaufrichtung erfolgt, wird auch eine entsprechende
gleichmiBige Trocknung der Papierbahn gewéhrleistet.

Eine besonders glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet daB eine Luftmenge
von 100 bis 500 m3 pro Stunde und Meter Bahnbreite, vorzugsweise von 200 bis 300 m3 pro Stunde und
Meter Bahnbreite, eingeblasen wird. Durch die Einblasung dieser Luftmengen ergibt sich eine besonders
gute Trocknung der Papierbahn.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daf zusédtzlich Luft durch das
Trockensieb abgesaugt wird, wobei die Absaugung aus dem einlaufenden Zwickel, gebildet durch das
Auflaufen vom Trockensieb auf eine Leitwalze, d.h. aus dem Bereich zwischen dem vom Trockenzylinder
und dem freien Umfang der Leitwalze gemeinsam ablaufenden Trockensieb mit der Papierbahn, erfolgen
kann und zweckmaBig die abgesaugte Luftmenge zumindest im wesentlichen der eingeblasenen Luftmenge
entspricht. Durch die Absaugung der Luft durch das Trockensieb kann eine gleichméBige Absaugung quer
zur Bahnlaufrichtung erzielt werden, soda ungiinstige Querstrdmungen der Luft verhindert werden kdnnen.
Dies trifft vor allem dann zu, wenn die abgesaugte Luftmenge zumindest im wesentlichen der eingeblase-
nen Luftmenge entspricht.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da8 die Geschwindigkeit der
eingeblasenen Luftstrahlen im Bereich von 10 m/s bis 50 m/s, zweckmiBig zwischen 20 m/s und 40 m/s
liegt. Durch diese Geschwindigkeit der Luftstrahlen kann vorteilhaft eine Strémung im Bereich der Taschen
erzielt werden, die zu keiner Beeintrichtigung der Flihrung der Papierbahn fihrt.
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Eine giinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da8 die Geschwindigkeit der
Papierbahn im Bereich von 600 bis 1500 m/min, vorzugsweise zwischen 1000 bis 1400 m/min liegt. Bei
giner derartigen Maschinengeschwindigkeit bzw. Geschwindigkeit der Papierbahn wird eine optimale Trock-
nung erzielt, d.h. es erfolgt weder eine zu geringe Trocknung noch eine Ubertrocknung des Papiers.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung, die fir einen Zylindertrockner, insbesondere einer Papiermaschine,
mit einer Zweisiebfihrung vorgesehen ist, der eine Luftblaseinrichtung aufweist, ist dadurch gekennzeich-
net, daB die Luftblaseinrichtung, insbesondere ein Lufteinblasrohr, in der vom Trockensieb und der Material-
, insbesondere Papierbahn gebildeten Tasche vorgesehen ist. Durch diesen Aufbau der Vorrichtung kann
die Luft besonders giinstig und direkt an die Stellen im Materialbahn-, insbesondere Papiertrockner
eingebracht werden, an der sie die groBte Effektivitdt zur Trocknung besitzt.

Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da8 die Luftblaseinrichtung,
insbesondere in Reihen angeordnete Blasdffnungen, insbesondere Lécher und/oder Schiitze fir den
Luftaustritt aufweist, wobei mehrere Lochreihen bzw. Schlitze vorgesehen sein kdnnen, die in unterschiedli-
che Blasrichtung gerichtet sind. Durch eine derartige Ausgestaltung der Luftblaseinrichtung I8t sich die Luft
besonders giinstig in die Taschen einbringen und die Luftstrémung in der Tasche entsprechend fur eine
optimale Trocknung beeinfiussen.

Eine glinstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB in der Luftblaseinrichtung
eine Verteileinrichtung zur Vorverteilung der Luft zur gleichméBigen, zweckmiBig zur Bahnbreite senkrech-
ten, Ausblasung vorgesehen ist. Durch diese Vorverteileinrichtung kann die Strémung in den Taschen
besonders glinstig beeinfluBt werden, wobei Strémungen in Querrichtung zur Bahnlaufrichtung vermieden
werden. Um ein entsprechendes Druckgefille in der Luftblaseinrichtung auszugleichen, kann diese auch
von den Anspeisungsseiten konisch zulaufend ausgefiihrt sein, wobei auch eine Anspeisung von beiden
Seiten mdglich ist.

Eine besonders glinstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daf die Lufteinblas-
einrichtung als Schaberbalken ausgebildet ist, wobei der Schaber als Luftleiteinrichtung wirkt. Durch diese
Kombination der Lufteinblaseinrichtung mit dem Schaber ist eine besonders glinstige Anbringung gewahr-
leistet, wobei auch ein zusitzlicher technologischer Vorteil durch die Wirkung des Schabers als Luftieitein-
richtung erzielt wird.

Eine giinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dafl zusétzlich ein Saugkasten
in den zwischen den nebeneinander liegenden Trockenzylindern verbleibenden R&umen, die von den {ber
den nebeneinander liegenden Trockenzylindern laufenden Trockensiebe und den freien Sektoren der das
betreffende Trockensieb fiihrenden Leitwalze begrenzt sind, vorgesehen ist. Durch die Anordnung eines
zusitzlichen Saugkasten 148t sich besonders giinstig die in die Taschen eingeblasene Luft absaugen, wobei
weiters eine besonders giinstige Montage der Saugkésten erfolgen kann. Durch diese &riliche Anbringung
des Saugkastens ist weiters gewihrleistet, daB eine Verletzung der Papierbahn durch den Saugkasten
ausgeschlossen wird, da lediglich das Trockensieb an der Oberseite des Saugkastens entlang gefiihrt wird.

Eine giinstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB der Saugkasten an der
Einlaufseite und/oder an der Ausiaufseite zum Trockensieb zum Trockenzylinder gerichtete Dichtungen,
beispielsweise Biirsten, aufweist, die quer zur Bahnlaufrichtung verlaufen und im wesentlichen Uber die
gesamte Breite der Material-, insbesondere Papierbahn bzw. des Trockensiebes reichen. Durch diese
Dichtungen kann erreicht werden, daB durch die Trockensieb-/Papierbahn keine zusitzliche Luft in den
Zwickel zwischen Trockensieb und Leitwalze gelangt und dadurch ein Uberdruck vermieden wird, der ein
Abheben der Bahn vom Trockensieb sowie ein Bahnflattern, das insbesondere bei hohen Arbeitsgeschwin-
digkeiten auftritt, bewirken kdnnte. Andererseits wird dadurch erreicht, daf lediglich Luft aus den Taschen
und nicht aus der sonstigen Umgebung in den Saugkasten eingesaugt wird.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB der Saugkasten an seinen
Stirnseiten Abdeckplatten aufweist, die den Raum vom Saugkasten zum Trockensieb mit der daran
anliegenden Material-, insbesondere Papierbahn, zum freien Trockensieb und zum nicht siebberlihrten
Umfang der Leitwalze hin, abdichten. Diese seitlichen Abdeckplatten kdnnen auch beweglich oder einstell-
bar ausgefiihrt werden. Durch diese zusatzlichen seitlichen Abdichtungen wird die Langsstrémung der Luft
in den Taschen bzw. zum Saugkasten hin unterstiitzt und eine seitliche Einstrdmung bzw. Querstrdmung
der Luft verhindert, wodurch wiederum die Absaugung aus den Taschen besonders effektiv wird.

Eine besonders giinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daf die Achse der
Leitwalze aus der vertikalen Mittelebene zweier nebeneinander liegender Trockenzylinder in Richtung zum
in Bahnlaufrichtung ersten Trockenzylinder verschoben ist. Durch diese Ausgestaltung wird insbesondere
bei hohen Maschinengeschwindigkeiten, d.h. hohen Geschwindigkeiten der Papierbahn, ein besonders guter
Kontakt der Papierbahn zum Trockensieb beim Ablaufen vom Trockenzylinder erreicht. In diesem Bereich
ergibt sich somit nur ein sehr kurzer freier Zug der Papierbahn zum nachfolgenden Trockenzylinder.
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Im nachfolgenden wird die Erfindung nun anhand der Zeichnungen beispielhaft erldutert, wobei Fig. 1
einen Ausschnitt eines Zylindertrockners zeigt, in dem die Erfindung angewendet wird, Fig. 2 eine Variante
der Erfindung darstellt, Fig. 3 eine weitere Variante der Erfindung darstellt, Fig. 4 einen Ausschnitt aus Fig.
3 und Fig. 5 einen Schnitt gemaB der Linie V-V in Fig. 2 zeigt.

Der in Fig. 1 dargestellte Zylindertrockner einer Papiermaschine besteht im wesentlichen aus einer
Reihe von oberen Trockenzylindern 1,2,3 sowie einer Reihe von unteren Trockenzylindern 4,56, um die die
Papierbahn 7 geflihrt wird. Die Papierbahn 7 liegt dabei direkt auf den einzelnen Trockenzylindern 1 bis 6
auf. Um einen enisprechenden Kontakt zwischen Papierbahn 7 und Trockenzylindern 1 bis 6 herzustelien,
verlduft Uber die oberen Trockenzylinder 1,2,3, ein Obersieb 8. Dieses Obersieb wird von der Papierbahn
getrennt und liber obere (Sieb-) Leitwalzen 10, 11, gefiihrt. Entsprechend verlduft ein Untersieb 9 Uber die
unteren Trockenzylinder 4,56, welches Uber untere (Sieb-) Leitwalzen 12, 13 gefUhrt wird. Durch die
Papierbahn 7 und das Obersieb 8 bzw. das Untersieb 9 werden {iber bzw. unter den entsprechenden
Trockenzylindern sogenannte Taschen 22,23,24,25 gebildet. In diesen Taschen bildet sich durch das
verdampfte Wasser aus der Papierbahn 7 feuchte Luft. Diese weitestgehend gesittigte feuchte Luft
behindert in weiterer Folge die weitere Trocknung der Papierbahn. Es wird somit erfindungsgemaB in diese
Taschen 22 bis 25 direkt erhitzte Frischiuft eingeblasen. Dies kann nach einer Ausgestaltung durch
Lufteinblasrohre 20,21 geschehen. Bei einer anderen Ausflhrungsvariante kann die Luft durch speziell
ausgefiihrte Schaberbalken 18, 19 zugeflhrt werden.

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt einer einzeinen Tasche 24 mit der ersten Variante der Lufteinblaseinrich-
tung. Es sind hier die oberen Trockenzylinder 2,3 sowie der untere Trockenzylinder 5 dargestellt, die sich in
die Richtung 26 bzw. 27 drehen. Die Papierbahn 7 1duft gemeinsam mit dem oberen Trockensieb 8 vom
oberen Trockenzylinder 3 ab und auf die in Richtung 29 drehende (Sieb-) Leitwalze 11 auf. Dort werden
Papierbahn 7 und oberes Trockensieb 8 getrennt. Die Papierbahn 7 verlauft nun im freien Zug zum unteren
Trockenzylinder 5. Das obere Trockensieb 8 wird durch die Leitwalze 11 umgelenkt und |duft zum nédchsten
oberen Trockenzylinder 2, wobei es die bereits dort aufgelaufene Papierbahn 7 stdarker an den oberen
Trockenzylinder 2 preBt. Um eine ausreichende Trocknung der Papierbahn 7 auch bei hohen Geschwindig-
keiten zu gewahrleisten, wird durch ein Lufteinblasrohr 20 Luft in die Tasche 24 eingeblasen. Diese Luft
erzeugt nun einen geringen Uberdruck in der Tasche 24, wodurch die frei verlaufende Papierbahn 7 in ihrer
Laufrichtung beeinfluBt wird. Dieser Beeinflussung wird durch den Einsatz eines Saugkastens 15 entgegen-
gewirkt. Dazu wird Luft aus den Taschen 24 durch das obere Trockensieb 8 hindurch in den Saugkasten 15
gesaugt und iiber eine Rohrleitung in Richtung 34 abgefihrt. Um ein Abheben der Papierbahn 7 vom
oberen Trockensieb 8 im Bereich des einlaufenden Zwickels 28 fiir die Leitwalze 11 zu verhindern, wird
einerseits an der Oberkante des Saugkastens 15 eine Dichtung 32 quer zur Bahnlaufrichtung angebracht.
Durch diese Dichtung 32 wird ein Einsaugen von Luft in den Raum zwischen oberen Trockenzylinder 3 und
Saugkasten 15, bedingt durch die Bewegung in Richtung 26, weitestgehend vermieden. Etwaige mitgefiihrte
Luft wird in weiterer Folge in Richtung 30 in den Saugkasten 15 abgesaugt. Um die Absaugung effektiv zu
machen und ein Einsaugen von Falschiuft zu vermeiden, wird zusatzlich im Bereich des weiteren
Trockenzylinders 2 eine Dichtung 33 an der Saugkammer 15 angebracht. Dadurch wird verhindert, da
Falschluft, d.h. Luft aus der Umgebung in den Saugkasten 15 eingesaugt wird.

Fig. 3 zeigt die analoge Situation mit einer anderen Ausfihrungsform des Lufteinblasrohrs. Zusétzlich
sind hier zum besseren Verstindnis im Bereich der Tasche 22 Strémungspfeile eingetragen. Statt des
Lufteinblasrohrs 20 der Fig. 2 findet hier ein speziell als Rohr ausgebildeter Schaberbalken 18 Verwendung.
In diesem Schaberbalken sind Ausblaséffnungen in Richtung 38 bzw. 39 vorgesehen, wobei der Schaber
37, der von der Oberfliche des unteren Trockenzylinders 4 allféllige Papierreste entfernt, als Luftleiteinrich-
tung dient. Weiters sind zusatzlich an den Stirnseiten des Saugkastens 14 Abdeckplatten 35 bzw. 36
vorgesehen, die die freien Zwischenrdume zwischen oberem Trockenzylinder 2 und Saugkasten 14 bzw.
Obersieb 8 und Saugkasten 14 seitlich verschiieBen. Dadurch wird das Einsaugen von Falschiuft von der
Seite des Papiermaschinentrockners vermieden und die Effektivitdt der Absaugung aus der Tasche 22 noch
weiter erhdht. Der Strdmungsverlauf in der Tasche 22 ergibt sich im wesentlichen einerseits durch das
MitreiBen von Luft an der Oberfliche der Trockenzylinder 4 bzw. der Leitwalze 10 sowie der Papierbahn 7.
Weiters wird die Luftstrémung wesentlich beeinfiuBt durch die Einblasung in Richtung 38 bzw. 39 sowie die
Absaugung aus der Tasche 22 in Richtung 31 in den Saugkasten 14.

Fig. 4 zeigt einen vergrdBerten Ausschnitt des unteren Trockenzylinders 4 gemeinsam mit dem als
Lufteinblaseinrichtung ausgeflhrten Schaberbalken 18. Es wird hierbei die Frischiuft in den Raum 40 des
Schaberbalkens 18 eingebracht und durch eine Verteileinrichtung 41, die vorzugsweise Bohrungen enthilt,
gleichmiBig in einen Raum 42 geleitet und anschlieBend in Richtung 38 bzw. 39 in die Tasche 22
ausgeblasen.
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Fig. 5 zeigt nun einen Schnitt entlang der Linie V-V in Fig. 2. Diese Schnittiinie wurde gewdhit, um
insbesondere die Ausblas- bzw. Einsaugdffnungen darstellen zu kdnnen. Dem Lufteinblasrohr 20 wird dabei
durch einen Stutzen 43 Luft zugefiihrt. Die Ausblasung in die Tasche 24 kann einerseits durch in Reihen
angeordnete L&cher 44 bzw. durch entsprechend angeordnete Schiitze 45 erfoigen. Zwischen Lufteinblas-
rohr 20 und Saugkasten 15 verlduft hierbei das obere Trockensieb 8. Die Einsaugung in den Saugkasten 15
kann ebenfalls durch in Reihen angeordnete L&cher 46 bzw. durch entsprechend angeordnete Schiitze 47
erfolgen. Um ein seitliches Einsaugen zu vermeiden sind hier Abdeckplatten 35 bzw. 36 an den Stirnseiten
des Saugkastens 15 vorgesehen. Um die Strdmung in der Tasche 24 noch gunstiger zu beeinflussen,
kénnen die Ausblassffnungen 44 bzw. 45 auch unterschiedliche GriBen aufweisen, um unterschiedliche
Luftmengen in die entsprechende Richtung auszublasen. Ebenfalls kénnen die Einsaug&ffnungen 46 bzw.
47 unterschiedliche GréBen aufweisen, um optimal aus dem Raum zwischen Saugkasten 15 und freien
Siebzug bzw. aus dem einlaufenden Zwickel 28 an der Leitwalze 11 abzusaugen. Besonders giinstig fur die
Absaugung erweist es sich, wenn der Abstand zwischen Leitwalze 11 und Saugkasten 15 zwischen 1 und
20 mm, vorzugsweise 4 bis 10 mm betragt.

Die Erfindung ist nicht auf die dargesteliten Ausfiihrungsformen beschrénkt, vielmehr kann die Luftein-
blaseinrichtung auch andere Formen, wie z.B. an den Zwickel angepaBte Dreiecksform aufweisen oder
einen verstellbaren Querschnitt aufweisen. Auch kdnnen beispielsweise zur optimalen Gestaltung der
Strémung in der Tasche zusitzliche Ausblastffnungen bei der Lufteinblaseinrichtung in weitere Richtungen
vorgesehen werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren in einem Zylindertrockner, insbesondere einer Papiermaschine, vornehmlich flir hohe Arbeits-
geschwindigkeiten, in dem eine Material-, insbesondere Papierbahn an den Oberzylindern unter
Verwendung eines Obersiebes und an den Unterzylindern unter Verwendung eines Untersiebes gefuhrt
wird, wobei die Siebe von den Trockenzylindern und in deren Zwischenrdumen angeordneten Leitwal-
zen geflihrt werden, derart, daB die Bahn an der Oberzylinderreihe vom Obersieb in direkten Trock-
nungskontakt mit der Oberfiiche der Oberzylinder und entsprechend vom Untersieb gegen die
Oberflache der Unterzylinder gepreBt wird und die Bahn von einer Zylinderreihe zur anderen Uber eine
bestimmte Strecke als freier Zug gefiihrt wird, wobei Luft eingeblasen wird, dadurch gekennzeichnet,
daB die Luft, insbesondere erhitzte Frischluft direkt in die vom Trockensieb und der Material-,
insbesondere Papierbahn gebildeten Taschen eingeblasen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Lufteinblasung mit gezielter Stro-
mungsrichtung, insbesondere in einer Ebene paraliel zur Maschinenidngsachse, beispielsweise zumin-
dest in zwei unterschiedliche Richtungen erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Luft vor der Einblasung in die
Taschen vorverteilt wird, um eine gleichmaBige Luftzufuhr zu erreichen.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 eine Luftmenge von 100
bis 500 m3h pro m Bahnbreite, vorzugsweise von 200 bis 300 m*h pro m Bahnbreite eingeblasen wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB zusitzlich Luft durch
das Trockensieb, vorteilhaft aus dem einlaufenden Zwickel, gebildet durch das Auflaufen vom Trocken-
sieb auf eine Leitwalze, abgesaugt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die abgesaugte Luftmenge zumindest im
wesentlichen der eingeblasenen Luftmenge entspricht.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da die Geschwindigkeit der
eingeblasenen Luftstrahlen im Bereich von 10 m/s bis 50 m/s, zweckmaBig zwischen 20 m/s und 40
m/s liegt.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da die Geschwindigkeit der
Papierbahn im Bereich von 800 bis 1500 m/min, vorzugsweise zwischen 1000 und 1400 m/min liegt.
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Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 8, die fur einen
Zylindertrockner, insbesondere einer Papiermaschine, mit einer Zweisiebflhrung vorgesehen ist, der
eine Lufteinblaseinrichtung aufweist, dadurch gekennzeichnet, da8 die Lufteinblaseinrichtung (18, 19,
20, 21), insbesondere ein Lufteinblasrohr, in der vom Trockensieb (8, 9) und der Material-, insbesonde-
re Papierbahn (7) gebiideten Tasche (22, 23, 24, 25) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Lufteinblaseinrichtung (18, 19, 20,
21), insbesondere in Reihen angeordnete Blasdffnungen, insbesondere Locher (44) und/oder Schlitze
(45), fiir den Luftaustritt aufweist, wobei vorzugsweise mehrere Lochreihen bzw. Schlitze vorgesehen
sind, die in unterschiedliche Blasrichtung gerichtet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB in der Lufteinblaseinrichtung
(18, 19, 20, 21) eine Verteileinrichtung (41) zur Vorverteilung der Luft zur gleichmé&Bigen, insbesondere
zur Bahnbreite senkrechten, Ausblasung, vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Lufteinblasein-
richtung als Schaberbalken (18 ,19) ausgebildet ist, wobei der Schaber (37) als Luftleiteinrichtung wirkt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 zusitzlich ein
Saugkasten (14, 15, 16, 17) in den zwischen den nebeneinander liegenden Trockenzylindern (1,2,3
bzw. 4,5,6) verbleibenden Riumen, die von den Uber die nebeneinander liegenden Trockenzylinder
laufenden Trockensiebe (8. 9) und den freien Sektoren der das betreffende Trockensieb fUhrenden
Leitwalze (10, 11, 12, 13) begrenzt sind, vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Saugkasten (14, 15) an der
Einlaufseite und/oder an der Auslaufseite zum Trockensieb (8,9) zum Trockenzylinder (2, 3) gerichtete
Dichtungen (32,33), beispielsweise Birsten, aufweist, die quer zur Bahnlaufrichtung verlaufen und im
wesentlichen Uiber die gesamte Breite der Material- insbesondere Papierbahn (7) bzw. des Trockensie-
bes (8, 9) reichen.

Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, da der Saugkasten (14) an seinen
Stirnseiten Abdeckplatten (35, 36) aufweist, die den Raum vom Saugkasten (14) zum Trockensieb (8)
mit der daran anliegenden Materialinsbesondere Papierbahn (7), zum freien Trockensieb (8) und zum
nicht siebberiihrten Umfang der Leitwalze (10) hin, abdichten.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da8 die Achse der
Leitwalze (10, 11, 12, 13) aus der vertikalen Mittelebene zweier nebeneinander liegender Trockenzylin-
der (1, 2 bzw. 2, 3 bzw. 4, 5 bzw. 5, 6) in Richtung zum in Bahnlaufrichtung ersten Trockenzylinder (2
bzw. 3 bzw. 5 bzw. B) verschoben ist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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