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Sposéb wytwarzania $ciernic wielkoporowych

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposob produkcji $ciernic wielkoporowych metodq prasowania
przy uzyciu srodka porotworczego w postaci peretek kopolimeru styrenu z dwuwinylobenzenem lub nieekspan-
dujacego styrenu suspensyjnego. »

Dotychczas sciernice wielkoporowe wykonuje sie metoda lang, polegajacq na przygotowaniu masy lejnej,
sktadajacej sie z ziarna elektrokorundu lub weglika krzemu, spoiwa, kleju malarskiego, MnO, oraz wody.

Po wymieszaniu sktadnikéw otrzymang w ten sposéb mase lejng wlewa si¢ do form o specjainej.
konstrukcji, dodaje sie wody utlenionej, ktéra w obecnosci MnO., ulega rozktadowi z wydzieleniem tlenu,
powodujgcego powstawanie poréw w uformowanej masie.

Z otrzymanych p6tfabrykatéw po wysuszeniu, drogq obrobki rechanicznej i wypatu uzyskuje sie sciernice
wielkoporowe.

Wada tej metody jest duza pracochionnosé, straty surowcow, do$¢ zawity proces technologiczny
wymagajacy znacznej powierzchni produkcyjnej, znaczny procent powstajagcych na skutek matej wytrzyma!oﬁcu
p6tfabrykatow brakéw, poza tym niemoznosé uzyskania tarcz o jednorodnej budowie poréw.

Sciernice wykonane tym sposobem posiadajg pory otwarte.

Znane s réwniez inne metody produkgcji sciernic wielkoporowych polegajace na uzyciu jako materiatéw
porotworczych réznych granulowanych substancji organicznych, wypalajacych sie¢ w procesie obrébki termicznej.
Do substancji tych nalezy polistyren ekspandowany.

Produkcja polistyrenu ekspandowanego polega na rozpuszczeniu w trakcie reakcji polimeryzacji tatwolot-
nej substangji, ktéra podczas podgrzewania polistyrenu do temperatury migknienia powoduje jego specznienie,
czemu towarzyszy kilkakrotny wzrost objetosci. Otrzymane w procesie ekspandowania kuleczki cechuje mata
wytrzymato$¢ mechaniczna oraz bardzo maty ciezar wtasciwy.

Przygotowany w ten spos6b materiat porotwérczy, jest dodawany w odpowiednich proporclach do mas
sciernych, z ktérych formuje sie i wypala $ciernice.

Wada podanego sposobu jest niemozno$¢ wykonania jednorodnej mieszaniny naskutek znacznej réznicy
cigzaréw wtasciwych masy $ciernej oraz srodka porotworczego, ponadto mata wytrzymatosé mechaniczna nie
zabezpiecza poroforu przed zgnieceniem w trakcie prasowania.
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Powstate pory maja ksztatty nieregularne, kuliste w srodku $ciernicy przybierajace stopniowo ksztatty
coraz bardziej sptaszczone az wreszcie do jamnistych w pbbli'zu powierzchni $ciernicy. Ponadto po ustgpieniu
nacisku prasy nastepuje czesciowe odprezenie sprasowanych uprzednio kuleczek, co prowadzi do licznych
peknieé w catej objetosci Sciernicy.

Wady te wystepuja ze szczegdlng wyrazistoscig w sciernicach wielkogabarytowych.

Z podanych wzgledéw metoda ta nie znalazta trwatego zastosowania w produkgji.

Wedtug niniejszego wynalazku jako materiat porotwérczy stosuje sie peretki kopolimeru styrenu
z dwuwinylobenzenem, zréwnym powodzeniem stosowany by¢ moze suspensyjny polistyren nie zawierajacy
zadnych lotnych w podwyzZszonej temperaturze substancji. Materiaty te majq posta¢ jednorodnych o duzych
wytrzymatoscich na zgniatanie, nie zawierajace czesci lotnych .inie zmieniajace swego ksztattu podczas
prasowania $ciernic ani tez w okresie suszenia w temperaturze ponizej 100°C. Masy scierne zawierajace nawet
" znaczne ilosci tych srodkéw porotwérczych stanowia jednorodna mieszanine uzytych sktadnikéw i nie ulegajg
rozwarstwieniu,

' Porofory wedfug wynalazku zastosowane w ilosci 25—35% objetosci $ciernicy powoduja po spaleniu sie
w procesie obrobki termicznej — wytworzenie regularnych i réwnomiernie roztozonych poréw o budowie za-
mknietej, ktdrych kulisty ksztatt w procesie szlifowania stwarza korzystne warunki do odprowadzania wi6réw.

Metoda produkgji $ciernic wielkoporowych prasowanych na bazie podanych poroforéw pozwala na znaczne
obniZzenie kosztéw produkcji w stosunku do metody lanej, dalej powoduje znaczne uproszczenie procesu
technologicznego, wyeliminowanie szeregu ktopotliwych operacji, zmniejszenie pracochtonnosci oraz obnizenie
ilosci brakéw. Ponadto metoda ta umozliwia rozszerzenie zakresu asortymentowego produkcji o Sciernice
wielkoporowe, ktdrych produkcja wedtug istniejagcych metod byta dotychczas niemozliwa.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania $ciernic wielkoporowych metoda prasowania, zawierajacych ziarno $cierne, spoiwo
i plastyfikator, znamienny tym, iz w trakcie mieszania wprowadza si¢ do mas $ciernych nieekspandujacy
polistyren suspensyjny lub kopolimer styrenu z dwuwinylobenzenem a takze jego pochodnych w postaci peretek
w ilosci do 30% objetosci sciernicy.

Prac. Poligraf. UP PRL naktad 120+18
Cena 45 z4



	PL78846B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


