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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 4月 22日 (2004.4.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
半 導 体 基 板 の 一 方 の 表 面 に 半 導 体 素 子 が 形 成 さ れ た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記
半 導 体 基 板 の 一 方 の 面 と は 反 対 側 の 面 か ら 研 削 加 工 し て 、 前 記 半 導 体 基 板 を 所 定 の 厚 さ に
す る 研 削 加 工 工 程 と 、 前 記 研 削 加 工 工 程 を 実 行 し た 後 に 、 前 記 反 対 側 の 面 に 対 し 前 記 半 導
体 基 板 の 外 周 部 を 残 し て 所 定 深 さ ま で エ ッ チ ン グ し て 薄 く す る エ ッ チ ン グ 工 程 と

を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
低 濃 度 の 半 導 体 基 板 の 一 方 の 表 面 に 半 導 体 素 子 が 形 成 さ れ た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い
て 、 前 記 半 導 体 基 板 の 一 方 の 面 と は 反 対 側 の 面 か ら 研 削 加 工 し て 、 前 記 半 導 体 基 板 を 所 定
の 厚 さ に す る 研 削 加 工 工 程 と 、 前 記 研 削 加 工 工 程 を 実 行 し た 後 に 、 前 記 反 対 側 の 面 に 対 し
前 記 半 導 体 基 板 の 外 周 部 を 残 し て 所 定 深 さ ま で エ ッ チ ン グ し て 薄 く す る エ ッ チ ン グ 工 程 と
、 前 記 エ ッ チ ン グ 工 程 を 実 行 し た 後 に 、 前 記 エ ッ チ ン グ が 施 さ れ た 前 記 低 濃 度 の 半 導 体 基
板 の 反 対 側 の 面 に 高 濃 度 層 を 形 成 す る 高 濃 度 層 形 成 工 程 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 半 導
体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 エ ッ チ ン グ 工 程 で は 、 前 記 半 導 体 基 板 の 外 周 部 に 加 え て 、 そ の 外 周 部 に よ っ て 囲 ま れ
る 内 部 領 域 の 一 部 も 、 厚 さ が 厚 い ま ま 残 す よ う に エ ッ チ ン グ を 施 す こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 エ ッ チ ン グ 工 程 で は 、 そ の エ ッ チ ン グ 加 工 に 用 い る エ ッ チ ン グ 液 組 成 に よ っ て 、 エ ッ
チ ン グ 面 の 表 面 粗 さ を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か に 記 載 の 半 導
体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】

、 前 記 エ
ッ チ ン グ 工 程 を 実 行 し た 後 に 、 前 記 半 導 体 基 板 の 反 対 側 の 面 に 電 極 を 形 成 す る 電 極 形 成 工
程 と



実 行 し た 後 に 、 前 記 半 導 体 基 板 の 反 対 側 の 面 に 電 極
を 形 成 す る 電 極 形 成 工 程 を 付 加 し た こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 半 導 体 基 板 に お け る 前 記 半 導 体 素 子 が 形 成 さ れ た 素 子 形 成 面 に 保 護 部 材 を 設 け た 状 態
で 前 記 エ ッ チ ン グ 工 程 を 実 行 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ５ の 何 れ か １ つ に 記 載 の
半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 エ ッ チ ン グ 工 程 は 、 前 記 半 導 体 基 板 に お け る エ ッ チ ン グ に よ り 薄 く な っ た 領 域 の 厚 さ
を 測 定 し 所 望 の 厚 さ と な っ た と き に エ ッ チ ン グ を 終 了 さ せ る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ 乃 至 ６ の 何 れ か １ つ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 半 導 体 基 板 に お け る エ ッ チ ン グ に よ り 薄 く な っ た 領 域 の 厚 さ を ２ ０ ０ μ ｍ 未 満 と し た
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ７ の 何 れ か １ つ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 は 、 半 導 体 基 板 の 一 方 の 表 面 に 半 導 体 素 子 が 形 成
さ れ た 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 半 導 体 基 板 に お け る 半 導 体 素 子 が 形 成 さ れ た 面 と
は 反 対 側 の 面 か ら 研 削 加 工 し て 、 半 導 体 基 板 を 所 定 の 厚 さ に す る 研 削 加 工 工 程 と 、 こ の 研
削 加 工 工 程 を 実 行 し た 後 に 、 半 導 体 基 板 の 反 対 側 の 面 に 対 し 半 導 体 基 板 の 外 周 部 を 残 し て
所 定 深 さ ま で エ ッ チ ン グ し て 薄 く す る エ ッ チ ン グ 工 程 と

を 備 え た こ と を 特 徴 と し
て い る
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
特 に 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 で は 、 エ ッ チ ン グ に よ っ て 半 導 体 基 板 の 内 部 を 薄 く 形 成 し て
い る の で 、 研 磨 に よ っ て 薄 肉 化 し た 場 合 の よ う な ダ メ ー ジ 層 が 発 生 す る こ と が 防 止 で き る
。 従 っ て 、 に 記 載 す る よ う に 、 エ ッ チ ン グ 工 程 後 に 、 半 導 体 基 板 の エ ッ チ ン グ 面
に 電 極 を 形 成 す る 場 合 、 基 板 と 電 極 と の 接 触 抵 抗 を 低 減 す る こ と が で き る 。
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請 求 項 ２ に 記 載 の 高 濃 度 層 形 成 工 程 を

、 こ の エ ッ チ ン グ 工 程 を 実 行 し た
後 に 、 半 導 体 基 板 の 反 対 側 の 面 に 電 極 を 形 成 す る 電 極 形 成 工 程 と

。

請 求 項 １
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