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【 請 求 項 １ 】
　 基 材 フ ィ ル ム 上 に 、 ア ル カ リ 脱 離 性 を 有 す る イ ン キ か ら 成 る 脱 離 性 印 刷 層 及 び 仕 上 げ ニ  
ス 層 が 形 成 さ れ て 成 る 印 刷 フ ィ ル ム に お い て 、
　 前 記 仕 上 げ ニ ス 層 が 、 少 な く と も 硬 化 性 樹 脂 及 び 硬 化 剤 か ら 成 り 、 該 硬 化 剤 が 前 記 硬 化  
性 樹 脂 １ ０ ０ 質 量 部 に 対 し て ４ ０ 質 量 部 未 満 の 量 で 配 合 さ れ て お り 、 前 記 脱 離 性 印 刷 層 が  
ア ル カ リ 処 理 に よ り 基 材 フ ィ ル ム か ら 脱 離 可 能 で あ り 、
前 記 硬 化 性 樹 脂 が ウ レ タ ン 系 樹 脂 で あ り 、 前 記 硬 化 剤 が イ ソ シ ア ネ ー ト 系 硬 化 剤 で あ り 、  
該 硬 化 剤 が Ｎ Ｃ Ｏ ／ Ｏ Ｈ ｍ ｏ ｌ 比 ２ １ ． ３ 未 満 と な る 量 で 配 合 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 印  
刷 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 基 材 フ ィ ル ム 上 に 、 ア ル カ リ 脱 離 性 を 有 す る イ ン キ か ら 成 る 脱 離 性 印 刷 層 及 び 仕 上 げ ニ  
ス 層 が 形 成 さ れ て 成 る 印 刷 フ ィ ル ム に お い て 、
　 前 記 仕 上 げ ニ ス 層 が 、 少 な く と も 硬 化 性 樹 脂 及 び 硬 化 剤 か ら 成 り 、 該 硬 化 剤 が 前 記 硬 化  
性 樹 脂 １ ０ ０ 質 量 部 に 対 し て ４ ０ 質 量 部 未 満 の 量 で 配 合 さ れ て お り 、 前 記 脱 離 性 印 刷 層 が  
ア ル カ リ 処 理 に よ り 基 材 フ ィ ル ム か ら 脱 離 可 能 で あ り 、
前 記 基 材 フ ィ ル ム の 前 記 脱 離 性 印 刷 層 と 反 対 側 に シ ー ラ ン ト 層 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特  
徴 と す る 印 刷 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 脱 離 性 印 刷 層 の 塗 工 量 が １ ． ２ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 印 刷 フ ィ  
ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 硬 化 性 樹 脂 が エ ポ キ シ 系 樹 脂 で あ り 、 前 記 硬 化 剤 が イ ソ シ ア ネ ー ト 系 硬 化 剤 で あ り  
、 該 硬 化 剤 が Ｎ Ｃ Ｏ ／ Ｏ Ｈ ｍ ｏ ｌ 比 ８ ． ４ 未 満 と な る 量 で 配 合 さ れ る 請 求 項 ２ 記 載 の 印 刷  
フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 硬 化 性 樹 脂 が ウ レ タ ン 系 樹 脂 で あ り 、 前 記 硬 化 剤 が イ ソ シ ア ネ ー ト 系 硬 化 剤 で あ り  
、 該 硬 化 剤 が Ｎ Ｃ Ｏ ／ Ｏ Ｈ ｍ ｏ ｌ 比 ２ １ ． ３ 未 満 と な る 量 で 配 合 さ れ る 請 求 項 ２ 記 載 の 印  
刷 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 脱 離 性 印 刷 層 の 塗 工 量 が ２ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 で あ り 、 前 記 Ｎ Ｃ Ｏ ／ Ｏ Ｈ ｍ ｏ ｌ 比 が  
１ ． ０ ５ 未 満 で あ る 請 求 項 ４ 記 載 の 印 刷 フ ィ ル ム 。



10

20

30

40

50

JP WO2023/063410 A5 2023.9.21(2)

【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 脱 離 性 印 刷 層 の 塗 工 量 が ２ ． ６ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 で あ り 、 前 記 Ｎ Ｃ Ｏ ／ Ｏ Ｈ ｍ ｏ ｌ 比 が  
１ ． ０ ７ 未 満 で あ る 請 求 項 １ 又 は ５ 記 載 の 印 刷 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 仕 上 げ ニ ス 層 表 面 の 動 摩 擦 係 数 が ０ ． ８ 未 満 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 印 刷 フ ィ  
ル ム 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 脱 離 性 印 刷 層 上 に 、 他 の 印 刷 層 が 形 成 さ れ て お り 、 前 記 硬 化 性 樹 脂 が エ ポ キ シ 系 樹 脂  
で あ り 、 前 記 硬 化 剤 が イ ソ シ ア ネ ー ト 系 硬 化 剤 で あ り 、 前 記 脱 離 性 印 刷 層 の 塗 工 量 が ２ ．  
６ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 且 つ 前 記 他 の 印 刷 層 の 塗 工 量 が ２ ． ２ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 で あ り 、 前 記 硬 化 剤 が  
Ｎ Ｃ Ｏ ／ Ｏ Ｈ ｍ ｏ ｌ 比 ４ ． ２ 未 満 と な る 量 で 配 合 さ れ る 請 求 項 ２ 記 載 の 印 刷 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 脱 離 性 印 刷 層 上 に 、 他 の 印 刷 層 が 形 成 さ れ て お り 、 前 記 硬 化 性 樹 脂 が ウ レ タ ン 系 樹 脂  
で あ り 、 前 記 硬 化 剤 が イ ソ シ ア ネ ー ト 系 硬 化 剤 で あ り 、 前 記 脱 離 性 印 刷 層 の 塗 工 量 が ２ ．  
６ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 且 つ 前 記 他 の 印 刷 層 の 塗 工 量 が ２ ． ２ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 で あ り 、 前 記 硬 化 剤 が  
Ｎ Ｃ Ｏ ／ Ｏ Ｈ ｍ ｏ ｌ 比 ３ ． ２ 未 満 と な る 量 で 配 合 さ れ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 印 刷 フ ィ ル  
ム 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 基 材 フ ィ ル ム が 、 オ レ フ ィ ン 樹 脂 又 は ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 か ら 成 る 延 伸 フ ィ ル ム で あ  
り 、 前 記 シ ー ラ ン ト 層 が 、 積 層 さ れ る 基 材 フ ィ ル ム と 同 種 の 未 延 伸 フ ィ ル ム 又 は 非 晶 性 フ  
ィ ル ム で あ る 請 求 項 ２ 記 載 の 印 刷 フ ィ ル ム 。
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