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(57) Resumo: PAINEL AUTOPORTANTE COM
NUCLEO DE EPS E ARGAMASSA
REFORCADA COM ADITIVOS
PLASTIFICANTES E FIBRAS DE CELULOSE
RECICLADAS E SEU PROCESSO DE
FABRICAGAO, descreve-se a presente patente
de invengdo como um painel autoportante com
nucleo de EPS e argamassa refor¢cada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose
recicladas e seu processo de fabricagéo que, de
acordo com as suas caracteristicas, propiciar a
formacado de um painel autoportante (1) em
estrutura propria e especifica baseada em um
nucleo de poliestireno expandido - EPS (2) e
duas placas externas de argamassa reforgada
com aditivos plastificantes e fibras de celulose
recicladas (3) como embalagens longa vida,
sacos de sementes ou papel Kraft, com vistas a
possibilitar de forma extremamente pratica,
segura e precisa uma completa otimizagao nos
procedimentos de fechamento externo e
divisorias internas de edificagbes em geral,
aliado a um excelente conceito ecologico e
elevado conforto térmico e acustico nas
edificacbes em geral
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"PAINEL AUTOPORTANTE COM NUCLEO DE EPS E ARGAMASSA

'REFORCADA COM ADITIVOS PLASTIFICANTES E FIBRAS DE CELULOSE

RECICLADAS E SEU PROCESSO DE FABRICACAO"

Refere-se a presente patente de invengfo a elementos para construgdo
em geral, mais especificamente a um painel autoportante com nicleo de EPS e
argamassa reforgada com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e seu
processo de fabricagdo que, de acordo com as suas caracteristicas gerais, possui
como principio basico propiciar a formagio de um painel autoportante em estrutura
propria e especifica baseada em um niicleo de poliestireno expandido - EPS e duas
placas externas de argamassa reforgada com aditivos plastiﬁcantes' e fibras de
celulose recicladas como embalagens longa vida, sacos de sementes ou papel Kraft,
com vistas a possibilitar de forma extremamente pratica, segura e precisa uma
completa otimiza¢fio nos procedimentos de fechamento externo e divisérias
internas de edificagbes em geral, aliado a um excelente conceito ecolégico e
elevado conforto térmico e actistico e, tendo como base, um painel autoportante
com grande resisténcia, seguranca e versatilidade. Com design e formato especifico
e de facil acesso para melhor adaptagio e seguranga dos usudrios, caracteristicas de
praticidade no manuseio e funcionalidade, de custos bastante acessiveis e, devido
as suas caracteristicas gerais e dimensdes, facilmente adaptavel a uma vasta gama
de edificagOes, locais e usudrios em geral, independentes das caracteristicas que
estes possam apresentar.,

Nos dias atuais, sdo amplamente conhecidos pelo atual estado da
técnica uma vasta gama de painéis autoportante para edificagdes em geral,
principalmente para as aplicagdes bésicas de fechamento externo, divisérias
internas e similares destas edificagdes. Porém, a quase totalidade destes painéis
autoportantes conhecidos possuem em sua estruturagfo basica uma ou mais telas
metélicas como componentes imprescindiveis de refor¢o estrutural dos mesmos.
Estas telas metalicas, além de possuirem um custo relativamente elevado, possuem
um peso em muitos casos extremamente elevado, de modo a elevarem em muito o

peso final dos painéis autoportantes, ou seja, acabam por exigir a utilizagdo de
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equipamentos de grande porte para o manuseio dos mesmos tanto na etapa de
manufatura como nas etapas de transporte € manuseio junto as edificagbes em
geral.

Desta forma, a concepgéo geral do presente painel autoportante com
nicleo de EPS e argamassa reforgada com aditivos plastificantes e fibras de
celulose recicladas e seu processo de fabricag@o, objeto da presente patente, €
baseada totalmente na sua estruturagdo simples e robusta com um minimo
necessario de componentes ¢ funcionamento extremamente simplificado, seguro e
otimizado, aliado aos procedimentos de manufatura e manutengdo bastante
préaticos, de modo a gerar um painel autoportante para fechamentos externos e
divisérias internas de edificagdes extremamente prético e eficiente e baseado em
um simples ndcleo de poliestireno expandido - EPS e duas placas externas de
argamassa reforcada com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas.
Deste modo, o painel autoportante surgiu com objetivos muito bem definidos
como, por exemplo: ser uma estrutura totalmente baseada no conceito de
ecologicamente correto por possuir materiais reciclaveis; possuir excelente
mobilidade nas etapas de manufatura, transporte € manuseio junto as edificagdes;
possuir excelente conforto térmico e actstico para 0os seus usuarios; € possuir
excelente acabamento como um todo.

O painel autoportante com nucleo de EPS e argamassa reforgada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e seu processo de fabricagéio
aplicavel no fechamento externo e divisérias internas de edificagGes apresenta em
sua estruturagfo juntamente com a argamassa reforgada com fibras de celulose
recicladas e aditivos plastificantes, encaixes do tipo macho-fémea nas laterais e
colunas de reforgo internas. Desta forma, o painel autoportante pode ser aplicado
com medidas variaveis como, por exemplo, para edificacdes residenciais do tipo
popular, comercial e industrial, entre 1m de largura por 0,10m de espessura e
2,60m de altura, sendo que, quando aplicado nas edifica¢cdes ndo se percebe a
presenga do poliestireno expandido — EPS (somente visto nas pontas), percebe-se

apenas a robustez de um painel autoportante de cimento, pois aparenta ser um
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painel de concreto que fora posto trés pedagos de poliestireno expandido - EPS no
meio da argamassa, € suas colunas de refor¢o nfo deixam transparecer o som de
parede vazia, apenas com poliestireno expandido - EPS no meio, chegando a
parecer uma parede de tijolos comum.

A patente em aprego caracteriza-se por reunir componentes e
processos em uma concepgdo diferenciada, a qual atendera as diversas exigéncias
que a natureza da utilizag@io demanda, ou seja, fechamentos externos e divisérias
internas de edificagdes em geral. Concepg¢dio esta que garante um painel
autoportante e seu processo de fabricagdo de grande eficiéncia, funcionalidade,
resisténcia, durabilidade, seguranga, versatilidade, precis@o, economia e ergonomia
em razfo das excelentes qualidades técnicas agregadas, o que proporciona
vantagens e melhoras nos procedimentos de estruturagdo de fechamentos externos e
divisérias internas de edificagdes em geral e, cujas caracteristicas gerais, diferem
das demais formas e modelos amplamente conhecidos pelo atual estado da técnica.

A presente patente consiste no emprego de um moderno, eficiente,
seguro ¢ funcional painel autoportante com ntcleo de EPS e argamassa reforgada
com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e seu processo de
fabricagdio formado por um conjunto de solugdes construtivas e logisticas
corretamente incorporadas, compondo um painel autoportante completo e
diferenciado com design exclusivo, detalhes de 6timo acabamento e caracteristicas
proprias, que incorpora estrutura propria e especifica do tipo mecénica, de elevada
durabilidade e resisténcia, formato geral paralelepipedal e contendo perfeitamente
integrados e simetricamente dispostos entre si um nucleo de poliestireno expandido
- EPS como elemento interno de vedagdo do painel autoportante e duas placas
externas de argamassa com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas
como elemento externos de acabamento do painel autoportante, de modo a
viabilizar a formagfo de um conjunto unico, completo e seguro, cujas formas e
disposigdes internas e externas possibilitam a perfeita adaptagdo aos mais diversos
tipos de edificagdes em geral, sendo especialmente projetado para estes fins com

geometria propria.
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Os objetivos, vantagens e demais caracteristicas importantes da
patente em aprego poderfio ser mais facilmente compreendidas quando lidas em
conjunto com as figuras em anexo, nas quais:

A figura 1 representa uma vista em perspectiva de dois painéis
autoportante com nucleo de EPS e argamassa reforcada com aditivos plastificantes
e fibras de celulose recicladas encaixados entre si.

A figura 2 representa uma vista superior em detalhe dois painéis
autoportantes com nicleo de EPS e argamassa refor¢ada com aditivos plastificantes
e fibras de celulose recicladas encaixados entre si.

A figura 3 representa uma vista superior do painel autoportante com
nicleo de EPS e argamassa refor¢ada com aditivos plastificantes e fibras de
celulose recicladas.
| A figura 4 representa uma vista superior da placa de poliestireno
expandido - EPS aplicada no painel autoportante com nticleo de EPS e argamassa
refor¢ada com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas.

A figura 5 representa uma vista em perspectiva da placa de
poliestireno expandido — EPS com uma placa de argamassa reforcada com aditivos
plastificantes e fibras de celulose recicladas aplicadas no painel autoportante com
nmicleo de EPS e argamassa reforcada com aditivos plastificantes e fibras de
celulose recicladas.

Como se infere nas figuras em anexo que ilustram e integram o
presente relatério descritivo da patente de invengdo de "Painel Autoportante com
Nucleo de EPS e Argamassa Reforcada com Aditivos Plastificantes e Fibras de
Celulose Recicladas e seu Processo de Fabricag@o", na figura (1A) € apresentado o
mesmo de um modo geral, compreendido por um painel autoportante (1) completo
e de caracteristicas proprias, que incorpora estrutura prépria e especifica do tipo
mecénica, de elevada durabilidade e resisténcia, formato geral paralelepipedal,
formas e disposi¢Ges internas e externas possibilitam a perfeita adaptagéo aos mais
diversos tipos de edificacdes em geral, e contendo perfeitamente integrados e

simetricamente dispostos entre si um nicleo de poliestireno expandido - EPS (2) de
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formato geral paralelepipedal, disposto simetricamente ao longo de toda a extens&o
da parte interna do painel autoportante (1) e possuindo encaixes laterais do tipo
macho-fémea (2A) dispostos paralelos e simetricamente ao longo de toda a
extensdo das extremidades laterais do micleo de poliestireno expandido - EPS (2)
como elemento de interligagdo entre os painéis autoportantes (1) e colunas de
argamassa (2B) dispostas simetricamente espagadas entre si ao longo de toda a
extensfio do nucleo de poliestireno expandido - EPS (2) como elementos de reforgo
do painel autoportante (1); e duas placas externas de argamassa com aditivos
plastificantes e fibras de celulose recicladas (3) de formatos gerais retangulares,
dispostas paralelas e simetricamente ao longo de toda a extensfo das faces centrais
do nticleo de poliestireno expandido - EPS (2), cada qual em uma face central, ¢
constituida por cimento, areia fina na proporg¢éo varidvel de acordo com a
resisténcia deseja na relagdo ao peso entre meia a trés partes de areia para cada
parte de cimento, aditivos plastificantes na propor¢éo de um a trés por cento em
relagio ao peso de cimento, fibras de celulose recicladas na proporgéio de um a
quinze por cento, € a 4gua na proporgdo variada de acordo com umidade da areia e
tendo como ponto ideal uma argamassa viscosa, aderente ¢ homogénea similar a de
reboco em teto e lajes.

O painel autoportante com nicleo de EPS e argamassa reforgada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e seu processo de fabricagéo,
de acordo com as necessidades de aplicagdo, ser compreendido por as fibras de
celulose recicladas serem de embalagens longa vida, sacos de sementes, papel Kraft
e similares em geral, mantendo todas as demais caracteristicas inerentes ao painel
autoportante (1).

O painel autoportante com nucleo de EPS e argamassa reforgada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e seu processo de fabricagéo,
de acordo com as necessidades de aplicagdo do projeto, ser compreendido por
componentes hidraulicos e elétricos embutidos no nicleo de poliestireno expandido
- EPS (1), mantendo todas as demais caracteristicas inerentes ao painel

autoportante (1).
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O painel autoportante com ntcleo de EPS e argamassa refor¢ada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e seu processo de fabricagéo,
de acordo com as necessidades de aplicagdo do projeto, ser compreendido por
argamassa comum entre os encaixes do tipo macho-fémea, mantendo todas as
demais caracteristicas inerentes ao painel autoportante (1).

O painel autoportante com ntcleo de EPS e argamassa reforgada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e seu processo de fabricagéo,
de acordo com as necessidades de aplicagdo do projeto, ser compreendido por as
placas externas de argamassa reforgada com aditivos plastificantes ¢ fibras de
celulose recicladas (3) possuirem espessufa varidvel de 1cm a 3cm, mantendo todas
as demais caracteristicas inerentes ao painel autoportante (1).

O processo de fabricagio do painel autoportante com nucleo de EPS e
argamassa reforcada com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas
baseia~se na perfeita estruturagio do nucleo de poliestireno expandido - EPS (1)
com as duas placas externas de argamassa reforgada com aditivos plastificantes e
fibras de celulose recicladas (2) através das seguintes etapas:

- Preparo da fibra de celulose reciclada: coloca-se aproximadamente
duzentos quilos as caixinhas longa vida usadas ou saco de sementes originadas das
usinas de triagem de lixo em um liquidificador gigante e quatro mil e oitocentos
litros de 4gua; em seguida, bate-se por aproximadamente trinta minutos; na
sequencia, retira-se o excesso de dgua que fora batido no liquidificador gigante
através de uma peneira inclinada a quarenta e cinco graus, de modo a separar a
dgua das fibras, sendo que, essa dgua serd reaproveitada, pois o sistema de dgua do
processo industrial € um circuito fechado; e, por ultimo, com as fibras ainda em
estado pastoso e encarogado, passa-se as mesmas por um processo de -
despastilhamento durante varias horas através de um despastilhador, de modo a
alinhar e deixa-las soltas e homogéneas. Este preparo € necessario para gerar uma
mistura das fibras de celulose recicladas com maior facilidade na argamassa, onde
servirdo como refor¢o desta.

- Preparo da argamassa: coloca-se no interior de um misturador de
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argamassa o cimento, areia fina na proporgio variavel de acordo com a resisténcia
deseja na relagdo ao peso entre meia a trés partes de areia para cada parte de
cimento, fibras de celulose recicladas e despastilhadas na proporg¢do de um a quinze
por cento, a 4gua na proporgédo variada de acordo com umidade da areia e tendo
como ponto ideal uma argamassa viscosa, aderente e homogénea similar a de
reboco em teto e lajes, e por ultimo os aditivos plastificantes na propor¢do de um a
trés por cento em relagdo ao peso de cimento, misturando-se por varios minutos até
obter-se uma argamassa homogénea e pastosa igual a um reboco usado em teto e
laje.

- Corte da placa de poliestireno expandido — EPS: corta-se a placa de
poliestireno expandido - EPS nas medidas desejaveis, as quais sdo normalmente de
aproximadamente de 1m de largura, 2,6m de altura e 0,08m de espessura; em
seguida, colocam-se as placas de poliestireno expandido - EPS deitadas e
encostadas umas nas outras como uma placa continua em uma maquina de esteiras
horizontais, continuas e vibratdrias; na sequencia, elas sofrem cortes rotativos
verticais e continuos em metade de sua espessura, de 15mm de espessura nas
extremidades da largura, de modo a formar-se encaixes laterais do tipo macho-
fémea (2A), e outros cortes de 15mm de largura por 40mm de profundidade
distribuidas no meio do painel para se formar as colunas de argamassa (2B), de
modo a gerarem maior seguranga e rigidez ao painel autoportante (1), pois elas
ligam um lado ao outro verticalmente através do corte na placa de poliestireno
expandido — EPS.

- Colocag@o da argamassa refor¢ada com aditivos plastificantes e
fibras de celulose recicladas e despatilhadas sobre o painel de poliestireno
expandido - EPS: distribui-se a argamassa reforcada com aditivos plastificantes e
fibras de celulose recicladas e despatilhadas sobre quase toda a extensdo do painel
de poliestireno expandido - EPS com uma espessura de lcm, ou seja, a largura da
placa de poliestireno expandido - EPS ¢ de 1,03m, a argamassa reforcada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e despatilhadas recobrird 1m

restando apenas 3cm da mesma, que servird como forma nas laterais, esse processo



10

15

20

25

30

8/10

ocorre continuamente.

- Acabamento da placa externa de argamassa com aditivos
plastificantes e fibras de celulose recicladas (3): apés a passagem da placa externa
de argamassa com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas (3) pelo
setor de corte e recobrimento de argamassa reforgada com aditivos plastificantes e
fibras de celulose recicladas e despatilhadas em uma esteira vibratéria, as placas
passam por varios alisadores vibratdrios, e por fim por alisadores sem vibraggo; em
seguida, apds atravessar a esteira vibratéria de formag@o dos painéis, esses ao
entrar em outra esteira sem vibrag@io ao longo da maquina, as placa so separadas
uma das outras, formando assim a primeira parte dos painéis autoportantes (1); e,
na sequéncia, colocam-se estes em macas planas para repouso e secagem, que
podera ser com cura a vapor ou ndo dependendo do tempo que se tem para repouso
e secagem dos painéis, deste modo, os painéis autoportantes (1) estarfio prontos
apenas de um lado, restando ainda ser feito o outro lado do painel.

- Estrutura¢fio final dos painéis autoportantes (1): os painéis so
virados, deixando o lado ja pronto com argamassa refor¢cada com fibras de celulose
recicladas para baixo; em seguida, regula-se a méaquina, pois o painel autoportante
(1) estd 1cm mais alto do que antes, pelo lem de argamassa no recobrimento do
painel autoportante (1), esse processo de virar os painéis com lado acabado para
baixo ¢ feito mecanicamente para que nfo haja contato manual e assim evitar que
se fissurem ou quebrem, pois ainda estdio no processo de secagem ou cura; €, por
altimo, apds serem passados pela segunda vez os painéis autoportantes (1) passam
pela maquina de esteiras horizontais e vibratérias e pelos alisadores vibratorios e
sem vibragdo, (observando que de uma passada para outra s6 ocorre de um dia para
o0 outro, ou seja, com o minimo de doze horas de descanso), agora sim os painéis
estdo completos, s6 restando o periodo de cura e secagem dos painéis autoportantes
(1) para serem removidos das macas de descanso e secagem.

O painel autoportante (1) apresenta-se ao final de sua estruturagéo
como semelhante a uma parede tipica de fibrocimento, porém mais encorpada e

robusta por apresentar maior espessura e colunas de refor¢o, ambas com o intuito
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de gerar maior resisténcia e seguranga ao conjunto. Deste modo, o painel
autoportante (1) caracteriza-se por ser: totalmente acabado ¢ n3o necessitando ser
rebocado; altamente retardante de chamas; facilmente utilizavel pelos operarios;
gerador de elevado grau de limpeza na obra; aplicdvel em edifica¢Bes residéncias,
comerciais e industriais; totalmente isento de ferragens em sua composigo;
manuseado sem a necessidade de munks e guinchos; composto de materiais
totalmente reciclaveis; e isolante térmico e acustico.

Pelo tudo que foi exposto trata-se de um elemento construtivo que
sera bem recebido pelas construtoras e similares em geral, pois o painel
autoportante com nicleo de EPS e argamassa reforgada com aditivos plastificantes
e fibras de celulose recicladas e seu processo de fabricagdo apresenta inimeras
vantagens, tais como: grande seguranga, confiabilidade e agilidade na aplicag@o;
grande rendimento e performance na sua aplicagio em virtude de sua concepgio
geral; elevado conforto, comodidade e seguranga aos usudrios; altissima resisténcia
e durabilidade geral, aliado a um baixo ou nenhum desgaste do conjunto como um
todo; custos totalmente acessiveis o que possibilita uma oOtima relagdo
custo/beneficio; prética e segura utilizagdo por qualquer usuério; grande faixa de
alcance; baixissima e pratica manuten¢fo geral; perfeita e direta adaptagdo aos mais
diversos tipos de edifica¢des e similares em geral; elevado conforto térmico e
acustico; grande mobilidade e flexibilidade do conjunto como um todo; peso e
dimensdes gerais totalmente compativeis; ecologicamente correto; € a certeza de se
ter um elemento construtivo que atenda plenamente as legislagdes e normas
vigentes ¢ as condigOes bésicas necessdrias a sua aplicagfio nas edificacbes e
similares.

Todos estes atributos permitem classificar o painel autoportante com
nucleo de EPS e argamassa reforgada com aditivos plastificantes e fibras de
celulose recicladas e seu processo de fabricagdo, como um meio totalmente versatil,
eficiente, préatico e seguro para ser aplicado em uma vasta gama de fechamentos
externos e divisdrias internas dos mais diversos tipos de edificagSes em geral, nas

mais diversas localidades e pelos mais diversos usudrios, independente das
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caracteristicas gerais que estes possam apresentar, sendo ainda de grande facilidade
de aplicacdo e manuseio, aliada a grande performance e excelentes caracteristicas
gerais; contudo as medidas, dimensdes e quantidades podem variar de acordo com

as necessidades gerais de cada aplicagfo.
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REIVINDICACOES
1.)"PAINEL AUTOPORTANTE COM NUCLEO DE EPS E ARGAMASSA
REFORCADA COM ADITIVOS PLASTIFICANTES E FIBRAS DE CELULOSE
RECICLADAS E SEU PROCESSO DE FABRICACAOQ", caracterizado por ser

compreendido por um painel autoportante (1) que incorpora estrutura propria e
especifica de formato geral paralelepipedal e contendo integrados e simetricamente
dispostos entre si um nucleo de poliestireno expandido - EPS (2) de formato geral
paralelepipedal, disposto simetricamente ao longo de toda a extensfio da parte
interna do painel autoportante (1) e possuindo encaixes laterais do tipo macho-
fémea (2A) dispostos paralelos e simetricamente ao longo de toda a extens@io das
extremidades laterais do nucleo de poliestireno expandido - EPS (2) de interligacio
entre os painéis autoportantes (1) e colunas de argamassa (2B) dispostas
simetricamente espagadas entre si ao longo de toda a extensdo do nﬁéleo de
poliestireno expandido - EPS (2) de reforco do painel autoportante (1); e duas
placas externas de argamassa com aditivos plastificantes e fibras de celulose
recicladas (3) de formatos gerais retangulares, dispostas paralelas e simetricamente
ao longo de toda a extenséo das faces centrais do niicleo de poliestireno expandido -
EPS (2), cada qual em uma face central, ¢ constituida por cimento, areia fina na
proporgdo varidvel de acordo com a resisténcia deseja na relag@o ao peso entre meia
a trés partes de areia para cada parte de cimento, aditivos plastificantes na
proporgéo de um a trés por cento em relagdo ao peso de cimento, fibras de celulose
recicladas na proporgio de um a quinze por cento, € a 4gua na proporgdo variada de
acordo com umidade da areia e tendo como ponto ideal uma argamassa viscosa,
aderente e homogénea similar a de reboco em teto e lajes.

2.)"PAINEL AUTOPORTANTE COM NUCLEO DE EPS E ARGAMASSA
REFORCADA COM ADITIVOS PLASTIFICANTES E FIBRAS DE CELULOSE
RECICLADAS E SEU PROCESSO DE FABRICACAO", de acordo com a

reivindica¢do 1 e caracterizado por ser compreendido por as fibras de celulose

recicladas serem de embalagens longa vida, sacos de sementes, papel Kraft e

similares em geral, mantendo todas as demais caracteristicas inerentes ao painel
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autoportante (1).

3.)"PAINEL AUTOPORTANTE COM NUCLEO DE EPS E ARGAMASSA
REFORCADA COM ADITIVOS PLASTIFICANTES E FIBRAS DE CELULOSE
RECICLADAS E SEU PROCESSO DE FABRICACAO", de acordo com as

reivindicagbes 1 e 2 e caracterizado por ser compreendido por argamassa comum

entre os encaixes do tipo macho-fémea, mantendo todas as demais caracteristicas
inerentes ao painel autoportante (1).

4.)"PAINEL AUTOPORTANTE COM NUCLEO DE EPS E ARGAMASSA
REFORCADA COM ADITIVOS PLASTIFICANTES E FIBRAS DE CELULOSE
RECICLADAS E SEU PROCESSO DE FABRICACAO", de acordo com as

reivindicag®es 1, 2 e 3 e caracterizado por ser compreendido por as placas externas

de argamassa reforcada com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas
(3) possuirem espessura varidvel de lcm a 3cm, mantendo todas as demais
caracteristicas inerentes ao painel autoportante (1).

5.)"PAINEL AUTOPORTANTE COM NUCLEO DE EPS E ARGAMASSA
REFORCADA COM ADITIVOS PLASTIFICANTES E FIBRAS DE CELULOSE
RECICLADAS E SEU PROCESSO DE FABRICACAQ", de acordo com as

reivindicagdes 1, 2, 3 e 4 e caracterizado por ser compreendido por o processo de

fabricag¢fio do painel autoportante com nucleo de EPS e argamassa refor¢ada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas basear-se nas seguintes etapas:
preparo da fibra de celulose reciclada: coloca-se aproximadamente duzentos quilos
as caixinhas longa vida usadas ou saco de sementes originadas das usinas de
triagem de lixo em um liquidificador gigante € quatro mil e oitocentos litros de
agua; em seguida, bate-se por aproximadamente trinta minutos; na sevquencia,»retira-
se 0 excesso de dgua que fora batido no liquidificador gigante através de uma
peneira inclinada a quarenta e cinco graus, de modo a separar a dgua das fibras,
sendo que, essa agua serd reaproveitada, pois o sistema de dgua do processo
industrial ¢ um circuito fechado; e, por ultimo, com as fibras ainda em estado
pastoso ¢ encarogado, passa-se as mesmas por um processo de despastilhamento

durante varias horas através de um despastilhador, de modo a alinhar e deixa-las
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soltas e homogéneas. Este preparo € necessério para gerar uma mistura das fibras de
celulose recicladas com maior facilidade na argamassa, onde servirdo como reforgo
desta; preparo da argamassa: coloca-se no interior de um misturador de argamassa o
cimento, areia fina na propor¢do varidvel de acordo com a resisténcia deseja na
relagdo ao peso entre meia a trés partes de areia para cada parte de cimento, fibras
de celulose recicladas e despastilhadas na propor¢do de um a quinze por cento, a
dgua na proporgdo variada de acordo com umidade da areia e tendo como ponto
ideal uma argamassa viscosa, aderente ¢ homogénea similar a de reboco em teto e
lajes, e por ltimo os aditivos plastificantes na propor¢éio de um a trés por cento em
relagio ao peso de cimento, misturando-se por véarios minutos até obter-se uma
argamassa homogénea e pastosa igual a um reboco usado em teto e laje; corte da
placa de poliestireno expandido — EPS: corta-se a placa de poliestireno expandido -
EPS nas medidas desejaveis, as quais sfo normalmente de aproximadamente de 1m
de largura, 2,6m de altura e 0,08m de espessura; em seguida, colocam-se as placas
de poliestireno expandido - EPS deitadas e encostadas umas nas outras como uma
placa continua em uma maquina de esteiras horizontais, continuas e vibratérias; na
sequencia, elas sofrem cortes rotativos verticais e continuos em metade de sua
espessura, de 15mm de espessura nas extremidades da largura, de modo a formar-se
encaixes laterais do tipo macho-fémea (2A), e outros cortes de 15mm de largura por
40mm de profundidade distribuidas no meio do painel para se formar as colunas de
argamassa (2B), de modo a gerarem maior seguranga e rigidez ao painel
autoportante (1), pois elas ligam um lado ao outro verticalmente através do corte na
placa de poliestireno expandido — EPS; colocagdo da argamassa refor¢ada com
aditivos plastiﬁcantes e fibras de celulose recicladas e despatithadas sobre N painel
de poliestireno expandido - EPS: distribui-se a argamassa reforcada com aditivos
plastificantes e fibras de celulose recicladas e despatilhadas sobre quase toda a
extensdo do painel de poliestireno expandido - EPS com uma espessura de 1cm, ou
seja, a largura da placa de poliestireno expandido - EPS € de 1,03m, a argamassa
reforgada com aﬂitivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e despatilhadas

recobrird 1m restando apenas 3cm da mesma, que servird como forma nas laterais,
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esse processo ocorre continuamente; acabamento da placa externa de argamassa
com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas (3): apds a passagem da
placa externa de argamassa com aditivos plastificantes e fibras de celulose
recicladas (3) pelo setor de corte e recobrimento de argamassa refor¢ada com
aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e despatilhadas em uma esteira
vibratdria, as placas passam por vdrios alisadores vibratérios, e por fim por
alisadores sem vibragdo; em seguida, apds atravessar a esteira vibratéria de
formag8io dos painéis, esses ao entrar em outra esteira sem vibragdo ao longo da
maquina, as placa sdo separadas uma das outras, formando assim a primeira parte
dos painéis autoportantes (1); e, na sequéncia, colocam-se estes em macas planas
para repouso e secagem, que poderd ser com cura a vapor ou nio dependendo do
tempo que se tem para repouso € secagem dos paindis, deste modo, os painéis
autoportantes (1) estardo prontos apenas de um lado, restando ainda ser feito o outro
lado do painel; e estruturagdo final dos painéis autoportantes (1): os painéis sdo
virados, deixando o lado ja pronto com argamassa reforgada com fibras de celulose
recicladas para baixo; em seguida, regula-se a maquina, pois o painel autoportante
(1) estd 1cm mais alto do que antes, pelo lcm de argamassa no recobrimento do
painel autoportante (1), esse processo de virar os painéis com lado acabado para
baixo ¢ feito mecanicamente para que ndo haja contato manual e assim evitar que se
fissurem ou quebrem, pois ainda estdo no processo de secagem ou cura; e, por
ultimo, apés serem passados pela segunda vez os painéis autoportantes (1) passam
pela maquina de esteiras horizontais e vibratérias e pelos alisadores vibratorios e
sem vibrag#o, (observando que de uma passada para outra sé ocorre de um dia para
o0 outro, ou seja, com o minimo de doze horas de descanso), agora sim os painéis
estdo completos, sé restando o periodo de cura e secagem dos painéis para serem

removidos das macas de descanso e secagem.
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RESUMO
"PAINEL AUTOPORTANTE COM NUCLEO DE EPS E ARGAMASSA
REFORCADA COM ADITIVOS PLASTIFICANTES E FIBRAS DE CELULOSE
RECICLADAS E SEU PROCESSO DE FABRICACAO", descreve-se a presente
patente de inveng@io como um painel autoportante com ntcleo de EPS e argamassa
refor¢ada com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas e seu processo
de fabricag@io que, de acordo com as suas caracteristicas, propiciar a formacéo de
um painel autoportante (1) em estrutura prépria e especifica baseada em um nicleo
de poliestireno expandido - EPS (2) e duas placas externas de argamassa refor¢ada
com aditivos plastificantes e fibras de celulose recicladas (3) como embalagens
longa vida, sacos de sementes ou papel Kraft, com vistas a possibilitar de forma
extremamente pratica, segura e precisa uma completa otimizagio nos
procedimentos de fechamento externo e divisérias internas de edificagdes em geral,
aliado a um excelente conceito ecoldgico e elevado conforto térmico e actstico nas

edificagbes em geral.
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