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Dispositif perfectionné de formation de la lisiére dans les
métiers sans navettes

La présente invention concerne un dispositif perfectionné en
vue de réaliser la formation de la lisiére dans les métiers sans

navettes.

Il est bien connu que dans n'importe quel type de metier &
tisser, des moyens appropriés de transport (tels que, suivant les
cas, navettes, pinces, projectiles, air, eau) insérent entre une
subdivision ordonnée et paralléle de fils de chaine, appelée foule,

une séquence appropriée de fils de trame.

Dans le cas de métiers & navette, les fils de chaine situes sur
les bords du tissu, qui forment ce que l'on appelle la lisiére, sont
liés & la méme trame qui entre et ressort de maniére répétée dans la
foule aprés le changement de position des mémes fils de chaine, pour

réaliser 1l'entrecroisement voulu.

Il est bien connu que ces tissus sont caractérisés par des
bords réguliers et particuliérement résistants aux traitements de

finition et d'impression qui suivent.

Dans les métiers sans navette (& pinces. & projectiles, & jet
de fluide. air., eau) il n'est pas possible d'obtenir la méme lisiére
que celle realisable par navette. Pour parvenir & une lisiére

suffisamment résistante et réguliére il est au contraire nécessaire



10

15

20

23

30

35

09100798

d'utiliser des dispositifs qui lient ensemble les fils extérieurs de
la chatine et les trames insérées.

Parmi les divers appareillages déja utilisés dans la technique,

on connait des dispositifs mécaniques dénommés "machines de
formation de la lisiére rentreée".

Ces machines sont capables de reéaliser une succession de
mouvements d'organes mécaniques, coordonnés entre eux, & fins de

réaliser les fonctions suivantes:

1) un organe de saisie, & commande mécanique ou pneumatique
(par exemple une pincette) saisit la trame juste aprés son

insertion, aprés que le peigne ait entamé son mouvement d'ouverture:

2} un organe de coupe, tel gqu'une cisaille, coupe la trame
juste aprés son insertion par la pincette, & une distance appropriée
du bord du tissu;

3) une aiguille se déplace et tourne en insérant sa pointe en
forme de crochet en une position appropriée dans la foule et de l&
se tourne vers la pincette. en séparant une nappe de fils de chaine

de largeur appropriée;

4) la pincette enroule le fil de trame autour de 1la pointe, en

forme de crochet, de 1'aiguille;

S5) 1l'aiguille, avec un mouvement de rotation, insére le bout de

trame. coupe & mesure. dans la nappe de fils de chaine.
L'aspect des pords du tissu ainsi obtenus est semblable & celui
des bords obtenus dans les métisrs & navette; on a donc des bords

réguliers et résistants.

Les dispositifs en vue de la formation des lisiéres rentreées
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dans les métiers sans navette connus & ce jour effectuent
mecaniquement les mouvements des organes mentionnes, par

1"intermediaire de mécanismes & leviers et/ou cames, ou encore

pneumatiquement.

En particulier dans les applications sur les métiers sans
navette pour tissus éponge, tant dans la version & déplacement du
point de tassage du peigne que dans 1la version & déplacement du
tissu, les trames & faire entrer au cours du cycle de formation de
la boucle, qui peut durer autant que 3 ou 4 insertions de trame,
sont situees & différentes distances du dispositif de formation de

la lisiére.

Pour pouvoir effectuer la rentrée de la trame il serait donc
nécessaire de pouvoir faire varier de maniére cyclique et de
maniére appropriee le deplacement longitudinal de 1'aiguille ou
encore, en maintenant fixe la course de 1l'aiguille, d'effectuer la
rentrée & différents moments du cycle de la machine, correspondant &
ceux ot la trame se trouve & méme distance du dispositif de

formation de la lisiére.

Il est également bien connu que dans les métiers 4 tissu
éponge, en plus de 1'entrelacement ci-dessus mentionné servant &
former les boucles, on a recours & d'autres entrelacements qui
peuvent exiger 1la rentrée de la trame aprés chaque insertion de fil
de trame et dans iesquels la trame est & distance identique du
dispositif. Dans «ces cas, aucune variation de 1la course

longitudinale de 1'aiguille n'est donc requise.

Dans les dispositifs de formation de lisiére & ce jour connus,
un fonctionnement tel que souhaité ci-dessus n'est pas realisable.
dans la mesure ¢t il n'est pas possible, dans des dispositifs qui
utilisent des éléments mécanigues tels que cames et leviers, de
faire varier en continu les courses et les deécalages des lois de

mouvement de 1'aiguille et de la pincette en cours de
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fonctionnement.

Une solution connue permettant de mattriser partiellement le
probléme est celle qui consiste 4 effectuer la rentrée de maniére
egalement sélectionnable, aprés insertion d'un nombre de trames
auquel correspond, suivant le type d'armure utilisé, une position
moyenne de la trame par rapport au dispositif et donc par rapport 4
1'aiguille. En général, dans les métiers & tissu éponge cela se
produit & la fin du tassage de formation de la boucle. Ces
dispositifs réalisent donc la rentrée simultanée de trois ou gquatre
bouts dans le tissu éponge, ce qui peut causer des problémes de
coupe & la cisaille et exiger une aiguille avec un crochet de

grandes dimensions.

Tous ces inconvénients sont complétement maltrisés par le
dispositif, selon la présente invention, de formation de la lisiére
rentreée, dispositif caractérisé en ce que l'actionnement des organes
mecaniques qui exercent les différentes fonctions capables de faire
rentrer le bout de trame est assuré au moins partiellement par des
moteurs electriques linéaires & aimants permanents et & induction,
possédant une inertie et une masse faibles par rapport aux forces
qu'il est possible d'obtenir et comportant chacun un dispositif de
détection de position ou un capteur capable de relever avec
precision et en continu la position de l'organe actionné, les dits
moteurs étant contréles par un microprocesseur connecté au systéme
de contréle du métier, qui en gére et coordonne les divers
mouvements & course variable en cours de fonctionnement, tels que
celui effectuant la rentrée du bout de trame, de manidre librement

programmable.

L'invention est maintenant décrite an détails, en faisant
reference & un de ses modes de réalisation préférés, schématiquement
representé dans le dessin annexé, qui est une vue en perspective du

dispositif selon 1'invention de formation de la lisiére.
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En référence au dessin, le dispositif selon 1'invention
comprend de maniére connue une pincette 1 de reprise du fil de trame
f, une cisaille 2 en vue de la coupe du dit fil et un élément mobile
de rentrée du fil, constitué d'une aiguille 3 avec & son extrémité

un svstéme d'accrochage du fil, tel qu'un crochet 4.

Selon l'invention, un moteur é&lectrique linéaire 10 & aimants
permanents et & induction confére des mouvements rectilignes Cl,
dans les deux sens, & 1l'élément & aiguille 3 avec crochet 4.
L'élément 3 est emboité sur un arbre 11, de masse réduite, du moteur
10. lequel est en outre équipé d'un capteur de position 12T capable
de relever la position de l'arbre 11 dans sa course rectiligne. Un
moteur électrique linéaire rotatif 13 & aimants permanents et
induction assure, soit simultanément soit indépendamment du premier
mouvement, la rotation C2., dans les deux sens, du méme elément &
aiguille 3 avec crochet 4. Un capteur 12R reléve la position de
l'arbre 11 dans son déplacement rotatif. Deux autres moteurs
électriques linéaires 14 et 15 & aimants permanents et & induction
commandent. avec des mouvements rectilignes alternés, la pincette 1
et la cisaille 2: ces moteurs 14 et 15 sont également équipés de
capteurs (non représentés) capables de relever la position de leurs

propres arbres 16 et 17.

En cutre. un dispositif & microprocesseur 18, qui elabore les
informations provenant du métier {en 19) et des capteurs de
position. gére les moteurs 10. 13, 14 et 15 en vue d'effectuer la
rentrée de la trame suivant des cycles programmés en vue de la
formation des lisiéres, qui se produit suivant les indications deja
données par la pincette 1 qui saisit la trame f, la cisaille 2 qui
coupe les bouts & la longueur voulue et l'élément & aiguille 3 avec
crochet & qui insére les bouts coupés 20 dans la nappe de fils de

1.

chaine 2

Le dispositif selon 1l'invention ©présente des avantages

considérables par rapport aux dispesitifs mécaniques déja connus.
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tout en maitrisant les défauts. Avec ce dispositif il est en effet
possible de modifier la loi du mouvement de 1'élément & aiguille 3
et/ou de la cisaille 2 et ou de la pincette 1, tant en ce qui
concerne la course que la durée des mouvements, par 1'intermédiaire
de la programmation adéquate (& effectuer par un logiciel

approprie), en envoyant 1'ordre au microprocesseur 18 du dispositif.

Cela permet d'utiliser l'invention de maniére avantageuse, et
en particulier sur les métiers & tissu éponge. En effet, le
dispositif de formation de la lisiére ainsi réalisé posséde la
capacite d'effectuer la rentrée y compris pendant les tassages
intermédiaires de formation de la boucle, en faisant varier la
course ou les durées de la loi de mouvement de l'élément & aiguille:
& cette fin il suffit de fournir, via le logiciel, les données de la

course et des durées requises.

Cela permet également la rentrée de trames de forte épaisseur
lors de chaque insertion, en améliorant la qualité et l'aspect de la

lisiére qu'il est possible d'obtenir.

Le dispositif ne requiert aucune transmission mécanique du
mouvement du métier, et donc 1l'orientation des axes des moteurs

n'est en rien conditionnée par la saisie du mouvement.

Les capteurs de position sont capablez de relever avec une
grande rapidite des anomalies de fonctionnement et ie
microprocesseur peut arréter le fonctionnement des moteurs pour
eviter des heurts mecaniques de l'aiguillie et/ou de la pincette et
de la cisaille contre le peigne. en signalant ensuite 1'arrét du

métier & l'utilisateur.

Le dispositif est compact et d'installation facile sur le
metier. Il est possible de disposer 1l'axe de 1'arbre de 1l'aiguille
avec crochet dans n'importe gquelle direction par rapport & 1'axe

longitudinal du meétier et par rapport & celui de la pincette et de
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la cisaille, avec des avantages évidents en ce qui concerne la
simplicité et la facilité de construction, ainsi que le gain de

place.

I1 va sans dire que d'autres modes de réalisation pratique,
différents de celui décrit et 1illustré, du dispositif, sont
possibles et restent pleinement inscrits dans le cadre de la
présente invention. Il est par exemple possible de prévoir que seuls
certains des organes mécaniques du dispositif soient actionnés par
les dits moteurs électriques linéaires, cependant que le mouvement

des autres est dérivé du moteur principal du métier.
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Revendications

I~

Dispositif de formation de 1la lisiére dans des métiers sans
navettes, du type comportant de maniére connue un organe de
saisie {1} du fil de trame (f), un organe de coupe (2) et un
e¢lement de rentrée du fil (3) effectuant une translation et une
rotation et possédant un systéme d'accrochage du fil (4),
coopérant entre eux en vue d'insérer dans la nappe des fils de
chatne (21) des bouts de trame (20) coupés & mesure, en formant
ainsi la lisiére, caractérisé en ce que 1l'actionnement des
organes mecaniques est assuré au moins partiellement par des
moteurs électriques linéaires & aimants permanents et &
induction (10,13,14,15), comportant chacun un dispositif de
détection de position (12T,12R,16,17) ou un capteur capable de

relever avec précision et en continu la position de 1'organe

actionné, les dits moteurs (10,13,14,15) étant contrdlés par un

microprocesseur (18) connecté au systéme de contrdle du métier,
gqui en gére et coordonne les divers mouvements & course

variable en cours de fonctionnement.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
dit élement de rentrée du fil est un elément & aiguille (3) et

que son systéme d'accrochage du fil est un crochet (4).

Dispositif selon 1la revendication 1. caractérisé en ce que les
dits mouvements et courses et les impulsions qui les
déterminent sont librement programmables et synchronisables

avec le cycle de fonctionnement du métier.

Dispositif selon la revendication 1. caractérisé en ce que
1l'actionnement des dits organes mécaniques est en partie obtenu
au moyen de moteurs électriques linéaires, et est en partie

dérivé du moteur principal du métier.
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