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(54) FORMTRENNMITTEL

(57) Die Erfindung betrifft die Herstellung und Anwendung eines Formtrennmittels auf Wachsbasis.
Das erfindungsgeméRe Formtrennmittel besteht aus einer optimal aufeinander abgestimmten,
variierbaren-Rezeptur mit der es moglich ist, ein Trennmittel mit fllissiger bis pastéser Konsistenz
herzustellen. In Abhangigkeit der Konsistenz kann auf die Schichtdicke des Trennmittels auf der
Formwandung Einflufs genommen werden.
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Pormtrennmittel

Anwendungsgebiet der Lrfindung

Formtrennmittel wird zur Herstellung von Formteilen aus unge- |
sa*tjgten Polyester- und bzw. Lpox1dharz in Metall-, Holz~ bzw.‘-
Plas+formen verwandet.} ' : ‘ '

Charakterlatlk der bekannten technischen Losungen 1f_
Nacm dem btand der Technlk 31nd Formtrennmittel auf Wachsbasis

bekannt. In dexr Regel werden dazu HaushaltSpflegemittel verwen-
dpt die dartwachq und Paraffln enthalten und als f1u951ge und

: paﬂtoze Prodakte gehandelt werden. Bei dieger zweckentrremdeten: =

: Anwondung der genannten Produkte auftretende Mangel sind z. B., :
schlechte Auitragbarkelt ungenugende Oberflachenqualltat der .
.bFormtewle, geringe -Anzahl von Fntformungen pro Trennm1tte1auf~"'
trag, nachtragllche nntfernung von Trennmittelresten von Bau- '
teilen und Formen, ungenusender Glanz der Formtelloberflachen
uné lange Trocknungszeiten. ’ S

Ziel der Erfindung

Ziel dey Erfindung ist es, die HNachteile der nach dem btand der
Technik bekannten Forwtrennmlttcl z2u beseltlgen und eln Form- .
trennmittel fiir die vpvarbpltung ven ungesatt:gten Polyester—;
- und Epoxidharzen zn entwlckeln, wobel glblchzeltlg der tech-
"ﬂblOﬁi'Phe Prozel der Herstellung von Formtezlen aus unge-‘-
mdtt"“fbn Dolyester nnd Fnox1dn¢r7en eIfektlver und rat;ongl-; s
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.ier gestaltet werden soll.

ﬁn:legung des Wesens der Erfindung;

per chinu ng llegt dle Aufgabe zugrunde ein Formtrennmittel
fiir die Poiyester- und Epox1dhalzverarbe1tung auf Wachsbasis
71 “btWif“ﬁ]ﬂ o ' '

.....

giger Lis naqtoser Konsistenz gelost, die 5,5 bis 44 Ma.-% einer
Wachafestksrperkombination und 56 bis 94,5 Ma«-% Louungqmlttel
enthill. Die erfindungsgem#Be Wachsfestkorperkombination be-
steht dabei aus:

10 big 40 Ma.-Teilen verschiedener Montanwachsraffinate

5 big 20 Ma.-~Teilen Hartparaffin _

1 bis 10 Mo .~Teilen Polyethylenwachs

5 bis 40 Ma.-Teilen anoxidiertes Nlederdruckpolyethylen

5 bis 15 Ma.-Teilen Metallstearat.

1s bouupgqmlttel wird vorzugsweise Testbonz1n der Siedelage
40 bio 190 O¢ verwendet. Von den erfindungsgemdfl zum Einsatz
vommendern Montanwachsraffinaten sind die Wachssduren enthal-
tonen Produkte ebenso geeignet wie die daraus hergestellten
mit 1,2 Butylenglykol teilveresterten und mit'Kalkhydrat bzw .
mpiethanolamin anverseiften Modifikate. Auch golche modifi-
zierter Montanwachsraffinate, die mit Alkalihydroxid bzw.-
carbonat anverseift werden, verbessern die Hirte, Glanzgabe

A
4

- und dag. Trennvermogen des Trennmittels. Als Hartparatiin

kommen Braunkohlen und bzw. oder krddlparatfine einer Gradatlon
zwischen 50 bis 80 O¢ in Betracht. Von den gebrduchlichen Me-
talistearaten erhalten Magnesium-, Aluminium-, Calzium- und
7inkstearat der Vorzug. Das anoxidierte Nlederdruckpolyethylen
hat eine qaurezahl von 10 bis 45 mg KOH/g. :

{berraschend wurde restgestellt, daf das erfindungsgemﬁﬁe'Form—
trennmittel die wichtigen Gebrauchswertkriterien bei der tech-
nischen Anwendung wesent Lich verbessert. Die Anzahl der Ent-
formunaen prv Trennmittelauftrag wird um das 10 bis 20-fache
erhioht. Die Auftrags-, Trocknungs- und Poliereigenschatten des
erfiﬂdungsgeméﬁen Formtrennmittels werden im Vergleich zu an-
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deren Produkten verbessert. Dabei ist der einheitliche gehr
gute Eigenglanz auf der Oberflache der hergestellten Formtelle
nervorzuheben. Entsprechend der - erflndungsgemaﬁen Rezeptur kann_ 
die Konsistenz des Trennmlttelo von f1u391ger bis pastoser noE
Porm ewngeqtellt werden. Dadurch besteht d1e Moglichkeit fur o
dle verschiedenen Anwendungsfalle die geelgnete Trennmlttelkon-"
sistenz herzustellpn und einen. gezielten ElnfluB auf die ‘
bchluhtdlcke des Trennmlttels auf der Oberflache der Formwan- SIS
dung zu nehmen. R | o

 Ausfihrungzsbeispiele

1. 100kg Trennmittel pastbser_KonsiStenz werden hérgestellt
aug: | | : : :
) kg Montanwacnqrafanat mlt Glykol tellverestert und mit
Kalkhydrat anverseift ' '

140 kz Montanwachsratfinat mit hohemTWachsqéurengehalt
1,0 kg Montanwacharaffinat mit Glykol teilverestert
Ty0 g 2

ontanwachurafflnat mit mlttleren Hartwachsgehalt mltf
Alkali anverselft ' - . .
1,0 kg montanwachsvafflnat mlt mlttleren Hartwachsgehalt, mit
' - Glykol teilverestert uud mit Triethanolamin anverseift
Ga3 kg Havtparaffin . v_ R o ‘ o
23,0 kg'Polyethvlenwachs»"
1240 kg anoxidiertes N:ndecdruckpolyethylen >5’
’.‘?;7'23 Magne51umqtearat m]u f"eler Fettqaure ;“ ] 
70 O-Egvastbenan - o L

Die rebtkorperantekie werden bel 120 blq 130 1n veelgnetenf;{ e

: anrbohaltern aufgnscnmolzen und gut gem1scht Danauh wird .
aay auf 50 °c vorgewarmte Testbenzin unter nuhren zugegeben. ,:
bie oo nergestellte Suspension wird noch einmal bis zum
Klarpunkt erwirmt und anschlieBend abgelkiinlt. In noch flleB«f .
fihigen Zustand bis 45 °C wird das fertige Trennmittel in S
‘7. B. 1 1 Blechdosen abgefulit Das bei Normaltemperaturen ’
pasttse Trenmmittel wird nun gleichmiBig in diinner Schicht ‘
auf die sauberen Formwandungen au,gebracht und nach 10 Mlnu-;:
ten Jroc’nungszelt gut aus po]mert. '
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2o 100 kg Trennmittel flﬁssiger Konsistenz werden hergestellt
S aug: '

155 kg Montanwachsrafanat mit Glykol tellverestert und mit
.Kalkhydrat anvergeift ,
1,5 kg te*lverestertes Montanwachsraffinat mit 1,3 Butylen—
glykol ‘
1,5 kg Montanwachsraffinat mittleren Hartwachsgehaltes mit
yj Butylenglykol teiiverestert und mit Trlethanolamln
o anverselft o
1,5 kg Hartparafflnv~fi
0,5 kg Polyethylenwacns

1,0 kg anoxidiertes Nlederdruckpolyethylenwachs'

1,0 kg Magneslumstearat
92,0 kg Testbenz1n (140 bis 190 °C bledeberelch)

Die Festkbrperanteile'werden bei 120 bis 130 °C in geeigneten
Rithrbehdltern aufgeschmolzen und gut miteinander gemischt.
Danach wird das auf ca. 60 bis 70 °C vorgewirmte Testbenzin
unter Riihren zugegeben. Anschliefend wird noch einmal bis zum
Klarpunkt erwirmt. Danach wird auf Normaltemperatur abge-
kithlt und das fliissige Trennmittel abgefiillt. Die Anwendung
des Trennmittels erfolgt in gleicher Weise wie im Beispiel 1
bescihricben mit der zusitzlichen Mﬁglichkeit,'daﬁ das fliis-
‘9ige Trennmittel auch durch Aufspritzen oder Aufspriihen auf

der Formwandung vertellt werden kann und nach dem Austrocknen
auspoliert w1rd
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Erfindungsanspruc h

Formirennmittel zur Verarbeltung von ungesattlgten Polyester-  “
und bzwe oder Epoxidharz in Meta11~, Holz- oder Plastformen
cekennaz eichnet durch eine Suspen51on von .
f1UJQJ59“ bis pastoser ‘Konsistenz auss:

bis 15 Ma.-Teilen verschiedener Montanwachsrafflnate f

bis 10 Ma.-Teilen Hartparaffin -

‘bis 4,0 Ma.-Teilen Polyethylen - , :

bis 10 Ma.-Teilen anoxidiertes Niederdrackpoxyethylen o

bis 5 Ma.-Teilen Metallstearat - E . : N

bis 94,5 Ma.-Teilen Ben21nkoh1enwasserstoffe aus der Braun~~
kohlen bzw. ErdOLVararbeltung mit e1ner Sledela-r 
ge. zw1schen 80 bl& 200 og.. __' ' s
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