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Spojivo praskovych obalovych zmesi e-
lektréd pre rudné obliikové zwéramie po-
dla vymélezu odstratiuje doterajSie taZkos-
ti pouZivamych spojiv zmesi obalenyech e-
lektr6d ma bédze sodnodraseiného vodného
skia pri ich su$eni. Pozostédva z vodného
roztoku peolyvimylatkoholu, ktory sa pridé-
va v mno¥stve 5 aZ 15 % hmot. obalovej
zmesi.
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Vynédlez sa tyka spojiva préS8kovych oba-
lovych zmesi elektréd pre ru&né obliikové
zvéaranie.

Ako spojivo praskovych obalovych zme-
si elektrod sa doteraz v3eobecne pouZiva
vodné sklo sodné, draselné alebo zmieSa-
né sodnodraselné. Vo svojom zloZeni obsa-
huje znadné mnoZstvo vody, € uZ volnej
alebo kryStalickej, ktorad vndSa do obalu e-
lektrod. T4to sa odstraiiuje z obalu elektrod
sudenim pri teplote cca 200 °C s naslednym
vypalovanim elektréd pri teplote cca 350
aZ 400 °C. Takmer celé mnoZstvo vody z
vodného skla sa pri tychto teplotdach od-
strani, aviak v obale vznikaji poéry a trh-
liny, ktoré sii miestami adsorbovania at-
mosférickej vlhkosti.' Voda a vlhkost v oba-
le elektrody sposcbuje zvySenie obsahu di-
fuzneho vodika vo zvarovom kove, €o mé
za nésledok vodikovii krehkost zvaru, pras-

kanie zvaru v koreni a podobne. Navlha=—+

vost obalov elektrdd je velmi vdZny prob-
1ém a je vo velkej miere sp8sobend pritom-
nostcu vodného skla. Obalené elektrédy sa
preto musia e$te pred pouZitim znovu pre-
su8it pri teplote 200 °C v trvani minimé&lne
1 hodinu, o z hladiska ekonomického, ale
tasto aj praktického nie je vhodné.

Tieto nevfhody do zna¢nej miery odstra-
fiuje spojivo podla vynélezu, ktorého pod-

stata spoéiva v tom, Ze je tvorené vodnym -

roztokom polyvinylalkoholu v mnoZstve 5
aZ 15 % hmot. obalovej zmesi.

PouZitim nového spojiva praSkovych oba-
lenych zmesi elektréd sa ziskaji nasledov-
né vyhody: navlhavost obalenych elektréd
sa zniZi pribliZne dvojndsobne oproti elek-
trodam s pouZitim vodného skla ako spo-
jiva obalenych zmesi elektrdod. Dalej sa zlep-
Sia operativne zvéracie vlastnosti elektréd
s pouZitim nového spojiva najmé z hladis-
ka kludného horenia oblika, jemnejSej
kresby husenky a velmi !ahkej odstranitel-
nosti trosky. Z ekonomického hladiska vy-
hodou je to, Ze elektrdody sa suSia pri niZ-
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Sej teplote 150—200 °C po dobu 2 hodin.
Z hladiska hygieny vlastnosti elektréd, ako
aj pri spdtnom ru&nom oblikovom zvéra-
ni s rovnaké ako elektrody s pouZitim vod-
ného skla ako spojiva.

Na nasledujacich prikladoch je osvetle-

- nd podstata  vyndlezu. Pri vyrobe obalovej

zmesi bézickej elektrédy pre ruéné obla-
kové zvaranie bol ako spojivo pouZity vod-
ny roztok polyvinylalkoholu v mnoZstve 6,5
perc. hmot. obalovej zmesi elektréd. Elek-
trédy po vyrobeni z obalu podla vynédlezu
sa nésledne sudili po dobu 2 hodin pri tep-
lote 170 °C. Vysu3ené elektrédy boli vy-
stavené prostrediu o 84 % relativnej vlh-
kosti po¢as 5 hodin v navlhdvacich komo-
rach. Prirastok vlhkosti obalu elektréd
vzhladom na jeho hmotnost vo vysuSenom
stave uvadzany v % bol 0,492 % hmot., za-
til o u elektrody s pouZitim vodného skla
ako- spojiva-obalovych zmesi elektréd bol
0,9845 % hmot.

V dalSom pripade bolo spojivo podla vy-
nélezu pouZité pri vyrobe obalenych elek-
tr6d pre ru&né oblikové zvdranie vysoko-
legovanych CrNi materidlov, kde sa pouZil
vodny roztok polyvinylalkoholu v mnoZstve
14 % hmot. na obalovii zmes elektrad. .

Elektrédy po vyrobeni sa nésledne suSi-
li pri teplote 170 °C podas 2 hodin. Po vy-
staveni elektrod 84 9% relativnej vlhkosti
atmosféry pogas 5 hodin, elektréda mala
prirastok 0,35 % hmot., zatial o elektréda
s pouZitim vodného skla vykdzala prirastok
0,680 % hmot.

Zvéracie elektrédy vyrobené so spojivom
obalu podla vyndlezu boli podrobené pado-
vej skis$ke podla CSN 055010 Obalené e-
lektrody na zvdaranie a navédranie elektric-
kym oblikom a v obidvoch pripadoch obal
elektrddy vyhovel pddovej skiske.

Vodny roztok polyvinylalkoholu podla vy-
nélezu je vhodny ako spojivo obalovych
zmesi elektréd pre ruéné oblikové zvéara-
nie.

PREDMET VYNALEZU

Spojivo préaskovych obalovych zmesi e-
lektrod pre ruéné oblukové zvéranie, vy-
znatujice sa tym, Ze ho tvori vodny roz-

tok polyvinylalkoholu v mnoZstve 5 aZ 15
perc. hmotnostnych obalovej zmesi.
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