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Wynalazek nimiejszy dotyczy materja-
tu do wyscielania, uzywanego przez tapi-
cerow do wyscielania materacow, mebli,
poduszek do krzesel i t. d. oraz sposobu
wytwarzania tego materjalu.

Aczkolwiek wiadomem jest, Ze mate-
rjal do wyscietania, utworzony ze spil-
$nionego wlosia lub wlékien, powleczonych
kleiwem i potaczonych ze soba w miej-
scach stykania si¢ poszczegélnych wiloséw
lub wiékien zapomoca elastycanego kle-
iwa, posiada wybitne zalety jako mate-
rjat do wyscielania, lecz dowolne przy-
padkowe rozmieszczenie wlokien, stoso-
wane w materjatach tego rodzaju, powo-
duje koniecznoé¢ uzywania kazdorazowo

znacznej ilosci materjatu wiéknistego lub
wlosia, przyczem zalety surowcow nie by-
1y calkowicie wykorzystane, szybkie za$
wytwarzanie wyscielanych przedmiotow i
wylozeni do nich o pozadanych wymiarach
i ksztaltach natrafialo na znaczne trud-

Jednym z gléwnych celé6w wynalazku
niniejszego jest wytwarzanie materjalu
do wyscietania, posiadajacego w znacz-
nym stopniu pozadane wiasciwosci: migk-
kosé¢ i sprezystosé oraz podatnosé, odpo-
wiadajaca w pozadanym stosunku obcia-
zeniu, oddziatywajacemu na materjal do
wyscietania.

Ponadto celem wynalazku jest réwniez



zaoszczedzenie- surowea przy wyrobie ta-
kiego materjalu do wyscietania, ktéry po-
winien zachowywa¢ wzmiankowane powy-
zej witasciwosci mawet po dluiszem jego
uzywanii, oraz ulatwienie wyrobu tego
materjaltu.

materjalu do wyscietania, posiadajacego
komérkowa budowe wewnetrzna, przy-
czem $cianki komérek materjatu sq wyko-
nane z materjalu sprezystego, utworzone-
go z widkien lub wlosia, utozonego na po-
dobieristwo siatki. Najlepiej jest polaczyé
poszczegolne wlokna ze soba w miejscach
ich zetkniecia si¢ zapomocs gietkiego klei-
wa.

Sposéb wedtug wynalazku polega na
wytwarzaniu plyt lub arkuszy z wlékien,
ulozonych na podobienistwo siatki, i na
wyginaniu tych ptyt lub arkuszy w celu
nadania im budowy komérkowej. Najle-
piej jest dolaczyé rownmiez do powyzszych
czynnosci laczemie poszczegdlnych wilo-
kien ze soba w miejscach ich zetkniecia sig
zapomoca gietkiego kleiwa, np. gumy.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia widok perspektywiczny w przekro-
ju materaca, wykonanego wedlug wyma-
lazku; fig. 2 — widok perspektywiczny
urzadzenia do mnadawania arkuszom lub
pasmom materjalu do wyscietania budo-
wy komérkowej; fig. 3 — widok zboku pa-
sma tego materjalu o budowie komérko-
wej; fig. 4 — widok perspektywiczny
wktadki tapicerskiej; fig. 5 — widok per-
spektywiczny jednej z czesci wkiadki, po-
siadajacej nieco odmienna postaé; fig.
6 — widok perspektywiczny wkladki, wy-
konanej z czesci, uwidocznionych na fig. 5;
fig. 7 — widok perspektywiczny oraz cze-
Sciowy przekréj nieco odmiennej wktad-
ki, wykonanej z czesci, uwidocznionych
na fig. 5; fig. 8, 9'i 10 — widoki perspek-
tywiczne innych odmian wykonanida wkla-
dek tapicerskich; fig. 11 — widok zboku

nastepnej odmiany wkiadki; fig. 12 — wi-
dok perspektywiczny jednej z czesci skla-

‘dowych wkladki, uwidocznionej na fig. 11;

fig 13'i 14 przedstawiaja widoki, podobne

-do przedstawionych na fig. 11 i 12, na-
'stepnej odmiany wykonania wkiadki; fig.

Wynalazek niniejszy dotyczy rowiies: 15 przedstawia widok perspektywiczny o-

raz czeSciowy przekr6éj materaca, zaopa-
trzonego we wkiadke, wykonana wedlug
fig. 11, a fig. 16 przedstawia widok zboku
oraz czeSciowy przekroj urzadzenia do wy-
twarzania cylindrycznych odcinkéw o
wigkszej dlugosci pasma materjalu we-
diug wynalazku. .

Wedtug fig. 1 — 4, na ktérych uwi-
doczniona jest jedna z najdogodniejszych
w uzyciu odmian wykonania wynalazku,
whktadka tapicerska jest utworzona z pa-
sma sprezystego materjalu A, wygietego
sinusoidalnie w wigksza liczbe petlic czy-
li komoérek 20, przedzielonych podobnemi
do mich, lecz odwréconemi petlicami czyli
komérkami 21 (fig. 3), w celu utworzenia
bryly 22 o budowie komérkowej, posiada-

- jgecej -ksztatt plyty lub sztaby, Pasmo sprg-

zyste A moze byé zupelnie cienkie; maj-
lepiej jezeli pasmo to jest wykonane z
luzno spilénionych ze soba wtékien, mia-
nowicie wlosia lub wildkien pochodzenia
roslinnego, przyczem mnajwlasciwiej jest
rozmiesci¢ wiokna tak, aby znaczna czesé
ogolnej ich ilosci lezata wzdluz dtuzszego
brzegu pasma, t. j. w kierunku podluznym
pasma. Wiékna sa powleczone sprezy-
stem kleiwem i potaczone ze soba w miej-
scach zetknigcia si¢ jednego wiékna z dru-
giem zapomoca tegoz kleiwa, ktére moze
by¢ gietkie i stanowi¢ zwiazek nitrocellu-
lozy; majlepiej jest jednak stosowaé do te-
go celu gume,  osiadajaca na widknach z
tak zwanego cementu gumowego lub wod-
nych zawiesin gumy, np. tak zwanego la-
tex'u.

Pasmo A moze byé wytwarzane przez’
rozécielanie wiékien w stanie luZno spil-
$nionym na plaskiej powierzchni, przyczem




do tego celu moze byé zastosowama réw-
niez greplarka, oraz powlekanie poszcze-
golnych wiokien i laczenie ich ze soba
przez rozpryskiwanie na wiékna substanciji
powlekajacej i taczacej wldkna, najle-
piej maturalnych lub otrzymamych sztucz-
nie zawiesin gumy, zawierajacych juz takie
czynniki wulkanizacyjne lub inne, jakie
moga okazaé sie niezbednemi lub pozada-
nemi do zapewnienia w gotowym, zwulka-
nizowanym juz produkcie trwatego i spre-
zystego polaczenia poszczegolnych wié-
kien ze sobg oraz utworzenia si¢ powtoki
elastycznego kleiwa na kazdem wioknie
na calej jego dlugosci.

Po zroszeniu spilsnionych widkien smb-
stancjq powyzsza i wysuszeniu ich nastep-
' nie pasmo, utworzone z tych wiékien, po-
siada juz dostateczna spoistosé, umozli-
wiajaca dalsza jego przerébke; pasmo to
moze byé¢ poddane ponownie zabiegowi po-
wlekania wilokien przez zanurzenie go w
odpowiedniej kapieli.

Po ponownem wysuszeniu w celu usu-
niecia z pasma madmiaru wilgoei, pasmo,
sktadajace si¢ ze spilénionych i powleczo-
nych widkien, spojonych juz ze soba, lecz
niezwulkanizowanych, jest juz przygoto-
wane do nadania mu budowy komérkowej,
przedstawionej np. na fig. 2.

‘Aby poszozegolne wiokna mogly wy-

ginaé si¢ nieco miezaleznie od siebie, naj- -

lepiej jest je rozmiesci¢ tak luzno lub po-
taczyé¢ je ze sobg tak cienka warstwa kle-
iwa, aby pasmo przed madaniem mu budo-
wy komoérkowej posiadato postaé snad‘k.m o
dosé szerokich oczkach.

Budowa komérkowa moze byé nadana
powlyZszemu pasmu zapomoca urzadzenia,
uwiidocznionego na fig. 2.

Stot roboczy 23 urzadzenia, posiadaja-
cy odpowiednia rame, jest wyposazony w
plyte 24, zaopatrzong w zagieta ku doto-
wi czesé 25, po ktérej doprowadza sie ma
st6t materjal przerabiany, oraz plaska
czesé. pochyla  26,. zakoficzona $cianka

pionows 27, z drugiej strony: stotu. Po-
nadto stél posiada pomost 28, na ktérym
umieszczony jest zwdj pasma A materja-
fu przerabianego; =z pomostu tego pasmo
materjalu A jest. stopniowo przesuwane
po zagigtej czesci 25 plyty:stotu, a nastep-
nie po powierzchni ptyty 24 i wdélt po po-
wierzchni pochylej czesci 26 stolu, na kto-
rej materjal zostaje zalozony w faldy.

Ponad powierzchnia plyty 24 stolu, na
krotkich stupkach 29 umieszczone sa tak
zwane tace, gérna 31 i dolna 30, w pew-
nej odleglosci od siebie w kierunku piono-
wym w celu utworzenia pomiedzy niemi
przejscia, przez ktére moze si¢ swobodnie
przesuwaé pasmo A. Na kazdej tacy mie-
éci si¢ pewna liczba okraglych pretow 32,
uzywanych przy faldowaniu pasma A,
przyczem kazdy z pretow posiada diugosé
nieco wieksza od szerokosci tego pasma.
Kazda taca jest mieco pochylona w kie-
runku powierzchni 26, aby prety, uktada-
ne ma tacy wpoprzek, jak uwidoczniono na
fig. 2, mogly toczy¢ sie samoczynnie po-po-
wierzchni 26. Tace sa wyposazone w za-
giete nieco ku gorze brzegi czotowe 34, 35,
ktére ogramiczaja swobodne samoczynne
przetaczanie si¢ pretow, lecz pozwalaja
na. reczne ujmowanie z latwoscia kazdego.
preta za jego kotice i zde]mowamw go z
tacy.

Pochyta powierzchnia 26 stolu jest
wyposazona w dwie prowadnice 36, 37,
umieszczone wzdiuz bocznych krawedzi
stotu w takiej odleglosci jedna od drugiej,
zeby pasmo materjalu A moglo si¢' swo-
bodnie miesci¢é pomiedzy miemi. Prowad-
nice te sa nieco maprezame przez prety 32,
gdy prety te zostaja naltozone na nie pod-
czas faldowania pasma A.

Prowadnice 36, 37 sa przymocowane
do stotu tylko swemi dolnemi koricami za-
pomoca, klockéw 38, 39, przyczem. ciagna
si¢ pochylo do gory réwnmolegle do po-
wierzchni 26 w odleglosci nieco. wigkszej
od srednicy pretéw. 32,. aby mozna bylo.

o



umiescié swobodnie pod niemi pewng licz-
be pretow 32, owinietych pasmem A, leza-
cem pomigdzy prowadnicami. Odpowied-
nia konstrukcja, przeznaczona do przy-
trzymywania sfaldowanego juz pasma i
sktadajaca si¢ ap. z listw 40, 41, jest przy-
mocowana do stolu zapomocg listwy 42
tak, iz listwy 40 i 41 znajduja si¢ w pew-
nej odleglosci od scianki pionowej 27
stolu, co umozliwia umieszczenie pomie-
dzy ta $cianka a listwami sfaldowanego
juz materjatu,

Przy faldowaniu materjalu powyzszym
sposobem pasmo A jest doprowadzane z
pomostu 28 po powierzchni stotu pomiedzy
tace 30, 31, a nastepnie po powierzchni po-
chytej 26, ma ktorej zostaje stopniowo
sfaldowane zapomoca pretéw 32. Prety
sa zdejmowane recznie po jednym kazdo-
razowo naprzemian z korca kazdej tacy i
przesuwane wzdiuz pasma A w polozenie,
w ktérem prety zmajduja si¢ naprzemian
nad i pod prowadnicami 36 i 37 i stykajg
sie stale z pasmem A, przyczem prety z
gornej tacy sa ukladane pod prowadmnica-
mi, a prety tacy dolnej ma prowadnicach
po odpowiedniem owinigciu ich pasmem A.

Przy rozmieszczeniu czesci sktado-
wych urzadzenia, uwidocznionem na fig.
2, pret, oznaczony liczbg 32a i zdjety tylko
co z tacy dolnej, znajduje si¢ w pewnem
posredniem polozeniu, bliskiem potozenia
koricowego, w ktérem pret ten lezy na
prowadnicach obok preta, ulozonego po-
przednio na nich, poczem ostatni z pre-
tow, znajdujacych si¢ na tacy gornej 31,
moze byé przesuniety w kierunku podiuz-
nym pasma w polozenie, w ktérem bedzie
sie znajdowal pod prowadnicami obok
preta, umieszczonego pod niemi poprzed-
nio, przyczem pasmo A zaklada sie wsku-
tek tych czynnosci dookota pretéw w faldy
sinusoidalne.

Przez wielokrotne ukladanie pretéw
kolejno na i pod prowadnicami w $cistem
zetknieciu z pasmem A moze byé otrzy-

mane ciggle sfaldowane pasmo materjatu
przerabianego, przyczem prety sa usu-
wane po sfaldowaniu pasma przez wy-
ciaganie ich za konce wbok, poczem sfal-
dowany materjal zostaje przesuniety wdoél
po Sciance 27 w celu zrobienia miejsca na
nastepny odcinek pasma, podlegajacy
statdowamniu.

Boczne scianki petlic czyli fald pasma
sa mocno ‘dociskane do isiebie, najlepiej
gdy prety znajduja sie jeszcze wewnatrz
tych fatd, w celu $cislego i trwalego scze-
pienia sie wiokien jednej sScianki z wiék-
nami $cianki drugiej faldy w strefach 20a
i 21a (patrz fig. 3); polaczenie to zostaje
utrwalone nastepnie przez wulkanizacje ma-
terjatu.

Sfaldowany dopiero co materjal moze
byé¢ usuwany z miejsca faldowania go nie-
przerwanie zapomoca dowolnego odpo-
wiedniego urzadzemia, np. przenosnika pa-
sowego, lub tez materjal ten po przesu-
nigciu go pomiedzy listwami 40, 41 i $cian-
ka 27 moze by¢ pocigty na odpowiednie
odcinki i wyjety w tych odcinkach z po-
miedzy dolnych koricow listw 40, 41; w
tym  celu komstrukcja przytrzymujaca
(skladajaca si¢ z tych listw) moze byé
otwarta z jednego boku.

Materjat 22, posiadajacy juz budowe
komérkows, czyli falista, moze byé podda-
ny nastepnie zabiegowi wulkanizacji, lecz
pozadane jest nada¢ mu, dopdki jest om
jeszcze lepki, pozadane wymiary i ksztal-
ty jako wkladki, stosowanej do celéw ta-
picerskich, mp. wktadki, uwidocznionej na
fig. 4.

W tej postaci zastosowania sfatdowa-
ne pasmo materjalu do wyscielania zosta-
je ulozome w wicksza liczbe warstw, leza-
cych jedna na drugiej, przyczem warstwy,
sasiadujace ze sobg sg ukfadane w kie-
runkach wzajemnie prostopadlych.

Ten zespét warstw, ulozonych jedna
na drugiej, malezy mieco scisnaé, zeby lek-
ko lepki materjal poszczegélnych warstw



sfatldowanego pasma zlepil sie w licznych
punktach styku tych warstw ze soba. Przed
wulkanizacja réwniez, jezeli to okaze sie
pozadanem, wktadka ta powinna by¢ zao-

patrzona w poduszki i powleczona - po-

krowcem, czyli przeksztatcona juz w go-
towry ostatecznie wyréb tapicerski lub tak
zwany potprodukt, np. materace, jak to u-
widoczniono na fig. 1, na ktérej wkladka
jest otoczona dookola warstwa wlosia 43,
czyli wlosiang poduszka, calosé zas jest
powleczona pokrowcem 44. Warstwa 43
stuzy do nadania wktadce gladkiej. po-

wierzchni zewnetrzne] oraz zapobiega wy-

stawaniu poszczegélnych wiékien lub wlo-
sia sfaldowanego materjalu przez pokro-
wiec. Dzigki za$ chropowatosci oraz lepko-
&ci powierzchni warstw sfaldowanego mate-
rjatu, zwhaszcza za§ w razie wulkamizowa-
nia wkladki wraz z otaczajaca ja warstwa
wiosia, warstwa ta przywiera do wkladki
tak mocno, iz nie daje sie pozniej od miej
oddzielié lub po niej przesuwaé; wielka
wade wigkszosci wyrabianych dotychczas
wyrobéw tapicerskich stanowi wtasnie to,
ze warstwa whosia, czyli jpoduszka wta-
$ciwa, nie jest nalezycie przymocowana do
wikiadki,

Zapomoca wulkanizacji, ktéra moze
by¢ uskuteczniana na wolnem powietrzu,
$cianki fald materjatu, stykajace sie¢ ze so-
ba w obrebie stref 20a i 21a, i stykajace
si¢ ze soba powierzchnie poszczegélnych
warstw zlozonej whkladki, wreszcie, jezeli
wkladka jest wulkanizowana wraz z ota-
czajaca ja warstwa wlosia, stykajace sie
ze soba powierzchnie warstw sfatdowa-
nego materjalu i warstwy wlosia zostaja
polaczone ze sobg trwale i tworza sprezy-
nujaca powloke, wskutek czego otrzymuje
si¢’ sprezysta whkladke, w ktérej poszcze-
golne czesci mie oddzielajg sie od siebie
i ktéra mie zapada podczas uzycia.

Poniewaz  gruboé¢  poszczegolnych
warstw  spilénionych wlékien materjalu
moze byé bardzo miewielka, a stosunek

iloéci materjalu do objetosci gotowego wy-
robu jest stosunkowo nieduzy, pozadane
wyniki, wzmiankowane powyzej, moga byé,
osiagniete przy oszczednem' nawet uzyciu
materjatu.

Scianki fatd materjatu sa przystoso-
wane ma przewaznej czesci swej dlugosci
do wyginania si¢ sprezystego pod cisnie-
niem, dzieki czemu sprezysto§é materjatu
zostaje mnalezycie wykorzystana w celu
nadania wkladce pozadanych wlhasciwo-
$ci. '

Kazda komérka wktadki, uwidocznio--
nej na fig. 3, jest otoczona z bokéw komér-
kami sasiedniemi, wskutek czego sprezy-
nuje we wktadce raczej konstrukcja, umie-
szczona w -do$¢ $ciesnionej stosunkowo
przestrzeni przy doé¢ znacznej dlugosci
$cianek, niz konstrukcja, utworzona ze stto-
czonych ze soba splaszczonych fatd lub ko-
moérek, kwadratowych w przekroju. =~

Znaczna trwatosé whkladki, wykonamej
wedlug wynalazku niniejszego jest powo-
dowana ponadto przez to, ze stykajace ‘si¢
ze soba $cianki fald zuzywaja sie bardzo
nieznacznie (jezeli wogéle takie zuzywanie
si¢ ma miejsce), poniewaz we wkladce jest
do$¢ miejsca na swobodne odksztatcanie
si¢ poszczegolnych fald w przestrzeni bez
koniecznosci ocierania sie tych fald o sie-
bie, przyczem ocieraniu si¢ Scianek fald o
siebie zapobiega réwniez hamujacy je
wplyw sklejonych ze soba licznych dobrze
rozmieszczonych stref, w ktérych scianki
te przywieraja do siebie.

Aczkolwiek malezyte przywieranie do
siebie wszystkich $cianek fald mate-
rjalu jest jeszcze bardzo pozadane, nie jest
jednak niezbedne we wszystkich okolicz-
no$ciach, mp. jezeli wktadka jest malezycie
Scisnieta przez pokrowiec, to poszczegélne
komérki zachowuja w masie, dzieki spre-
zystosci materjatu, swoj ksztatt whasciwy
i rozmieszczenie mawet po wielokrotnem
odksztatceniu ich bez znaczniejszego zuzy-
cia si¢ ich $cianek lub rozluZnienia sie¢ wté-



kien, przyczem wkladka zachowuje stale
swa, sprgzystose.

W. .celu osiagnigcia pozadanych wrymi-
kow wkladce moze hyé madana rowmiez
nieco odmienna budowa komérkowa.

W przyktadach wykonania, uwidocz-
ndonych na fig. 5, 6 i 7, sprezynujace pa-
smo A materjalu zostaje przeksztalcone w
oddzielne rurki 50, wytwarzane przez zwi-
janie odpowiednich odcinkéw pasma, za-
ktadanie brzegéw 51 tych odcinkéw na
siebie i sklejanie ich ze soba. Rurki te mo-
ga by¢ utozone w wigksza liczbe warstw,
przyczem w kazdej warstwie rurki sa uto-
zone réwnolegle, w sasiednich za$ war-
stwach — prostopadle do siebie, jak uwi-
doczniono na fig. 6. Calosé tego ukltadu za-
leca si¢ zestawiaé ze soba jeszcze przed
wulkanizowaniem go; w tym przypadku
wulkanizacja zostanie wykorzystana w
punktach zetkniecia. si¢ poszczegélnych ru-
rek _ze soba w celu ich potaczenia, dzieki
czemu rurki zostaja utrwalone w ich poza-
danem potozeniu wzgledem siebie.

Pomiedzy kazdemi dwiema sasiednie-
mi warstwami rurek moze byé¢ umieszczona
plaska plyta przedzielajaca 52, przyczem
rurki s3 ukladane w tym przypadku réw-
niez i w sasiednich warstwach réwnolegle
do siebie, jak to przedstawiono na fig. 7,
zamiast ukladania ich prostopadle wedtug
fig. 6.

Rurki kazdej warstwy moga byé¢ utozo-
ne sci$le jedna obok drugiej, lecz lepiej
jest je ulozy¢ w pewnej odleglosci od sie-
bie, aby im da¢ moznoé¢ swobodnego od-
ksztalcenia si¢ w kierunku poprzecznym
podczas obciazenia wkladki. Podczas stta-
czania si¢ wkladki pod dziataniem obciaze-
nia zachodzi czesciowe splaszczemie sie ru-
rek z utrata ich cylindrycznej postaci, przy-
czem zwigkszaja sie powierzchnie zetknie-
cia si¢ poszczegélnych warstw rurek ze so-
ba,raczej wskutek przylegania sptaszczaija-
cych sie rurek na coraz to szerszej po-
wierzchni niz wskutek niepozadanego prze-

taczania sie¢ lub §lizgania sie tych scianek
po sobie.

Sprezysty opor wkiadki zostaje zacho-
wany zaréwno przy niewielkich, jak i sto-
sunkowio znacznych obcigzeniach; przyczem
uginanie si¢ wkladki wyraza si¢ gléwnie
przez splaszczamie sie komérek w kierun-
ku poprzecznym z odpowiedniem zmniej-
szeniem si¢ promienia krzywizny, a nie
przez zblizamie si¢ ksztaltu komérek w
przekroju do kwadratu lub zapadamie si¢
$cianek komorek.

Fig.16 przedstawia urzadzenie, zapo-
mocy ktérego mozna szybko przerobié pa-
smo A materjatu na rurki o znacznej diu-
gosci, ktére moga byé nastepnie pociete na
krétsze odcinki o pozadanej diugosci; rurki
te moga by¢ nastepnie zestawiane jednym
z opisanych wyzej sposobéw w zwoje, two-
rzace opisane powyzej wkladki.

W odpowiedniej ramie, w ktérej nie-
ktore czeéci, uwidocznione na rysunku, sa
oznaczone liczba, 100, osadzony jest piono-
wo cylindryczny rdzen 101, przymocowa-
ny gornym koricem do ramy 100 i zwisaja-
cy z niej ku dotowi; wolny dolny koniec
tego rdzenia jest oznaczony liczba 102. W
ramie tej osadzone sa dwa kétka nawija-
jace 103 i 104, obracajace sie¢ w odwrot-
nych wzajemnie kierunkach doockota geo-
metrycznej osi, pokrywajacej si¢ z geome-
tryczng, osia rdzenia. Kotka 103 i 104 sa
zaopatrzone w uzebienia 105 i 106, zaze-

biajace si¢ z kotkami zebatemi 107 i 108, -
napedzanemi zapomoca dowolnego mecha-

nizmu napedowego, nieuwidocznionego na
rysunku. -

Na koétkach - nawijajacych 103 i 104,
obracajacych si¢ we wzajemnie odwrot-
nych kierunkach, umieszczone sa rolki 109
i 110, na ktérych nawinigte sa zwoje pa-
sma A materjatu do wyscielania. Zespét
powyzszy jest przystosowany do nawija-
nia na rdzei dwéch pasm A materjatu
wzdluz dwéch linij srubowych o wzajemnie
odwrotnych kierunkach, przyczem jedno
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pasmo A jest nakladane na drugie. Do ze-
spotu powyiszego nalezy réwmiez para koé-
tek pociagajacych 111, 112, napedzanych
zapomoca dowolnego zrédia napedu za po-
srednictwem wspoldniatajacych ze sobg ké-
lek zebatych 113, 114 i zsuwajacych nie-
przerwanie z wolnego konica rdzenia rurke,
utworzong ze wzmiankowamych powyzej
dwéch pasm A materjatu.

W celu umocowania rolki 109 na kétku
nawijajacem 103, na powierzchni tego kél-
ka umocowane sa dwa wieszaki o wza-
- jemnie réwnoleglych ramionach 115, 116,
ustawionych pod katem wzgledem rdzenia
101. W ramionach tych wykonane s3 otwo-
ry podiuine 117, 118, w ktérych osadzone
sa przesuwnie tulejki 119, 120, tworzace
przesuwne lozyska, w ktérych osadzona
jest obrotowo o§ 121 rolki 109, dajaca sie
wyjmowaé z tego lozyska.

W zewmetrznych koricach ramion wie-
szakéw osadzona jest obrotowo oé 122,
réwniez dajaca sie wyjmowatc z tego tozy-
ska, na ktorej osadzony jest watek 723; na
walek ten przewija si¢ pasmo ochronne,
poniewaz pasmo A materjalu najlepiej jest
nawinagé mna rolke 709 lacznie z pasmem
ochronnem, cddzielajacem jeden zwéj nie-
co lepkiego pasma A od drugiego i zapo-
biegajacem niepozgdanemu zlepiamiu sie
tych zwojow ze soba. Rolka 109 jest stale
pociggana sprezyscie w kierunku koricow
ramion wieszakéw zapomoca sprezyn 124,
125, przymocowanych z jednej strony do
prezesuwnych tulejek 7119, 120, z drugiej za$
strony do koricow sztywnych ramion wie-

Dzieki takiemu rozmieszczeniu i wyko-
naniu opisanych czeéci tego mechanizmu
rolka 109 jest stale dociskana sprezyscie do
walka 723. W miare odwijania si¢ pasma
A z volki 109 i nawijania sie¢ go na rdzen
101 pasmo ochronne przewija si¢ z rolki
109 na watek 123.

W celu odnowienia zapasu pasma A
mozna wyjaé z pomiedzy ramion wiesza-

kow rotke 709 i wahek 723, wysuwajac w
kierunku bocznym ich osie 'z odpowiednich
togysk, poczem wstawia sig pounqdzy ra-
miona wieszakéw nows rolkq 109 i pusty
wattek 723,

W celu umocowania rolkl 110 na kétku
nawijajgoem 104 umieszczone jest na niem
odpowiednie urzgdzenie 126, podobne do
urzgdzenia, przeznaczonego do umocowa-
nia rolki 109, z ta réimica, ze rolka 1101
urzadzenie s umieszczone tak, aby pasmo
A, odwijane z rolki 710, moglo byé¢ mawi-
jane ma rdzeri w kierunku odwrotnym do
kierunku nawijania na rdzerd pasma A z
rolki 109 podcwas obracania sie kéltek na-
wijajacych we wzajemnie odwrotnych kie-

W celu ubatwienia slizgania si¢ lepkie-
go pasma po rdzeniu oraz zsuwania si¢ te-
go pasma z rdzenia, na rdzeri nawijana jest
pochwa 127 z odpowiedniego materijatu,
np. tkaminy lub papieru, doprowadzanego
na gérny koniec rdzenia z rolki 7128, umo-
cowanej na ramie urzgdzenia, przez pro-
wadnice rurowa 129, ktéra kieruje pasmo
to tak, iz nawija si¢ ono na rdzer, tworzac
na nim rurowa pochwe. Na pochwe te na-
wijane sa nastepmie oba pasma A mate-
rjalu do wyscietania, poczem rurka, zwi-
nigta z pasm A, zostaje zsunigta z rdzenia
wraz z rurowq pochwa rdzemia, przyczem
zastosowanie tej pochwy utatwia zsuwanie
rurki, utworzonej z lepkich pasm A, z rdze-
nia, sama za$§ pochwa przyczynia si¢ do
utrzymywania nalezytego ksztattu rurki
oraz uftatwia podchwytywanie tej rurki
przez kokka zebate 111, 112, poniewaz po-
chwa usztywnia rurke i zapobiega nadmier-
nemu uginaniu si¢ jej $cianek.

Rurka, utworzona z pasma A, moze byé
nastepnie pocieta ma odcinki, ktére zesta-
wia sie ze soba, tworzac z nich wiktadki,
poddawane nastepnie zabiegowi wulkaniza-
cji, przyczem pochwy 127 pomostawia sie
wewnatrz rurek, zwlaszcza wtedy, gdy sa
one wykonane z nietrzeszczacego przy zgi-



naniu materjalu i o tyle gietkiego, zeby po-
zostawienie pochw w rurkach nie wplywa-
to szkodliwie na sprezystosé wktadki. iako
catosci. -

Pozostawmmne ty\ch pochw we widad-
kach tapicerskich, przeznaczonych do pew-
nych celéw, moze byé mnawet pozadane ze
wzgledu na wusztywnienie i wzmocnienie
wkladki bez znaczniejszego zmniejszenia
sprezystosci jej, pochwy te moga by¢ tez
usunigte z rurek przez wysuwanie ich w
kierunku osiowym, przyczem usuwanie
pochw zaleca si¢ uskuteczniaé¢ przez wulka-
nizacje materjalu.

Dzieki nawinieciu wzmiankowanych
pasm A na siebie wzdluz linij srubowych o
wzajemnie odwrotnych kierunkach, otrzy-
mana w ten sposéb rurka jest sztywna i
posiada do$¢ duza wytrzymato§é mecha-
niczna, powodowana przez trwale zlepie-
nie si¢ ze soba widkien, powleczonych
kleiwem i stykajacych sie ze sobq po ich
zwulkanizowaniu,

Jednolitosé budowy materjatu moze byé
powigkszona dodatkowo przez dodatkowe
powleczenie witékien materjatu kleiwem,
np. przez opryskiwanie kleiwem pasm pod-
czas nawijania ich na rdzen.

Pasma te zaleca si¢ nawija¢ tak, aby w
kazdej warstwie krawedzie zwojow sasia-
dujacych ze soba stykaty si¢ ze soba i
tworzyty mastepnie wskutek zlepiania sig
podczas wulkanizacji mocny szew, laczacy
te zwioje ze soba. Budowa rurki, -utworzo-
nej z dwéch pasm; nawinietych na siebie
wzdtuz linij $rubowych o wzajemnie od-
wrotnych kierunkach, jest symetryczna,
rurka za$ posiada $cianke o jednakowej za-
. sadniczo grubosci na caltej swej diugosci,
okolicznoséci te utatwiaja réwnomierne od-
ksztalcanie si¢ $cianek poszczegélnych ru-
rek, przyczem naprezenia rozktadaija sig¢ na
wszystkie czeéci rurki réwniez réwnomier-
nie. :
Dobre wyniki osiaga si¢ rowniez w ra-
zie nadania poszczegélnym czesciom skia-

dowym wkiadki postaci pétokraglych kory-
tek, ktére moga posiadaé. scianki o grubo-
§ci pujedyriczej, np. korytka 60 w odmia-
nie, uwidocznionej na fig. 8, lub tez moga
posiadaé scianki o grubosci podwoéjnej, co
moze byé  osiagniete przez odpowiednie
witaczanie bocznej s$cianki rurki okragle;
az do otrzymania korytka o ksztalcie litery
C o sciankach podwéjnej grubosci. Korytka
takie najlepiej jest przyklei¢ w pewnych
odstepach réwnolegle do siebie do arkusza
61 z tegoz materjalu, co ulatwia utworze-
nie nastepnie z mich wielowarstwowe;j
wktadki tapicerskiej oraz ustala polozenie
poszczegolnych korytek i zapobiega miepo-
zgdanemu przesuwaniu ich wzgledem sie-
bie. Wktadka powyzsza moze by¢ réwniez
wykonywana z wigkszej ilosci takich kory-
tek, rozmieszczonych parami i zwréconych
swemi wklestosciami ku solble, np. korytek
62, 63 na fig. 9.

Powyzsze korytka sa utrzymywane w
pewnej pozadanej odleglosci od siebie, u-
mozliwiajacej odksztatcanie sie korytek w
kierunku poprzecznym, przez przyklejenie
ich do gérnego i dolnego arkusza 64, 65,
ktéry réwniez moze byé wykonany z tegoz
materjatu, co i korytka.

Wynalazek niniejszy nadaje si¢ dosko-
nale do osiggniecia rozmaitej sprezystosci
wkladek, uktadajacej si¢ w' granicach o bar-
dzo szerokiej rozpietoéci, zapomoca tak nie-
ztozonych srodkéw, jak dobieranie odpo-
wiedniej grubosci pasma materjatu do wy-
Scietania lub gestosci w niem spil$nionych
widkien oraz ilosci uzytego kleiwa oraz na-
dawanie wzmiankowanym powyzej komér-
kom wktadki odpowiednich wymiarow,
ksztaltéw i rozmieszczenia. Dalsze odmiany
moga byé otrzymywane przez skladanie
whktadki z warstw o rozmaitych wiasciwo-
$ciach pod wzgledem sprezystosci, nadaja-
cych lacznie pozadane wlasciwosci wklad-
ce jako calosci. Naprzyktad warstwy cze-
$ci skladowych o takiejze samej budowie,

lecz o réznej gruboéci, a wiec posiadajace



odmienna sprezystosé i wytrzymatosé, mo-
ga by¢ zestawiane ze sobg w celu utworze-
nia zespolu, posiadajacego pewne pozada-
ne wlasciwosci, jak to ma miejsce w odmia-
nie, uwidocznionej na fig. 10, w ktdrej
kazda warstwa jest utworzona z czesci
sktadowych o ksztalcie, uwidocznionym na
fig. 3, lecz kazda nastepna warstwa posia-
da coraz to mniejsza grubo$é, przyczem
warstwa 70 o naimniejszej grubosci i naj-
mniejszej sprezystosci jest uwidoczniona na
rysunku jako stanowiaca najnizsza warstwe
whktadki, a warstwa 71 o najwickszej gru-
bosci i majwickszej sprezystosci jest maj-
wyzsza warstwa wktadki, warstwy zas po-
$rednie posiadaja odpowiednio zmmniejsza-
jace sie stopniowo wlasciwosci - posred-
nie.

W odmianie, uwidocznionej na. fig. 11—
15, sprezystym czesciom wkladki nadana
jest posta¢ najwlasciwsza w razie ustawie-
nia tych czesci we wkladce pionowo w od-
roéznieniu od utoZenia poziomego tych cze-
$ci w odmianach, opisanych powyzej. We-
dtug fig. 11 i 12 kazda z licznych sfatdowa-
nych pionowo ustawionych czesci wkiadki,
posiadajacych podobne wymiary i ksztalty,
jest utwonzona z wiekszej liczby ogniw 81,
posiadajacych ksztalt litery U o wykona-
nych ze sprezystego pasma A materjalu,
przyczem poszczegdlne ogniwa 81 sa ulo-
2one réwnolegle obok siebie, jak to wy-
raznie uwidoczniono ma fig. 12. Odgigte na
bok brzegi 82 sasiednich ogniw sa przykle-
jone do siebie, dzigki czemu tworzy si¢
sfaldowana sinusoidalnie czesé¢ 83 wktad-
ki.

- Sfatdowane czesci 83 wkladki sa usta-
wione obok siebie tak, aby stykaly sie swe-
mi grzbietami, np. 83a — 83b i 84. Pary, u-
tworzone z czesci 83a, 83b, sa taczone na-
stepnie parami 83c, 83d w taki sposéb, iz
petlice o wystajacym nazewmatrz szwie, ta-
czacym brzegi 82, znajduja sie wewmatrz
nieklejonych fald drugiej pary, jak to

przedstawiono na fig. 11. Stykajace sie ze-

soba boki fatd obydwéch par sa sklejone ze
soba, w miejscach 85, przyczem miejsca te
tacznie ze sklejonemi miejscami 84, 84 two-
rza strefy laczace, rozmieszczone réwno-
miernie w calosci wkladki i nadaja statosé

. budowie wkiadki, pozostawiajac jej jed-

nak moznoé¢ wyginania sie z fatwoscia. Na-
lezyte potaczenie stykajacych sie ze soba
bokéw fatd najlepiej -jest zapewnié przez
wulkanizacje tych powierzchni, ktéra moze
byé wykonywana przed lub po zestawie-
niu wszystkich tych czesci wkladki w jed-
na catosé¢ wkladki wyrobu tapicerskiego.
Wyréb ten moze byé mp. materacem, uwi-
docznionym na fig. 15, w ktérym liczba 86
oznacza wkladke, wykonang w sposéb, do-
piero co opisany powyzej, a liczby 87 i 88
oznaczaja warstwe wilosia wzglednie po-
krowiec materaca.

Podczas sciskania wktadki odksztatca-
niu si¢ na boki poszczegélnych pionowo u-
stawionych czesci wkladki zapobiegaja sa-
siednie czeéci, zespolone z niemi miejsca-
mi sklejonemi, zwhaszcza miejscami 84.
Fatdy, posiadajace szwy 82, wsuwajg sie
przytem glebiej w fatdy sasiedniej czesci
83, nieposiadajacych tych szwéw.

Dla ulatwienia fabrykacji wktadek moz-
na zamiast wykonywac je z wiekszej liczby
ogniw o ksztalcie litery U, jak opisano po-
wyzej, zestawia¢ je z odcinkéw 90, nie-
przerwanego pasma, jak to uwidoczniono
na fig. 13 i 14, fatdujac to pasmo w dowol-
ny odpowiedni sposéb. Wkiadka, przedsta-
wiona na fig. 13, zawiera wieksza liczbe ta-
kich sfaldowanych odcinkéw, zestawionych
ze soba w spos6b opisany w odniesieniu do
wkladki wedtug fig. 11 i dzialajacych w
takiz sposob. :

Nalezy zaznaczyé, ze wkladki sprezy-
nujace, wykonane wedltug wynalazku ni-
niejszego, moga byé stosowane w majroz-
maitszych zestawieniach w przedmiotach,
podlegajacych wyscietaniu; poszczegélne
czesci wkladek, posiadajace opisana po-
wyzej budowe komérkowa, moge byé sto-



sowane lacznie ze sprezynami, poduszka-
mi i innemi znanemi postaciami wykonania
wyrobow tapicerskich, jako czesci dodat-
kowe. lub tez jako gléwne czesci wktadek
tapicerskich.

W przykladach wykonania wynalazku
moga byé¢ dokonywane oczywiscie liczne
zmiany bez oddalania si¢ od przewodniej
mysli wynalazku, ujetej w zastrzezeniach
patentowych. '

Zastrzezenia patentowe.
-, 1. Materjal do wyscielania wyrobow
tapicerskich, utworzony ze sprezynujgcego
tworzywa, skladajacego si¢ z widkien, po-
taczonych ze soba w miejscach ich krzyzo-
wania si¢ zapomoca kleju gietkiego, np.
substancji zawierajacej gume, ‘znamienny
tem, Ze tworzywo to posiada budowe ko-
moérkowa, w ktorej scianki komoérek sg wy-
konane z wickien, ulozonych w arkusz o
budowie siatkowej. o

2. Materjal wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze posiada postaé arkusza, utozo-
nego w faldy o ksztalcie sinusoidalnym
tak, iz pomiedzy faldami tworzy sie wiek-
sza liczba komoérek.

3. Materjal wedtug zastrz. 1 lub 2,
znamienny tem, ze komérki powvyzisze sa
rozmieszczone w wigkszej liczbie warstw,
ulozonych jedna na drugiej w kierunkach
wzajemnie prostopadtych, przyczem s$cian-
ki komérek sasiadujacych ze soba warstw,
sa, sklejone ze soba.

4. Materjat wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze wzmiankowane komoérki sa
przyklejone do siebie w miejscach swego
zetkniecia si¢, najlepiej przez wulkanizacje.

5. Sposéb wytwarzania materjalu we-
dtug zastrz. 1 — 4, polegajacy na otrzymy-
waniu sprezynujacego materjalu, sktadaja-
cego si¢ z widkien, potraktowanych gietkim
klejem, np. substancja, zawierajaca gume,
znamienny tem, Zze materjal ten otrzymuje
si¢ w postaci arkusza o budowie siatkowej,

poczem materjal ten falduje si¢ w celu na-
dania mu budowy komoérkowe;j.. .

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze wzmiankowany arkusz uklada sie
w faldy o ksztalcie sinusoidalnym, przez co
otrzymuje si¢ wieksza liczbe komérek po-
migdzy fatdami.

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze arkusz materjatu jest ukladany
w faldy sinusoidalne na wigkszej liczbie
rdzeni, odpowiadajacych swym. ksztaltem
ksztattowi fald.

8. Sposéb wedltug zastrz. 5, znamienny
tem, Zze ze wzmiankowanego arkusza wy-
twarza sie wieksza liczbe komoérek cylin-
drycznych, posiadajacych postaé¢ odcinkow
rurowych. ' '

9. Sposéb wedtug zastrz. 8, znamienny
tem, zZe pasmo materjalu jest nawijane
wazdluz linji srubowej na rdzen, majlepiej
kilkoma warstwami, nawijanemi wzdtuz li-
nij $rubowych, skierowanych we wizajemnie
odwrotnych kierunkach, poczem pasmo to
zdejmuje si¢ w postaci rurki ze wzmianko-
wanego ndzenia.

10. Sposéb wedtug zastrz. 5 — 9,
znamienny tem, ze komérki, stykajace si¢
ze soba, skleja sig, najwlasciwiej przez wul-
kamnizacje.

11. Sposéb wedlug zastrz. 5 — 10,
znamienny tem, ze kojarzy si¢ komoérki w
zesp6l, najwlasciwiej przez ukladanie jed-
na na drugiej kilku warstw komérek, przy-
czem komérki sasiednich warstw biegna
wzajemnie prostopadile. '

12. Tworzywo do wyrobu materjalu
wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tem, zZe
spilénionym wléknom nadana jest postaé
cienkich arkuszy o budowie siatkowej (ko-
mérkowe;j). '

13. Sposéb wyrobu wedtug zastrz. 5 —
11 tworzywa wedlug zastrz. 12, znamienny
tem, ze na odpowiedniej powierzchni roz-
posciera si¢ cienka luzna warstwe wlokien,
ulozonych w postaci siatki, traktuje sie
warstwe te plynnym klejem, np. przez roz-
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pryskiwanie go, wskutek czego widkna tej kleju, np. wodnych zawiesinach gumy i su-
warstwy sklejaja si¢ ze soba w miejscach szy si¢ ten arkusz.

krzyzowania sig, tworzac cienki arkusz o

budowie siatkowej (komoérkowej), poczem The B.F. Goodrich Company.
w razie potrzeby zanurza si¢ ten cienki ar- Zastepca: 1. Myszczyriski,
kusz o budowie siatkowej jako calosé¢ w rzecznik patentowy.
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