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(54) Poddvacie zariadenie paliet

Predmetom vyndlezu je prevedenie pod4vacieho zariadenia paliet pre nakladanie a vy-

kladanie predmetov do paliet,

Doteraz sa palety doprnvoiand po valdekovej trati v mieste nakladania alebo vykla-
dania poddvaji pomocou zardZiek, striedavo uchytenych na drdZkovanom hriadeli, alebo po-
mocou pneumatickych a elektrickych zardfiek umiestnenych pre kaZddi polohu na dopravnfku,
Nevyhodou tychto poddvacich zariadent je staZend prestaviteInost zardfiek, zvysend opo-
trebiteInost dorazov na palete a zardZke, &(m v;nikajd vyS88ie nédklady na udribu,

Vy83ie uvedené nedostatky odstranuje podévacie zariadenie paliet podla vyndlezu,
ktorého podstatou je, %e na hnaci hriadel je cez retazovy prevod pripojeny programovy
kotd&, ktory je opatreny na %ele aspon na jednej kruZnici prestaviteIne clonami. Oproti

cloném jé umiestneny snimail,

Podévacim zariadenim paliet podYa vyndlezu sa docieli automatické poddvanie paliet
pod nakladacim, respektfve vykladacim zariadenfm. DalZou prednostou zariadenia je jeho
rychla prestaviteInost na zvoleny polet nakladanych alebo odoberanjch predmetov.

- Na pripojenych vykresoch je zndzornené prikladné prevedenie poddvacieho zariadenia

paliet, kde na obr.1 je schematicky nakreslené zariadenie v pbdoryse, na obr.2 je sche-
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a na obr.4 je nakresleny programovy kotd¥ v p8doryse.

Poddvacie zariadenie paliet prikladne pozostéva z vallekovej trate ) /obr.l/, na
ktorej st uloZené dopravované palety 17, V mieste nakladania je uloZeny priedny retasovy
dopravnik g nad priefnou valfekovou tratou 2. Na priefnom rdt‘uovom dopravniku § su pevne
uchytené unddale 9, Nad prielnym retazovym dopravafkom § je umieatnené‘nnkladacic zaria-
denie 3, Nad priefnym retazovym dopravnfkom § je umiestnend kontirolas pritonnonﬁ 4 pale-
ty 17, nad miestom nakladania .je umiestnend kontrola naloZenia 16 a na konci priefneho
retazového dopravnika B8 je umiestneny kontrolny doraz 15. Prie¥ny retasovy dopravaik §
je apojeny retazou 7 & hnacim hriadeXYom 1)l. Hnacf hriadel 11 je cez spojku 2 spojeny 8 mo-
torom 6. Na hnac{ hriadeX 11 je prostrednicivom retazového prevodu ]2 pripojeny programo-
vy kotu® 10 opatreny v troch kruZniciach clt;nami 13. Na prvej vonkaj¥ej ‘kruznici Je uchy-
tenych osem clén 13, na druhej Htyri a na tretej kruZnici sud uchytené tri clony 13. Opro-
ti clondm 1] s¥ uloZené snimale 14.

Funkcia poddvacieho zariadenia paliet je nasledovné,
Paleta 17 po prichode nad prie¥ny retazovy dopravnik 8 vy¥le signdl prostrednfctvom kon-
troly pritomnosti 4 pﬁlety. 17, ktord zopne spojku 3 a tak uvedie do chodu od motora § cez
hnaci hriadeY 1] a retaz 7 prielny retazovy dopravnik 8, ktory unddaimi g presunie pale-
tu )7 pod nakladacie zariadenie j. Nakladacie zariadenie 3 nalo%f do palety 17 jeden pred-
met, alebo jeden rad predmetov, Kontrola naloZenia vy¥1le impulz na apo.jku 2,prostrednfor
tvom ktorej sa prevedie dalsf krok priefneho retazového dopravnika § a s nim i palety 17.
Ukonlenie kroku je odvodené od programového kotu¥a 10, ktory clonou 13 zo avoleného radu
zasunie do snimala 14, &f{m sa rozopne spojka 3. Di%ka zopnutia spo jky 5, teda aj diZxa
kroku palety 17 Jje zabezpelens prograsbvym kotilom L0, Polet krokov palety 17 sa rovnd
poftu clén 13 na zvolenej kruinici programového kotdda )10, Cyklus spinania spojky $,chodu
priedneho retazového dopravnika 8 a nakladania predmetov do pilety 17 sa opakuje podla
podtu zvolenych krokov aZ do naplnenia palety 17. Nalofenim poaledného predmetu do pale-
ty 17 kontrola naloZenia 1_ zopne spojku 5 k prevedeniu posledného kioku neplnenej pa-
lety 17. Priedny retazovy dopravafk § presunie paletu 17 a% na kontroln& doTaz 13, ktory
vy#le impulz k odsunu palety 17 z prie¥nej vallekovej trate 2 na valéokovti trat J a k pri-
sunu prézdnej palety 17 na kontrolu pritomnosti 4 a na prioér;u vallekowd trat 2 a tak sa
cyklus poddvania a nakladania do paliet opakuje.

PREDMET VINALEZU

‘7 To=isda=la naliat nra nakladanie a vykladanie predmetov do paliet, prilom
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pripojeny programovy kotu& /10/ opatreny na ¥ele aspon na jednej krunici prestavitelne
clonami /13/, oproti ktorym je umiestneny snima® /14/.

4 vykregy
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