CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

209391

an B1)

(21) (PV 1711-80)

!

(22) Prihlaseno 12 03 80 '

(40) Zvefejnéno 27 02 81

(51) Int. C13
B 22 D 41/00
"B 22 D 1/00

URAD PRO VYNALEZY . :
A OBJEVY (45) Vydéno :-01 07 83

(75) ‘ 5

Autor vynéilezu DOUBEK JIRI ing., PRAHA

(54) Ptidavné za¥izeni k lici panvi

Vynilez se tyka pi'idavnéhdl zatizeni k lici panvi,
- zdokonalujiciho oddgleni pecni strusky od oceli.

Mimopecni odsifovani oceli v panvi je zaloZeno

na optimalizaci vyuZiti rozpustnosti siry ve strusce.
' Z toho diivodu je prvofadym iukolem sestavit
takové strusky, které maji vysokou rozpustnost
siry. Bylo jiZ, jak experimentalné, tak i prakticky

prokizino, Ze nejvice je rozpustnost siry ve vape-

| natych oceldfskych struskdch ovliviiovdna obsa-

! hem kysli¢niku Zeleza a kiemiku v tom smyslu, Ze

- pfi nizkém- obsahu téchto kysli¢nikl vykazuje
struska vysokou rozpustnost siry.

ProtozZe pfi zafazeni mimopecniho odsifovanido -

vyrobniho cyklu ocelafské pece, je ocel vylévana
do pénve po ukonéeni oxida¢niho tidobi, obsahuje
struska, vytékajici s oceli do panve, vysoky obsah
kysliéniku Zeleza a kfemiku. Oddéleni této oxidic-
ké strusky od oceli se aZ dosud provadi bud
, pfelévanim oceli spodem do panve k odsifovani,
w pfiemZ je struska zadrZena v odpichové panvi,

nebo zadrZenim pecni strusky Soupatkovym uzaveé--

_ rem odpichového otvoru ocelaiské pece.
Nevyhodou prelévani oceli jsou velké tepel-
né ztraty a s tim spojena nutnost vysokého pfede-
hiivani panvi a zvySeni odpichové teploty oceli. To
m4 za nasledek energetické ztraty a zvySeni spo-
tfeby keramického materidlu pece. Soupétkovy
| uzdvér odpichu je ndkladny a nezarutuje sim
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o sobé& dokonalé oddé&leni pecni strusky od oceli.
Uvedené nevyhody odstratiuje pfidavné zafizeni
k lici panvi, podle vynilezu. Podstata vynélezu

" spoiva v tom, Ze pfidavné zafizeni sestdva ze

zakladové desky, na spodni strané€ opatfené Za-
ruvzdornou vyplni a tvofici soucasné viko lici
panve, na které je usazena prito¢nd nadoba se
struskovym Zldbkem s vestavénou pfepaZkou a ve
dné s vytokovym otvorem s vytokovym nastavcem.
V izdkladové desce, vn& pritotné nddoby, je
vyfyof'en pfivodni otvor a odvadéci otvor.

- 'Vyhoda zafizeni podle vynélezu spotiva v tom,

%e relativng mal4 pritoéna nadoba mé podstatné

mensi tepelné ztrity neZ pfelévaci panev. Tyto

. ztraty jsou navic kompenzovény tim, Ze lici paney,

pro mimopecni odsifovani je zakryta pfi plnéni
vyzdénou zdkladovou desku pritoéné nidoby jako
vikem. Oddéleni st‘rusky od oceli je dokonalejsi
neZ pii zadrZovani strusky v peci Soupidtkovym
uzdvérem odpichu. Celd operace mimopecniho
odsifovani, po¢inaje odpichem pfi pouZiti ptidav-
ného zafizeni podle vyndlezu vyZaduje podstatné
méné dkond a mén& pracovniho Casu jetdbi ve
srovndni s pfelévanim. Pritoénd nadoba je ve
srovndni s p¥elévaci panvi mald a proto i jeji
pofizovaci ndklady jsou mensi. S ohledem na
kratkou dobu setrvani ocele a strusky v prutocné
nadobé je i opotiebeni jeji vyzdivky podstatné
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mensi neZ u prelévaci panve. V lici panvi je od
potatku odpichu ocel bez strusky. Je-li do lici

panve pfivadén béhem odpichu inertni plyn, vytva-
fi neutralni atmosféra nad oceli idedlni podminky

pro desoxidaci a legovani oceli s vysokym vyuZitim

desoxidovadel a legur. ' . ‘

Pfidavné zafizeni podlc vynalezu je znazorn€no
na pnpmenem vykresu, kde na obr. 1 je fez :
pﬁdavnym zafizenim v prabg&hu liti oceli do lici |
panve, na obr. 2 je fez pfidavnym zafizenim
v zdvéretné fazi liti oceli a na obr 3 je pndavne
zafizeni v ptdotysu.

Priitoéna nddoba 1, opatfena vyzdlvkou 2, je

usazena na zdkladové desce 3, opatfené Zaruvzdor-
nou vyplm 4. Priito¢nd nadoba 1 je déle ve dnu

~ opatfena vytokovym ndstavcem 5 a v bodni sténé

struskovym zlabkem 6 s ohnivzdornou vestavénou
prepzii‘kou 7. Pritotna nadoba 1 je usazena pod

v odplchpvym zlabem 10 na lici pénw 8, jejiz okraj je \

opatien tésnémnﬁ Z: olfxmvzdorne masy nebo zasy-
pu. V zdkladové desce 3,vné prutoéne nadoby1, je

; vytvoren piivodni otvor 11 pro zavedeni trysky i

—-—

K dmychéni prachovych litek nebo michéni 14zn&
plyriem| a odvadém otvor 12 pro odvod prachu‘

Adymd. " S ‘

N»

,; Ocel se struskou z odplchového Zlabu 10 pece@

ée do priito¢né niadoby 1. Zde dochazi k oddelem

li a strusky. Ocel vytéka vytokovym otvorem
s vytokovym nastavcem § do lici panve 8, struska

ytéka struskovym Zlabkem 6 do pfistavené strus-

owvé panve 9. V dobg, kdy z pece odpichovym
ﬁabem 10 jiz vytéka pouze struska se zbytky oceli
a lici panev 8 je témé&¥ napInéna oceli, vestavén4
pfepazka 7 ve struskovém Zlidbku 6 je proraZzena
spchorem a stru;kg Vytehta timto struskovym Zlab-
kem 6 do pnstavene lsbruskove panve 9. Zbytky j
oceli vytékaji z& pece ,se struskou, pronikaji pres !
strusku ve vytokovem nastavql 5 -do lici panve 8.
Vytokovy nistavec 5§ je naplnén struskou ve své
horni &asti a v dolni &sti ocel,’ tvofici sifonovy
uzaver. Pomér vysek h, ku h,, tj. hladiny v pritoéné
nddobé 1 ku hladiné oceli ve vytokovém ndstavci
Sje dén rozdilem hustot oceli astrusky. Zafizeni je
pfipraveno k mimopecnimu odsifovani oceli.

Po ukonéeni -odsifovdni oceli v lici panvi se
pritoénd niadoba 1 odstrani z lici panve 8, kter4 je
takto pfipravena k odlévini.

! PREDMET VYNALEZU

1. Pfidavné zafizeni k lici panvi, vyznadené tim,
Ze sestdva ze zdkladové desky (3), na spodni strané

opatfené Zaruvzdornou vyplni (4) a tvofici soudas-
né viko lici panve (8), na kterém je uloZena

priitoénd nddoba (1) se struskovym Zldbkem (6) .
s vestavénou piepdZkou (7) a ve dnu s vytokovym

otvorem s vytokovym néstavcem (5).

2. Pridavné zafizeni podle bodu 1, vyznagené
tim, Ze v zdkladové desce (3), vné priitoéné nddoby
(1), je vytvofen pfivodni otvor (11) a odvadéci
otvor (12).

3 vykresy
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Obr. 2

Vytiskly Moravské tiskarské zavody,

' Cena:
provoz 12, Leninova 21, Olomouc

240 K¢s
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